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ODUNCAQSUNASLIGIN 9SASLARI

| FOSIL
AGAC VO ONUN QURULUSU

§1. Boyiiyon agacin hissalori vo oduncagin qurulusu

Boyiiyan agacin hissalori. Boyiiyen agac kdk, gdvda va ¢atirdan ibaratdir. Kok torpaqdak: suyu va

onda hall olan mineral maddslori almaq vazifasini
gortir.

Govdo nomi vo digor iizvii birlogsmolori koklordon budaglara otiiriir. Qalxan sironin  harakoti
adlanan nomin bu prosesi oksor hallarda cavan agaclarda qabiga yaxin yerds bas verir.

Cotir budaglardan vo yarpaglardan ibaratdir. Budaglar vasitosi ilo koklordon galon nomin bir hissasi
buxarlanir. Nomin galan hissosi, onda hoall olan mineral maddslorlo birlikdo giinoes isigmin  vo
istiliyinin tosiri altinda karbonla bir- logsmoyo baslayir vo gida maddolori amolo gotirir. Yarpaglar
karbonu otraf mi- hitdon karbon qazi halinda alir vo bu qaz yarpaglarda karbon vo oksigeno par-
calanir. Oksigen yarpaglardan havaya ayrilir. Yarpaglarda omslo golmis qida maddolori gabigin daxili
qat1 — lub iizro asagi enir vo biitiin agac boyu yayilir. Bu, enon sironin harokoti adlanir. 1-ci sokildo
agacin qurulug sxemi vo onda sironin horokati gdstorilmisdir.

Oduncagin  mikroqurulusu.  Oduncagin  mikroskop altinda goriinon quru- lusuna onun
mikroqurulusu deyilir. Oduncagin mikroskop altinda todqiqi gos- torir Ki, 0, xirda hissociklordon —
hiiceyrolordon ibarotdir. Boyliyon agacin oduncagi osason (98%-o qodor), kosilmis agacin oduncagi
isa tamamilo 6lmis hiiceyralordan ibaratdir.

Canli hiiceyro on nazik soffaf qilaf olub, torkibina protoplazma, niive va plastidlor daxil olan
protoplastdan ibaratdir.

Protoplazma soffaf maye olub, miirokkob ziilallardan vo mineral madds- lordon ibaratdir. Niivo
protoplazmadan daha ¢ox sixligi ilo forglonir. Bundan basqa, onda fosfor vardir. Niivo dairovi vo ya
oval formali olur va hiiceyrodo morkozi yer tutur. Plastidloro Xxloroplastlar, xromoplastlar vo
loykoplastlar daxildir.

Plastidlor girds vo marci formali denolor soklinds protoplazmaya sopilmis olur. Xloroplastlar (xlorofil
donolori) boyiiyon agaca lazim olan gida madds- lorinin omalogolmo yeridir. Onlar yasil
rongliolub,xiisusan yarpaglarda daha

¢ox olur.



Xromoplastlar giillorin logoklorine, meyvoloro rong verir; onlar miixtolif rongli olurlar.

Leykoplastlar rongsiz olur va onlarda sokorin nigastaya ¢evrilmasi bag verir. Giinos isiginin  tasiri
altinda leykoplastlar xloroplastlara cevrila bilor.

Canli hiiceyrolorin qilafi on nazik soffaf elastik pordo olub, su
vo sulu mohlullart kegirir. O, selliiloz- lardan (hiiceyrociklordon)
ibaratdir (sokil 1). Agacin qurulusu sxemi vo onda sironin harakati.

Olmiis hiiceyrolor protoplastsiz, onlarin qilaflari iso qalinlasnus
olur va adston, divarciglar adlanir. Bu hiiceyralor 6zlorinds onlart
oduncaga g¢eviron xtisusi maddo — lignin saxlayir. Lignin
protoplastin hayat foaliyyati naticosinds hiiceyralor boy atarken
omolo golir.

Hiiceyralorin divarciqlarinda qalinlasmanmus yer- lor —
mosamoalor galir. iki qonsu hiiceyrado masamo-

Sakil 1. Agacin qurulus Sxemi
lorin biri digerinin garsisinda yerlogorok membranla va onda sironin horoketi. dartilmis, yani
canli hiiceyranin ilk qilafi ilo saxlan-
mis desik omolo gotirir. Mosamolordon nom vo gida maddolorinin mohlullart kegir.

Oduncagin hiiceyralori formasina goro qusa (girdo vo ¢oxiizlii formada) parenxim vo uzunsov
(silindrik milooxsar formada) prozenxim hiiceyralora boliniir. Parenxim hiiceyralor gidali maddalorin
ehtiyatt vo saxlanilmasi tigiin- diir, buna goro do onlari ¢ox zaman “chtiyat hiiceyralor”
adlandirirlar, pro- zenxim hiiceyralor nomi kokdon yarpaglara
otiirmak ve ya oduncaga mohkemlik vermak ti¢ilindiir.

Oduncagin toxumalart. Eyni toyinath hii- ceyralor
grupuna toxuma deyilir. Oduncaq- daki toxumalar:
ehtiyat, kegirici, yaxud bo- rulu vo dayaq, yaxud
mexaniki toxumalara ayrilir.

Ehtiyat toxuma qisa ehtiyat hiiceyralordon ibarat olub, :
qidali maddolerin toplanmasi va saxlanmast ti¢iindiir (sokil b 'JI

2:a, b). kY

Bu toxuma hiiceyrolorinin uzunlug vo en  gukil 2. Oduncagin mikroelementlori: Slgiilori 0,01

mm-don 0,1 mm-o qodordir. a— qisa ehtiyat hiiceyrolordon ibarat lif; Ehtiyat toxuma 6ziindo gidali
maddalor sax- P — ehtiyat hiiceyralor; ¢ — toxumanin

ladigina goro bos olur vo asanca giiriiyiir ceyrasi; d — nabikgainzil qaein@caqm'lfb%ﬁ{&ﬁ[ﬂxﬁ'ﬁ-
Ssskil 2).



Kegirici, yaxud borulu toxuma — enli daxili desiklori olan uzunsov nazik divarli hiiceyralordon
ibarotdir (sokil 2, b). Bir-birinin itizorindo yerlogon hii- ceyralar birlasorak borular — trubkalar togkil
edir ki, bunlar vasitosi ilo koklor torafindon torpagdan ¢okilmis nom yarpaqlara kegir.

Borularin uzunlugu orta hesabla 100 mm-o gqodordir, bozi agac ndvlorindo, mesolon, palid
agacinda borularin uzunlugu 2-3 m-o ¢atir. Onlarin diametri millimetrin yiizdo bir hissesindon
(xirdaborulu agac novlorindo) 0,5 mm-o go- dor (iriborulu agac névlerindo) doyisir.

Dayaq va ya mexaniki toxuma kicik daxili deyisiklori va uzun, iti uclari olan, uzun, galin
divarli hiiceyrolordon ibarotdir (sokil 2, ¢). Mexaniki toxuma on moéhkom vo ¢lirimoys daha ¢ox
davamlidir. Bu toxumalar oduncagqda ns godor ¢oxdursa, 0, bir 0 godor six, bark vo mdhkemdir.
Mexaniki toxuma hii- ceyralorinin uzunlugu 0,7 mm-don 0,6 mm-o qsdsr eni iso 0,05 mm-dsn
0,2 mm-o godar olur (sakil 3). 5

Giman edilmomolidir ki, oduncagda toxu- malar
ayri-ayri saholordo yerlosmisdir. Istonilon agac ndviiniin on
kigik  oduncag  pargaciginda onun  mikroqurulusunun
elementlari vardir.

Oduncaqda hiiceyrodaxili bosluglardan
basqa, hiiceyralorarasi bosluglar da vardir. Belo
ki, girde va milooxsar formali hiiceyralor Sakil 3 Oduncaq mlkroelementle-
ayriliqda six birlagmaler amals gatirs bilmaz. a— pahdﬁgg@rlbsiﬁ@zﬂg@ﬁn

Iynoyarpaqhi agac oduncaglarinin qurulus 1 - borular, 2 — 6zak siiasi,

xiisusiyyatlori. Enliyarpagh agaclarin odunca- 3 —illik gat,

4 — xarda borular va mexaniki toxu- oduncaginda

gindan forqli olarag, iynayarpaqli agaclarin
(sokil 4) kegirici borular vo mex- manin liflori

aniki toxuma liflori yoxdur vo onlar xeyli eyni ciir, radial siralarla yerlogsmis qapali hiiceyralordon

ibarot olur ki, bunlara traxeitlor deyilir (sokil 2, b). Iynoyarpaqll agaclarda traxeitlor oduncaq

hacminin 90-

95%-ni tutur. Traxeidlorin uzunlugu 2 mm-don 10 mm-o godor, qalinlig

iso 0,02 mm-don 0,05 mm-o qodor olur. Nazikdivarli traxeitlor borulari,

X \}‘“ qalindivarl traxeitlor iso mexaniki toxumanin liflarini ovoz edir. Qalxan sira

’ ‘:f\f‘e i nazik- divarli traxeitlorin divarciglarinda olan masamolor vasi- tasilo
| .
5; harakot edir.

Bir ¢ox iynoyarpaqlilarin oduncaginda gatran yollar1 — borucuglar
; qatranamologatirici  hiiceyralorin  daxilinde
¥ §ua$1 diiziilmiis olur. Qatran yollarinda gatran amsals golir va 2—qatran yolu, 3 —

o N [
gﬁ(! fhm > Wodégc?%m ¢liriimoya davamliligini artirir.  xeidlor
Oduncaglnln mikroele-

mentlorinin  yerlosmo




Qatran yollart saquli vo {fiiqi olur. Onlarin hamisi 6z aralarinda vahid sistem halinda
birlogmisdir. Qatran yollarimin diametri orta hesabla 0,1 mm (0,06-dan 0,13 mm-o qodor) olur.
Qatran yollar1 oduncaq hacminin 0,1%-indon 0,7%-ns godar olur. Oduncag no qoder xirdagath olarsa,
gatran yollar1 da bir o gadar ¢ox olar.

Oduncagin enins kasiyinds gatran yollari agimtil néqtslar, boyuna kasiyin- do iso miixtolif
uzunluglu izler soklinds nazars ¢arpir. Qatran yollarinin an ¢ox miqdart samagacinda, an boyiiyii iso sidr
agacinda olur.

1. Oduncaqda hansi toxumalar var? Onlarimn qurulusu necadir va funksiyasi nadon ibaratdir?
2. Iynayarpaqli agac oduncaginin qurulusu enliyarpaqlilarinkindan na ile forglonir?

§2. Govdanin qurulusu

Ovvalki paragrafda oduncagin mikroqurulusu nazordon kegirilmisdir. Oduncagin adi gozlo
vo Yya zorrobin vasitesilo goriinan qurulusuna makroqu- rulus deyilir. Govdenin kasiklorinda
makroqurulus yaxs1 goriniir.

Oduncagin qurulusu onun gévdenin oxuna nisbaton

Kalia kesilma istigamotindon asili  olaraq miixtelif goriiniisli

olur. Miixtalif istigamatlor- do oduncagin xassolori do eyni

deyildir. Buna goro oduncagi govdenin asagidaki {i¢ asas ko-
siyi izra dyranmak qabul edilmisdir (sakil 5):

Kollo kosiyi — gdvdenin oxuna perpendikul- yar kegon
kosik; radial kosik — govdo boyu 6zokdon vo ya 06zoyo
dogru kecen kesik; tan-

ké:bgd“ Cosiklori gental kesik — govde boyu 6zekden bu ve ya
9 . Oduncagin asas kasiklori -
? i s - basqa mada¥ d kegon kosik Oduncagin
0zoyo Yyaxin boyuna Kasiyi ya- -
rnimradial kosik adlanir. Govdenin oxuna 45°-ys yaxin bucaq
altinda eninoa kasik yarimkallo ko- sik, homin kasik miistovisi iso
yarimkallo adlanir. Agacin enino kosiyinda (sokil 6) 6zok, 6zok
borucugu, oduncaq va qabiq goriniir.
Ozok gévdonin biitiin boyu iizra onun mor- koz hissosindo
yerlogmigdir. O, nisbaton iri, na-
zik divarli ehtiyat hiiceyroalorindon ibaratdir vo

Sokil 6. Govdonin enind kasiyi pyna goro bos quruluslu olur, asanca ronglosir ve tez giriiyiir.
Iynoyarpaqhh agaclarda Ozoyin diametri 2-3 mm, enliyarpaghlarda iso bir az cox olur



Ozok borucugu 6zokdon vo agacin ilk illor boyiimasi zamam amoalo gelon oduncagdan ibaratdir. Ozok
borucugu xeyli boslugu, niive oduncagi ilo kifayot dorocodo mohkom bitigsmomosi ilo farglonir.

Ozok borucugunun diametri agac boyiidiikco ilkin oduncagin davam edon yumsalmasi hesabina
artir vo gévdonin galinliginin hor santimetrino 1 mm he- sabi ils toyin edilir. Masalon, 40 sm qgalinhiglht
salbanda 6zok borucugunun dia- metri 40 mm-dir.

Govdanin asas kiitlasini oduncaq toskil edir. Hor il agac inkisaf etdikco 6zokdon gabiga dogru konsentrik
gatlar artir. Bozi agac novlerinde 6zays yaxin Yyerlogsmis oduncaq hissesinin rongi daha tiind olur; bu
halda o, niive, onun otrafi iso st oduncaq adlanir. Niivasi olan agac novlarino niivali agac deyirlar. Niivali
agaclara, mosalon, samagaci, gara sam, sidr agaci, pahd, goyriis aiddir. Oduncagmin rongi 6zokdon gabiga
dogru eyni olan agac novlorina niivasiz agaclar deyilir.

Niivenin oduncagi an ¢ox sixligi, berkliyi, mohkemliyi, hamginin ¢lirime- ya davamliligr ilo
forqlonir. Borular va traxeitlor niivods xiisusi firlarla — sislor- 1o dolmus olur. Buna gore niive oduncagi su
ilo havani az kegirir.

Ust oduncaq niiva oduncagima nisbaton daha cavan olub, sixlig1 azdir, onun bir ¢ox hiiceyralorinds
protoplazma qaliglar ola bilar. Qalxan sira iist oduncaq ilo harokat edir. Ust oduncagin dlgiisii agacin
cinsindan, onun yasindan va bd- ylima seraitinden asilidir.

Ust oduncaq qabiq altinda yeni oduncaq qatlarinin illik artimi hesabina, niiva iso hiiceyralorin
6lmasi vo onlarin tist oduncagin derin illik gatlarinda nii- voys kegmasi hesabina artir.

Niivasiz agac novlerini yetiskon oduncaqlt ve iist oduncaqli agac ndvlerina boliirlar. Yetiskon
oduncaqli agaclarda oduncagin daha dorin gatlart rongino goro cavan gatlardan forglonmir, ancaq
onlarin qurulus xassalori nitva oduncagi ilo eynidir. Masolon, kiiknar, ag sam, fistiq, coko agaclarinda
beladir. Yetiskon oduncaqli agaclarda galxan siro son iller orzindo amola golmis cavan oduncaq gati ilo
harakat edir. Ust oduncaql agaclarda oduncagin qurulusu gdvdenin bii- tiin galinliglarinda eyni olub, st
oduncagin qurulusuna benzayir, onlarda qal- xan siro govdenin biitiin qalinhig {izro horoket edir. Ust
oduncaqli agaclara, masalan, tozagaci, agcaqovagq, qizilagac, valas, agcaqayin aiddir.

Bozi niivosiz agaclarda govdonin morkoz hissesindo niivonin olmasi toos- siiratini  yaradan
tiindlosmo miisahido edilir. Bu hal “yalan¢i niivo” adlanir. Ya- lang1 niive ¢ox vaxt tozagacinda, fistiqda,
agcaqayinda, agcaqovaqda olur.

Qabiq xarici mantar qatindan vo daxili lub gatindan ibarotdir (sokil 6). Mantar qati agaci
xarici mihitin zororli tesirlorindon vo mexaniki zodslon- malordon qoruyur. Enon sire lub gati ilo
harakat edir.

Qabiq ilo oduncaq arasinda canli hiiceyrolorin nazik gatt — kombi yerlogir. Hor il kombido
agacin biitiin boyiime dovrii orzindo yeni hiiceyralor amolo golir. Bunun da sayesinds agac getdikco
qalmlagir.



Oksar agac ndvlorinin gdvdosinin enino kosiyindo konsentrik halqalar tizro yerlogon illik gatlar
goriiniir. Tllik gat — il orzindo kombinin hoyat faaliyyati noticosinde amole golon oduncaqdir.

Bir ¢ox apaclarda illik qatin eni iizro (radiusu iizro) yonulmasi eyni deyil- dir. fllik gat iki
hissaden: 6zoys yaxin yerloson erkon hissaden vo gabiga yaxin geciken hissaden ibaratdir. Erkon hisso
yazda vo yaymn avvalindo amolo golir. Bu vaxt torpagda ¢oxlu nom olur, buna gora kegirici toxuma
daha da inkisaf edir: iynoyarpaqli agaclarda enli bosluglu nazikdivarli traxeitlor, enliyar-
paqlilarda iso iri borular. 1llik qatin erken hissasinin oduncagi mesamoli alinir ve bir gayda olarag,
aciq rongli olur. Yaym sonunda vo payizda omoalo golon illik gatin gecikon hissasinin oduncagi daha
¢ox mexaniki toxuma hiiceyro- lorindon (enliyarpaqli agaclarda) vo ya qalindivarli traxeitlordon
(iynoyar- paqlilarda) toskil edilmis olur. Buna gors illik qatin gecikon oduncaq hissasi erkon hissoya
nisbaton daha ¢ox sixligi, mohkemliyi va renginin tiindlityii ile forqlenir. 7-ci sakilds samagacinn illik
qatlar1 gostorilmisdir.

Sakil 7. Ug kaesikdo sam agacmin illik gatlari: a — enino kasik, b — radial kesik, ¢ — tangental kosik

illik qatlarm eni agacin yasindan, cinsindon, bdyiimo seraitindon asilidir. Adeten, agac cavan
oldugca oduncagin illik gatlari enli olur. Qaragohro aga- cinin oduncagi (Qafqazda biton iynoyarpaqh
agacdir), agacin yasindan vo bo- yiimo soraitindon asili olmayarag, homiso xirda gathdir. Simal
samagac1 homi- $9, conub samagacina nisboton xirdagathdir. illik qatlarin eni, bir gayda olarag, 6zokdan
qabiga dogru azalir.

Illik qatlarin eni oduncagin keyfiyyot vo xassolorine tesir edir. fynayarpaqli agaclarda illik gatlar
no godor ensiz olursa, oduncaqda bir 0 godor moéhkom olur. Gecikon oduncagin ensiz qatinin
mohkomliyi, faiz etibarilo, enli hissoyo nisboton ¢oxdur. Qirmiziya ¢alan bozumtul rongli,
xirdaqath, quru qumlu torpagda biton samagacinin oduncag daha agiq rongli, yiingiil vo enli gatl,
gilli torpagda biton samagacinin oduncagina nisboton yiiksok qiymotlondirilir. Hoddindon artiq yash
agaclarin (¢cox qoca agaclar) ¢ox xirdaqath oduncagi vo olverigsiz soraitdo bitmo, yaxud koklori
¢liriintii ilo zodolonmo noticesindo zo- ifloyon agaclar miistosnaliq toskil edir. Radial istigamotdo 1
sm-do 3-don az vo 25-don ¢ox illik qatlari olmayan iynoyarpagh agaclarin oduncagi keyfiyyatli
hesab edilir.

8



Enliyarpaqh agaclarda illik qatin erkon hissosi, osason, boylidiilmodon aydin goriinon 2-3
holgevi sirali iri borulardan ibaretdir. fllik gatlar enli ol- dugca, oduncaq six, berk vo méhkom olur.
Palid, gOyriis, sabalid agaci, vyaz, ilim, qaragac belolorindondir. Yazda, iglimdon vo basqa
soraitdon asili ol- mayaraq, bu agaclarin gbvdesindo 2-3 sira iri borular, sonra iso osas etibarilo
mexaniki toxumadan ibarat illik qatin gecikon hissasi omolo golir. Enligath oduncaqda mexaniki
toxuma ¢ox olduguna gors o, keyfiyyatco daha yaxsidir.

Enliyarpagli agac oduncaginin Keyfiyyotino verilon bu qiymot istehsalat toloblorini nozors
almir. Mosalon, parketin istehsali {igiin enligatli palid odun- cagindan istifado etmok daha yaxsidir.
Belo ki, parket siirtiilmays isloyir va bunun i¢iin ¢ox bork olmalidir. Xarratliq vo aymo mebel
istehsalinda iso daha gdzol vo asan oyilo bilon xirdaqath pahd oduncagindan istifads edilir. illik
qatlart keskin surotds secilmayan bir ¢ox enliyarpagli agaclarm oduncaginin keyfiyystina gatlarin eni
az tosir edir. Tozagaci, volos, fistiq, agcaqayin, coks, qizilagac, agcaqovaq belalorindondir.

Ozok siialar1 — gabigdan 6zoys dogru radial istiqamotds yerlogmis bir sira hiiceyralor sirasindan
ibarotdir. Onlar tfiiqi istigamotde suyu, havani vo qida maddolarini kegirmak tigiindiir.

Istonilon agacin oduncaginda 6zok siialar vardir. 1 sm? tangental kosik miis- tovisinda onlarin
miqgdar1 bazon bir neco mina catir. Ozok siialarmin Slgiisii miix- tolif agaclarda miixtelifdir: hiindiirliyii
govdonin hindarliyii Gzrs 0,2 mm-don 50 mm-o goder vo daha ¢ox, eni isa 0,005 mm-don 0,6 mm-o
goder olur. Iri goriinen &zok siialart kollo kesikdo parlag siialar — zolaglar soklinda, radial ko- sikdo
lokalor vo zolaglar soklindo, tangental kesikds iso nogtolor vo strixlor soklinds meydana gixir.

Ozok siialarmin miqdar1 vo inkisaf dorocosi agacin cinsindon ve bdyiimo soraitindon asihidir.
Yaxst, isiql1 yerda biten agaclarda 6zok siialar1 qaranliq yer- ds bitan agaclardakina nisbatan gox olur.

1. Niive oduncaginin qurulusu iist oduncaqli oduncagin qurulusundan va miixtslif niivasiz agaclarin
qurulusundan ns ils forqlenir?

2. 1llik qatlarin eni oduncagin keyfiyyatino vo xassosino neco tasir edir? 3. Ozok siialari

nadir vo onlar oduncagin keyfiyyatine neco tosir edir?
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XARRATLIQ ISTEHSALATINDA VO TIiKINTIiDO TOTBiQ EDIiLON
AGAC CINSLORI

§3. Agac novlarinin gruplara boliinmasi

Biitiin agac novlori iynayarpaqli vo enliyarpaqli agaclara boliiniir. fynoyarpaqh agaclar bizim

mesolorin oksor hissasini toskil edir. Onlar diiz-
giin vo qarisiq akilmis agaclar halinda boyiiyiir, hiindiir, diiz gévde amolo go- tirir, tikintide va agac
emali sanayesinda daha genis tatbiq edilir.

Iynayarpaqh agac ndvlerinds oduncagin biitiin kesiklorinda illik gatlar yax- s1 gdriiniir. illik gatin
gecikon hissasi az-cox enli vo tind rongdadir; 6zok siialari xirdadir (goriinmiir). Bir ¢ox
iynoyarpaqli agaclarin oduncaginin tor- kibinda gatran olur vo ondan skipidar goxusu galir. Kollo
kasikdo gatran yollar illik qatin gecikon hissasindo agiq ndqtalor soklinds, radial vo tangental ko-
siklarda iso tiind strixler saklinds olur.

Sakil 8. Oduncagin illik gatlarinda borularin yerlogmesi: a — halgaborulu agac cinslori, b —
sapkinborulu agac cinsloari (kallodon goriiniis)

Enliyarpagli agaclar, borularm illik gatlarda yerlosmo xiisusiyyatindon vo onlarin olgiistindon
asili olarag, halgaborulu vo sopkinborulu agaclara béliinir. Halgaborulu agaclarda (pahd, goyriis va s.) iri
borular illik gatin erkon hissasinds holgovi siralarla yerlogmisdir. Sopkinborulu agaclarda (tozagaci,
fistig vo s.) xirda borular illik gatin biitiin eni tizro bir barabordo sopolonmisdir (sokil 8). Buna goro
halgaborulu agaclarin  oduncaginda illik gatlar biitiin  kesiklordo homiso yaxsi, sopginborulu
agaclarda iso pis goriiniir.

Enliyarpagh agaclarin oduncaginda 6zok stialarmin inkisaf dorocosi miixto- lifdir: onlar pahdin,
fistigin, agcaqaymn, ginarin biitiin Koesiklorindo yaxsi gorii- niir; bir ¢ox digor agac novlerinds iso bu,
iynoyarpaglilarda oldugu kimi azdur.

Boyiiyon agacin noviiniin qalmhigimna, yarpaqlarima vo ya tikanina, ¢atirinin formasina géro toyin
etmok asandir. Salbanlarin noviinii toyin etdikdo onun for- masi, oduncaginin vo qabigimin rongi,
diiyiinlorin yerlogmasi, niivonin olmast
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nazora aliir. Taxta vo tirciklore boliinmils oduncagin ndviinii miioyyen etdikde onun rongi, parlaqligi,
iyi, teksturasi (tobii sokli), mikroqurulus xtisusiyystlori boyiik shomiyyato malikdir.

Verilmis oduncagq niimunesinin hanst agac cinsi grupuna aid oldugunu to- yin edorkon on ovvel
illik gatlara diqqot yetirilir: ogor onlar yaxsi goriiniirse, niimuno iynoyarpaqli vo ya halgaborulu
enliyarpaqli agac noviino aiddir. Iy- noyarpaqli agaclarin oduncagimi halgaborulu enliyarpaglilarin
oduncagindan rongins, illik qatlarin qurulusuna, g¢ox vaxt iso goriinen Ozok siialarina goéro
forglondirmok asandir. Sopkinborulu agaclarin oduncaginda illik qatlar, bir qayda olaraqg, pis segilir.

Hor bir agac noviinii miiosyyan edilmis gqrup dairasinds fordi slamatlorine gors toyin edirlar.

1. Tynoyarpaqh agaclarin oduncagini enliyarpaqli agaclarin oduncagindan nece far- gqlondirmali?

2. Halgaborulu enliyarpaqli agaclarin oduncagini sopkinborulu agaclarin odunca- gindan neco
ayirmal1?

3. Sopkinborulu agaclarin oduncaginm illik qatlarini neco askar etmoli?

§4. fynoyarpaqh agaclar

Genig yayilmig iynoyarpagli agac novino sam, kiiknar, gara sam, sidr vo ag sam daxildir.
Yonulmamis iynoyarpaqli agac taxtalari oduncagmin ndviinii to- yin etdikde diiyiinlerin miqdart,
yerlogmasi, formasi vo goriiniisii, oduncagin rongi, enli toroflordo (laylarda) vo kollolordo niivenin
olmasi nozoro alinir. Taxtalarin konarlarindaki qabiq galiglart olave olamot vozifosini goriir.

Iynoyarpaqhi agacin oduncagin ndviinii tirciklor vo niimunslor vasitasi ilo toyin edorken, onun
¢okisi, rongi, iyi, illik qatlarin gecikon oduncagimn inkisaf doracasi vo erkon hissoyos kegmo xarakteri
asas rol oynayuir.

Qaragohra agacinin tist oduncagi cox ensiz (6 illik gata godor), sar1 rongdo olur. Niivo hissosi iso
six, parlag bozumtul-qirmizi rongde olur. illik qatlart xirda, dalgali vo biitiin kesiklorde yaxsi secilir.
Ozok siialar ancaq mikroskop altinda gdriiniir, gatran yollar1 yoxdur. Qaragdhro agaci Krim, Qafgaz,
hom- ¢inin Uzagq Sorq vo Saxalin mesolorindo bitir. Cox yavas vo 3000 ilocon boyiiyiir,
hiindiirliyii 15 m-o ¢atir. Bazon onu “Qafqaz qurmizi agact” ad- landirirlar. Qaragdhra agacinin
chtiyat1 azdir.

Qaragohro agacinin  oduncagi six, mohkom olub, yaxs1 pardaxlanir. Onu yonulmus faner
halinda domiryolu vaqonlar1 kupelorinin daxili bozok iglorindo, gomi kayutlarinda, homginin mebellorin
fanerlonmasindas totbiq edirlar.

Sorv agacinin oduncagi sari rongli, ¢ox vaxt ¢ohrayr ¢alarli, six, méhkom, xeyli eynicinsli quruluslu,
parlag vo xarakterik xos iyli olur. Sorv agaci
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oduncaginin illik qati bir az dalgali olub, biitin kosiklorde goriiniir. Gecikon oduncagin erkon
oduncaga kecidi xeyli koskindir. Ozok siialar1 gdze garpmur. Serv agacinin oduncagi asan emal olunur
va yaxst pardaxlanir.

Sarv agaci yiiksok keyfiyyatli mebellarin vo naxislarla bozonan xirda ros- samliq agyalarimn
hazirlanmasinda tetbiq edilir. Sarv agacinin ehtiyati azdir.

Ardic kol vo agacaoxsar ndve ayrilir. Agacaoxsar ardic Orta Asiyada, Krimda vo Qafgazda
bitir, ardic kolu iso Simal mesolorindo, RF-nin Avropa hissosinin orta zonasinda vo Sibirdo genis
yayilmigdir. Orta Asiya respub- likalarinda biton ardic arci adi ilo moshurdur. Ardicin ag, ensiz st
oduncagi bozumtul-qohvayi tiitiin, niivesi, girintili-cixintili illik qatlar, xirdaqath six, xeyli bark
bibar qoxulu oduncag: var.

Ovvallor ardic oduncagint karandas istehsalinda totbiq edirdilor. Hazirda agacaoxsar ardic
oduncagindan oyma hissolorin hazirlanmasinda, bazon iso bir ingaat materiali kimi istifado edirlor.
Arcidon ¢ortmo tsulu ilo laklarin ha- zirlanmasi iigiin gatran oldo edirlor. Ardic kolunun oduncagi
xirda tokar me- mulati tigiin yaxs1 material kimi qiymotlondirilir.

1. Samagaci, qara sam va kiiknar agac1 oduncaqglarini neca ayirirlar? 2. Kiiknar va

ag samagaci oduncagqlarini neca farqlondirirlar?

3. Sidr agaci oduncagini samagaci oduncagindan (salbanlarda, taxtalarda ve tircik- lordo) neco
forqlondirmak olar?

§5. Halgaborulu enliyarpaqh agaclar

Palid agacinin agig-bozdan tiind-boza qodor niivasi vo ensiz (8-10 illik gat goder), sarimtil-ag
rongli iist oduncagi olur. Xirda borular illik gatin gecikon hissosindo radial siralarla yerlogmisdir.
Kollodo iso onlar alovabonzor radial dilciklor halinda nozoro carpir. Ozok siialar cox inkisaf
etmigdir vo biitiin ti¢ kesikdo segilir. Palidin oduncagi yiiksok mohkomliyi, yaxsi elastikliyi, g6zl
rongi vo teksturasi, radial miistovi tizro asan yarilmasi ilo forglonir. O hom agiq havada, hom do suda
uzundmiirlidiir.

Palid agacim xarratligda — mebel, ¢ollok, araba vo fanelyonma istehsalinda totbiq edirlor. Bu agac
az tapildigi tgiin xarratliqda baglica olaraq yonulmus faner halinda istifado edirlor, tikintido ondan
parket hazirlayirlar.

Palid agact RF-nin Avropa hissesindo bitir vo simali Vologdaya qador ya- yilib. Bu agac gox vaxt
basqa agac novlori ilo bir yerds bitir, ancaq tam palid mesolorino — palidliglara da az tosadif edilmir.

Mebel sonayesindo tiind-boz vo gara rongli gatranlasmis palid agaci daha ¢ox qiymotlondirilir.
Tobii qatranlanmis palid agact uzun miiddet (yiiz illorlo) ¢ay suyunda galmis palid agaci govdolorinds
omols galir. Cox vaxt qatranlan- mig palid agacit qatranlanmamus palida nisboton yiiksok barkliyi ilo
farglonir.
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Qatranlanmig palid agacina Leningrad vilaysti ¢aylarinda vo Volga-Oka hév- zosindo daha ¢ox tosadiif
edilir.

GOyriis agaci qurulusca palid agacimi xatirladan, lakin palid agaci {igiin xarakterik olmayan
iri 6zok giialar1 olan oduncaga malikdir. Bundan basqa, goyriis agaci rongina gora paliddan bir gador
aciq va illik qatlarinda iri borular zonas1 daha enlidir. Goyriis agact palid agacinin totbiq edildiyi
istehsal sa- holarindo isladilir. Goyriis agacinin oduncagi mebel istehsalinda xiisusilo qiy- matlidir: o,
yaxst emal olunur, quruduldugda, demok olar ki, catlamir, asan ayilir, yaxsi {lizlenir, ¢ox gozal
teksturaya malikdir. Tikintido mahaccarlori, xii- susilo onlarin bir marsdan diger marsa kegid yerlorini
gOyriis agacindan ha- zirlamagq stiin tutulur.

Sabalid agacinin agig-sarimtil calarli ensiz (4-6 illik qati enindo) Ust odun- cagi olur. Nivasi
rongino vo qurulusuna goro palid oduncagma oxsayir, ancaq 6zok siialart goriinmiir. illik qatlari
biitiin i kesikda segilir. Sabalid agaci Ukraynada, Krimda ve Qafqazda bitir.

Sabalid agaci oduncagindan, osason, mebel istehsalinda yonulmus faner halinda, homg¢inin
¢ollok istehsalinda ¢ollok taxtast hazirlamaq {iglin istifads edirlar.

Waz vo garagac (tozagaci qabigi) qaragac fasilosine aiddir. Biitiin bu ii¢ agacin oduncagi six vo
mohkamdir, ancaq rongino vo xirda borularin illik qat- larin gecikon hissasinds yerlogmosino goro
farglonir. Biitiin {i¢ kosikds illik gatlar yaxsi segilir. Ozok siialart xirdadir, ancaq radial kesikdo parlag
zolaglar va iivez tosssiirfati yaradan xirda xallar halinda goruniir. Xirda borular illik qatin geciken
hissasindo qruplar halinda yerlogmis olur, kellodo iso onlar tan- gental zolaglar soklinde onu ohato
edon oduncagdan daha agiq rongds miisa- hido edilir. Bu zolaglar illik gat serhadino ya paralel (vyaz v
ilimds), ya da bir qodor ¢op (qaragacda) yonolmis olur.

Biitiin bu agac novleri niivalidir. Ust oduncaglari agig-sarimtil calarlidir. Vazda o xeyli enli (40
illik gatina qadar), ilim ve qaragacda isa ensizdir (8 il- lik qatina godar).

Waz ancaq RF-nin Avropa hissasindo bitir vo simala — Volagda vo Permo qodor yayilir.
Qaragacin oduncagi agiq-qonur ronglidir, yiiksok Ozliiliiys ma- likdir, pis yarilir, ondan yerli ingaat
materiali Kimi va xirda momulatlar ha- zirlanmasinda istifads edilir.

ilim Moldaviyada, Krimda, Qafgazda vo Uzaq Sorqds bitir. Onun oduncag tiind-qonur ronglidir,
radial kosikdo qaragaca xas olan va 6zok siialari vasitosi ilo omolo golon xallihgi — g6zol teksturasi
ilo forglonir. Qaragac oduncagi xarratliqda yonulmus faner halinda genis totbiq edilir.

Qaragac Krimda, Qafgqazda vo Orta Asiyada bitir. Oduncagi qirmizimtil- qonur rongdadir, digor
qaragac novleri oduncagindan tiinddiir. Qaragac
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oduncagini, osason mebel sonayesinds yonulmus faner halinda istifads edirlor, bels ki, o, ¢ox ifadali
teksturaya malikdir.

Moxmar agact niivali agac novidiir, st oduncagi (4-6 illik qati enindo) agig-sarimtil ¢alarlidur.
Niivonin oduncagi sarimtil-qizili rongdon agiq-qohvoyi ronga qodor olur, xeyli yiingildir, orta
barkliklidir, xarici goriiniisine goro palid agacina oxsayir, ancaq parlag deyil. Biitiin kosiklords illik
qatlart segilir. Xirda 6zok siialart goriinmiir.

Moxmar agact Uzaq Serqde Amur c¢ayr sahilindo bitir. Bu ad ona mox- morooxsar qabigina
gora verilmigdir. Moxmar agaci oduncagindan, asason, yonulmus faner halinda istifads edirlor. Oymo
mebel istehsalinda 0, fistig1 ovoz edo bilor. Maxmor agacinin gabigindan tixac hazirlayirlar.

Azat — niiveli agac novidiir, list oduncag agig-sar1, niivesi ise qrmizimtil- qonur ronglidir. Biitiin
kasiklorinds illik gatlar gorinir. Saysiz-hesabsiz 6zok siialari da yaxsi goriniir. Azat oduncagi six,
bark, ¢liriimoys davamli vo gozal teksturalidir. O, xarratlig-mebel istehsalinda yiiksak qiymatlondirilir.
Azat Za- qafqaziyada yayilmisdir.

Dimorfant — niivoli agac noviidiir, st oduncagi ensiz (10-15 illik qati enindo), niivadon bir
az agiqdir. Niivesi sarimtil calarli ag rongdadir. Biitiin kosiklorinda illik gatlar yaxsi segilir. Ozok
stialar1 ensiz, ancaq Xeyli nozors- garpacaq dorocodadir. Dimorfantin oduncagi mdéhkom, c¢iirlimoya
davamli, q- zili rongli vo gb6zol teksturalidir; xarrathqda tzlik faneri kimi yiiksok qiy-
motlondirilir. Dimorfant Uzaq Sorqdo bitir.

Pisto agact — ensiz, sarimtil-ag rongli ist oduncagi olan niivoli agac novidirr. Nivesi
yagihmtil calarh tiind-qohvoyi rengdadir. illik gatlari yalmz {ist oduncaqda yaxs1 secilir. Ozok siialari
goriinmiir. Oduncagr ¢ox six, bark, agir, al ilo yoxlandiqda yaglidir. Ondan agac kasen dezgahlarin
stirlingacinin, toxumamokikinin vo bu kimi materiallarin hazirlanmasinda istifado edirlor. Qafgazda,
Krimda vo Orta Asiyada bitir.

Piisto agacindan ¢ortme Yyolu ilo laklarin hazirlanmasi tigiin tam yatarl qat- ran oldo edirlor.

Ag akasiya halgaborulu niivali agac néviidiir. Ust oduncagi ensiz, sarmtil- ag, niivosi quzili
calarli sarmtil-qonur rongdadir. illik qatlart secilir. Ozok siialar1 ancaq radial kesikdo mnozoro
carpit. Ag akasiyanin oduncagi beork, moéhkem, ciirimoys davamlidir, az qabarir vo catlayur.
Mohkomliyine goro pa- lid oduncagini arxada qoyur. Onu masinqayirmada, homginin parket, mozaika
vo inkrustasiya (gaxma) igiin, xarratliq, oyma momulati vo modellor ha- zirlanmasinda totbiq
edirlor. Ag akasiyanin votoni Simali Amerikadir.

Amur akasiyas1 — tezbdyiiyon niivali agac noviidiir, tist oduncagi ensiz, sari rongli, niivasi iso
tiind-qehvayidir. illik qatlar1 2 sm enliyindo bdyiiyiir. Onlar biitiin kosiklords goriiniir. Ozok siialari
nazora carpil. Amur akasiyasinin
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oduncagi agir, bork olub, ¢irimoys davamlidir. Ondan oymo mebel isteh- salinda, xarratliq
momulatlart vo zorb alotlorine dostok hazirlanmasinda istifa- do edilir.

Iydo agacimin ensiz, agig-qohvoyi rongli iist oduncagi, yasilimtil calarli gohveyi rongli niivosi
olur. Tllik qatlarmim erkon hissosi mosamoli gshvayi ronglidir, gecikon hisso erkon hissoya nisboton
daha inkisaf etmis olur, erkon oduncagin gecikon hissoyo kecidi todricidir. Ozok siialar1 goriinmiir.
Iydo aga- cimin oduncag:i agir, mohkom olub, ifadeli teksturaya malikdir. Onu xarrat momulatlari
hazirlanmasinda, hamginin yonulmus faner istehsalinda tatbiq edirlor.

Iydo agaci kegmis SSRi-nin conub zonasinda — Qafgazda, Krimda, Uzaq Sorqds vo Orta Asiyada
bitir.

1. Palid, gdyriis va sabalid agaclarinin oduncaqlarini necs farqlondirmak olar? 2. Vyaz, ilim vo
qaragac oduncaqlarini neca farglondirmak olar?
3. Piisto, iydo vo akasiya (ag akasiya vo Amor akasiyasi) oduncaqlarini neca forg- londirmok olar?

§6. Sopkinborulu enliyarpaqh agaclar

Sopkinborulu enliyarpaqli agaclar névlorinin miqdarina goro daha miix- tolifdir. Onlar genis
yayilmigdir, lakin bu agaclarin tokca bir gismi xalq taser- rifati shemiyystine malikdir. Osas agac
novlerinin xarakteristikas1 2-ci cad- valde verilmisdir.

Sopkinborulu enliyarpaqlt agaclara hamginin qovaq, dsfnogilas, mayaotu velasi do daxildir.

Qovaq agaci — niivali agac noviidiir; tist oduncagi enli, ag, niivasi iso agiq vo sarimtil-qonur
rongds olub, bir-birindon keskin surotds farqlonmir. illik qatlart az nozora garpir, borular xirdadir,
0zak siialar1 goriinmiir.

Qovaq agacinin oduncagli yumsaq, ylingildiir, azaciq quruyub yigisir vo az qabarir. Qaragovagq vo
agcaqovaq agaclari on ¢ox sonaye vo tosorriifat oho- miyyotino malikdir. Qaragovaq oduncagini
mebel istehsalinda faneralti ma- mulat kimi totbiq edirlor. Agcaqovaq oduncagini mebel istehsalinda
hom osas kiitlo (massiv), hom do tizliik faneri kimi islodirlor. O, laklandigdan vo par- daglandigdan
sonra gimiisii barq vuran rong alir. Qaragqovaq ve Kanada qovagr govdesinin kok hissasi ¢ox
vaxt qabiq altinda yatmis tumurcuqlarin ¢oxalmasi noticasinds six yerlosmis xirda firlarla Grtiilmiis
olur. Govdonin ho- min hissasinin oduncagi Karelya tozagacinin teksturasina oxsar gozol teksturasi ilo
forqlonir. Ondan yonulmus faner vo dekorativ soyulmus spon istehsalinda istifads edirlor.
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Dofnogilas agact — iist oduncaqli agac novidiir, onun oduncagi ¢ohrayi-sari rongli, six, bork ve
agirdir. 1llik qatlar1 biitiin kesiklordo segilir. Ozok siialar1 radial kosikds tiind rongli enli zolag
formasinda, tangental kosikdo iso uzun moarcimok formali qilgiq soklindo goriiniir. Dafnogilas
agacinin oduncagindan xarrat vo tokar momulati istehsalinda istifado edilir. Bu agac Qafqazin Qara
doniz sahillerinds ve Zaqafqaziyada bitir.

Mayaotu valosi — niivosiz agac néviidiir; ¢ohrayr calarl vo ag rongli, six, bork vo agirdir. Illik
qatlar1 segilir, 6zok stialart xirda olub, az nazera garpir. Mayaotu volasinin oduncagindan siimsad
agacinin  oduncagi Kimi istifads edirlor. Mayaotu volasi Qafgazda qarisiq mesolords bitir vo onun
hiindiirlityli 25 m-o qader catir.

1. Fistiq, valas va siimsad agaclarinin oduncaqlarini farglandirin.

2. Tozagaci, agcaqaym, mayaotu velasi va doafnogilas agaclarinin oduncaqlarini neco
farqlendirmak olar?

3. Coka, qovaq, agcaqovaq va sodyiid agaclari oduncaqlarini farqlondirin.

4. Armud, qoz agacli, ¢inar va qizilagac oduncaqlarini neca farqlondirmak olar? 5. Agcaqovaq vo

ag sam agaclarinin oduncagqlarini neca farqlondirmak olar?

§7. Xarici 6lkalords bitan agac novlari

Bozi agac novleri boylima siirating, Kkeyfiyyotina va oduncaginin rongine gérs miihiim
tosarriifat ohomiyyati kosb edir. Bozi belo agaclarin  odun- cagindan senaye va tesarriifat
ehtiyaclar1 {igiin istifads edirlar.

Duglasiya ag sami tezbdyiiyen iynayarpaqh agac ndviidiir. Ust oduncagi en- siz, sarimtil, niivesi zoif
rezin iyli ¢cohrayr-qirmizimtildan sarimtil-qonur ronge kimidir. illik qatlar yaxst secilir. Ozok siialari
saysiz-hesabsizdir, enli siialar onlardan kegon gatran yollar1 ilo nazors carpir. Duglasiya oduncaginin
texniki xassolori samagaci oduncaginin texniki xassolori ilo eynidir. Onu vatonimizdoki iynoyarpaqli
agaclarla bir sirada istifads edirlar.

Duglasiya agacinin vatoni Simali Amerikanin Sakit okean sahillori olub, hiindiirliyii 150 m-o,
kok hissesindo (gdvdonin) diametri iso 5 m-o ¢atir vo 500 il yasayir. Duglasiya agaci okilmis saholor
Ukrayna va Belarusdur. Buraya on- lar kegon asrin 40-c1 illorindo gotirilmisdir.

Qlediciya (loko) — niiveli, halga borulu enliyarpagli agac néviidiir. Ust oduncagi enli (20
illik qatina qoador), sarimtil vo ya ¢ohrayi calarli ag rongli, niivesi iso ¢ohrayr ¢alarli geyri-borabor
gonur ronglidir. llik qatlar secilir. Ensiz 6zok siialar radial vo tangental kosiklordo goriiniir.
Oduncagr six, bark, mohkomdir, gozol teksturaya vo parlaghiga malikdir, bozoyi yaxsi goriniir. O,
hagoratlarla zodslonmir vo ¢lirimays davamlidir. Ondan mebel vo tokar is- tehsalinda, homginin magin
detallar1 hazirlanmasinda istifads edilir.
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Qledigiya agac1 Ukraynanin conub hissasinds, Kubanda, Qafgazda, Krimda va Orta Asiyada bitir.
Onun vatoni Amerikadir.

Kanada qovagi — hiindiirliiyii 25 m-0 vo qalinligi 2 m-o catan, tez boyiiyon enliyarpaqli agacdir.
Cotirinin  imumi gOriintisgine vo oduncagina goro qara qovaga oxsayir, lakin ondan, bdyiimo
siirotino vo gdvdoesinin diizliiylino goro iistiindiir. Bu agac kegmis SSRi-nin conub zonasinda,
Qafgazda vo Krimda bitir.

Evkalipt — sopkinborulu, enliyarpagli, niivali agac néviidiir. Ust oduncagi agiq rongds, niivasi iso
gonur rongdadir. Tllik gatlari ancaq kollodo segilir. Ozok siialari nozoro carpmur. Evkaliptin oduncag
six, bork, mohkem vo g¢iirimays davamhidir. O, tikintide totbiq olunur. Eyni zamanda ondan
diroklorin, spalla- rin va sualti qurgularin hazirlanmasinda istifads edirlor.

Evkalipt son doraca tezbdyiiyon agac noviidiir. Qafqazin Qara doniz sahil- lorindo biton 5-8 illik
evkalipt agaclari dirok vo spallar hazirlanmasi Ugiin yararhidir. 10-12 il orzinds onlar 20 m-o qodor
boyiiyiir. Vatonindo (Avstraliya) iso hiindiirliyii 150 m-o, diametri iso 12 m-o catir. Evkalipt agaclar
torpaqdan ¢oxlu miqgdarda su udur, buna gora do ¢ox vaxt onlari bataqliq yerlorin qu- rudulmasi
mogsadi ilo okirlor. Masolon, Qafgqazin Qara doniz sahillorinds ho- min agaclar bu mogsadlo
okilmigdir. Qafgaza evkalipt agaclari 6ton asrin 70-ci illorinds gotirilmisdir.

Tropik olkalords biten bozi agac novlerinin (ekzotlarm) oduncagi yiiksak dekorativliyi ilo
forqlonir. Belo oduncaglardan yiiksok keyfiyystli mebellorin vo badii toyinatli momulatlarin hazirlanmasi
Uclin istifado edilir.

Qirmiz1 agac (maxaqoni) — sopkinborulu, enliyarpaqli, niivali agac noviidiir, ist oduncagi ensiz, ag,
niivesi isa gonur-qirmizidan qirmizi-qohvayiya kimi ronglorde olur. illik gatlar1 ancaq kellade segilir.
Ozok siialar1 radial vo tangen- tal kosiklords nozora carpir. Oduncagi, demok olar ki, gabarmir vo
catlamur, yaxs1 pardaxlanir. Onu yonulmus faner halinda yiiksok keyfiyyatli mebellorin
hazirlanmasinda, vagon kupelorinin vo gomi kayutlarinin daxili bozok islarin- da totbiq edirlor.

Qirmiz1 agac Afrikada, Avstraliyada, Morkozi Amerikada bitir. Amarant — qirmizi agac novidiir;
Afrikada vo Sorqi Hindistanda bitir. Oduncagi qirmizi- bondvsoyi rongdodir, yaxsi pardaxlamr,
yiiksok Kkeyfiyyotli mebellorin faner- lonmosinds totbiq edilir.

Palisandr — enliyarpaqli agac noviidiir. Oduncag six, bark, bondvsoyiye ¢a- lan qirmizimtil-gohvoyi
rongli olub, aydin segilon, demok olar Ki, gara rongli borucuglar1 vardir. Ondan yiiksok keyfiyyotli
mebellora faner hazirlanir.
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111 FOSIL

ODUNCAGIN QUSURLARI

Oduncagin Kkeyfiyystini asagi salan normal qurulusdan konaragixmalart va ondaki zadolori
“qusurlar” adlandirmaq qabul edilmisdir. Qiisurun oduncagin keyfiyyatina tosiri onun noviinden,
Ol¢iisiindon, sortimentds yerlogsmoasindon va sortimentin toyinatindan asilidir.

Oduncagin qisurlart  asagidaki  qruplara boltiniir:  dilyiinlor, gobolok rong- lonmalori vo
cliriintiilor, kimyovi ronglonmolor, hosoratlarla zodolonmalor, de- formasiyalar vo ¢atlamalar, gévdo
formasinin qiisurlari, oduncaq qurulusunun quisurlari, yaralar, oduncagda qeyri-normal yiginlar,
mexaniki zadslonmalar va emal qiisurlari.

Boyiiyon agacda qiisurlarin oksariyysti onun qeyri-normal bdyiime soraiti, iqlim tasirleri,
homginin miixtalif mexaniki zodolonmolor noticasindo meyda- na golir. Qusurlarin xeyli  hissasi
todariik edilmis oduncaqda (catlar, qurd ye- mis yer) omolo golo bilor. Ciirlintiillor boyiiyon agaclarda
va tadariik edilmis meso materiallarinda amala galir.

§8. Diiyiinlor

Diiyiinlor budaglarin yeri olub, govdenin oduncagina bitismis olur. Diyiinlorin oduncag
daha tiind rongi vo illik qatlarmimn misteqil sistemi ilo forqlenir.

Govdoda yerlogmosino gora diyiinlori tok-tok (sopslonmis) vo govdo ¢ev- rosi lizro eyni
hiindiirliikds ti¢-iic vo daha ¢ox qruplasmis qrup (topa) diiyiin- lorino ayirirlar. Diyiinlorin bu vo ya
basqa ciir yerlogsmasi agacin cinsinden asilidir.

Materialin sothindo kasiyin formasina goroe diiyiinlor dairovi, ovalvari ve uzunsov olur.

Dairavi diiyiin onun boyuna oxuna perpendikulyar vo yaxud iti bucaq altinda kosilmosindon
alinir, lakin diyiiniin on boyiik diametrinin on kigik diametrs nisbati ikidon ¢ox olmur (sokil 9, a).

Ovalvari diiyiinds on boyiik diametrin on kicik diametro nisbati ikiden ¢ox, lakin dorddon az
olur (sokil 9, b).

Uzunsov diiyiin onun boyuna vo yaxud boyuna oxuna kigik bucaq altinda kosilmasindon alinur,
ancaq an boyiik diametrin on kigik diametra nisboti dord- den ¢ox olur (sokil 9: ¢, ¢). Uzunsov diiyiiniin
basqa bir novii bitismis dilyiin — sortiment qatinin biitiin eni boyu kegon diiylin (sokil 9, d), homginin
saxalonmis va ya pancovari diiylinlardir (sokil 9: e, 9).
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d) 2)
Sakil 9. Materialin sathindo kosiyinin formasina gora diiyiinlerin névleri (sxem): a — dairovi, b —
ovalvari, ¢, ¢ — uzunsov, d — bitismis, e, o — saxalonmis
Govdoni xeyli uzunlugda iti bucaq altinda desib kegon boyiik uzunsov dii- yiin bic zog adlanir.
Bic zog agacin boylimokdon qalmis vo ya qurumus ikinci bagindan omals goalmisdir (sokil 10).

)
Diiyiinlor onlar1 shato edon oduncagla bitisma doracasindon asili olaraq bi- tismis, gismen bitigmis
va bitismomis olur.
Bitismis diiyiinda illik gatlarin ohato etdiyi oduncaglar diiyiin kosiyinin on az1 tig-dérd perimetri
boyunca bitigmis olur (sokil 11).

Sakil 11. Ohato edon oduncaqli bitisme doracasindon asili olaraq diiyiinlorin névlari (sxem): a
— bitismis, b — bitismomis
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Materiallarin  qurudulmast  vo emali zamam bitismis diyiinlor diismiir vo hotta taxta
pargasindan ayrilmir. Qismon bitismis diyiinlor illik qatlari ohato edon oduncagla diiyiin kosiyinin
34-don az, lakin 14-don ¢ox perimetri boyun- ca bitismis olur. Misarlanmug materiallarda gismon
bitigmis diiyiin, bir gatda shato edon oduncagla heg¢ bitismomis ola bilor, lakin 0, hokmon digar gatda
va ya diiyiin yuvasi daxilinds olmalidir (sokil 12).

T,
i

4\,
il

Sokil 12. Agacin govdasindaki diiytinlar: Sokil 13. Taxtadan diismiis bitismomis diiyiin 1-
bitismis, 2 — qurumus agac, 3 — Ortiilmiis

Diiyiinii illik gatlart ilo shato edan oduncagin bitismosini belo basa diigsmok lazimdir ki, ditytindoki
illik gatlar govdo oduncagindaki illik gatlarin davanudir.

Bitismomis diiyiinlorin illik gatlar1 onu ohato edon oduncagla he¢ bitis- momis vo ya onunla
ditytin  kosiyi perimetrinin 14 vo ya az hissosi godor bi- tigmis olur. Bitismomis diiyiinlor
misarlanmamis materiallarin qurudulmast ve emali vaxti 6z yuvalarindan diige bilar (sokil 13).

Bitismamis diiylinlor bdyiiyan agacda qurumus va qurilmis
budaglardan  omolo  golir.  Belo  budaglarda oduncagq artmur.
Govdonin yeni illik gatlart diiyiini hor torofdon qoruyur. Miioyyon
miiddotdon sonra sinmug dilylin tamamilo yeni oduncaq qatlari ilo
ortiiliir vo Ortlilmiis diiyline cevrilir. Bitismis diiyilinii yara yerino gora
agkar edirlor. Darin ortiilmis diyiiniin tizorindoki qabigda yara yeri
ulduzsekilli, qabigi soyulmus sal- banda iso diyiinlisti qivrim
goriiniislii olur.

Tozagacinda, fistiqda, agcaqovaqda ortiilmiis dii- Sokil 14. Tozagacimn govde- yiin iizorindo
qurisib-atlamus, qaralmis qabigdan bii- SiNdoqus Vo yarayeri:a—Uzu- kiik omolo golir (sokil 14).
Qi diyiin - qabiq ilo nuna vo b — enins yara yerinin

govdo qabigimin qovusdugu yerds omalo golir vo bucaq altinda diametri (Srtiilmiis  diiviiniin
yerlosmis iki  “big”dan ibarst olur. Bucagin tepesinds, biglar ( s uyun
yerlosmo dorinliyi a:b nis-

arasinda yara yeri olur. Or- L A
tilmiis diyin galin oldugda qiriglarin biglari uzun olur. Daha béyih?tb‘rﬁ?égﬂmrﬁwwllzunlugu,
toxminan, Ortlilmils diiyliniin millimetrlo diametrino uy- gun golir. Diiyiiniin Ortiilmasindon sonra quris
itibucaglt qalir.
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Go6vdonin qalinligi artdiqca qirisin biglari arasindaki bucaq yavas-yavas artir. Biglar arasindaki
bucagin boyiiklityiino goro diiyliniin ortiilmo dorinli- yini toyin edirlor.
Ortiilmiis diiyiinlor gévdenin asagi hissasin- da, onun
diiytinlorindon tobii tomizlonmo prose- si vo oduncagin yeni
illik qatlarmin gdyarmoasi noticesinde omela golir. Ortiilmiis
diyiinlii  sal- banlar misarlandigdamisarlanmig materiallardan
bitigmis, gismon bitismis Vo bitismomis
diiytinlor alimir (sekil 15). Is1q sevon agac novle- rinds (sam,
gara sam, palid, agcaqovaq vo s.) govdonin dilyiinsiiz hissosi O L N [ P
agacin yasindan asili

olaraq koékden yuxariya dogru xeyli masafoys talarda ahnan diiyiinlorin miixtolifliyi: (5-11 m) gadar

uzanir. Bu zaman diytinlor kokol — bitigmis (birtorofli), yaxinlasdiqca daha kigik (nazik) olur vo daha
2 — bitigmis iki torafd ¢ixan, dorindo bitir. s1q seven agac névlerinde aciq,

qismonbitismis (iki toraf> ¢ixan), qurumus diiyiinlor ~ gatire yaxin yerda,

canli diiylinlor isa c¢atir sahasinda yerlosir. e o (il

Kolgayaddziimlii agac novlerinds (kiiknar, ag sam) canlt dﬁénlﬁbg%ggglgngls“ « a1 tﬁﬁ?ﬁifé%%? 4n
govdonin asasinda), qurumus diiyiinlor iso uzun miiddet dismi ,qul%qlé‘él%a?a?, Hg?srﬁ, zik olur.
Kiiknar vo ag sam agact govdesinin koko yaxin hissosinde oOrtiilmiis vo ¢lirlimiis dilylinloro az-az
tosadiif edilir. Bu- na gora agac govdasinin asagr hissasinin oduncagi keyfiyyotli olur (kotiik tipi).

Oduncagiin voziyyotino goro diiyiinlor saglam, tiind qatranlanmus, ¢iirii- yon, ¢iiriik ve ¢iirlintii
diiyiinlara boliiniir.

Saglam dilyiindo hec bir ¢iiriikliik slamoti olmur, rangi onu shate eden oduncagin rangi kimi
aciq olur.

Tiind gatranlanmis diiyiiniin torkibindo ¢oxlu miqgdarda gatran, yaxud kitro olur vo saglam
diiyiino nisboton daha tiind rongo ¢alir. Tiind qatranlanmug diiytinlor yiiksok borklikli olur ki, bu da
oduncagin emalint c¢otinlagdirir. X{- susen iynayarpaqlt agac oduncaqlarinan  diylinlerinde
qatranliliq yiliksokdir. Qizdirllma vaxti bu diiyiinlor boyaq ortiiklorini korlayan, homginin yapisdir-
ma mohkamliyini azaldan ¢oxlu miqdarda qatran ayirir.

Ciirityan diiyiin onun kigik sahoesinin 1/3-don azimi tutan ciirlintii ilo zodo- lonmisdir. Belo Ki,
zodalonmo sahosi nisboton az oldugu ti¢lin ¢iirime, adoton, inkisafinin baglangic marholosinds olur.
Bu da oduncagin qurulusunun ve barkliyinin doyigilmodon normal ronginin doyisilmosi ilo xarakterizo
edilir.

Ciiriik diiyiin onun kasik sahasinin 1/3-don goxunu giiriintii ilo zodslomisdir.

Qonur va alabozok kiitlo halma ke¢mis ciiriintii diiyiin ozildikds toz ki- mi ovxalanir. Oksor
hallarda ciiriintii diiyiinlor gévdonin morkozindo odunca- gin ¢iirimasi ilo slagadar olur. Bu diiyiinlor
daxili ¢iirtintli olamatidir.
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Diiyiinlor oduncaq qurulusunun bircinsliyini pozarag onun mexaniki moh- komliyini, xiisusilo
liflor boyu dartilmaga, oyilmoyo mdohkemliyini azaldir. Oduncagin mohkomliyino tikis vo qrup
(pancovari) diyiinlori daha ¢ox monfi tosir gostorir. Saglam diiytinlor oduncagin kesici alotlorlo emalim
¢otinlogdirir. Belo Ki, onlarin borkliyi ohatasindo olduqlart oduncagin barkliyindon ¢oxdur. Diiyiinlordo
tiyo tez kiitlosir vo onun kesici uclugu tez-tez ronglosir. Diiylin- lorin otrafinda oduncaq liflerinin
ayilmasi yonulma vaxti onlarin soyulmasmna vo qopmasina sobab olur. Oduncagin keyfiyystino
ditytinlorin - monfi tesir do- rocasi onlarin  miqgdaridan, Olgiilorindon, yerlosmasindon  diiyiin
oduncaginin voziyyatindon vo onun gbévde oduncagi ilo slagosindon asilidir.

Diiyiinlorin olgiilori millimetrlorlo vo ya santimetrlorlo ifado edilir. Onlar sortimentin 1 m
uzunluguna vs ya biitiin sortamento goro hesablanir.

Girds meso materiallarmda  (salbanlarda, sal- ban
pargalarinda) acgiq dayiin olgtisini  mil- limetrlorlo, onun
on Kigik diametrine gora 6r- tilmiis diiyiiniin dlgiisiini, ya da
yerini on boyiik diametrino gora onun yerlosmo  dorinliyini
iso diyiiniin  ortildilyii  yerdo diametrini  santimetrlo  nazors
almagla, ya da yerinin uzununa diamet-
rinin enina diametrins olan nisbatine gors toyin yiinlorin dlgiisiiniin toyini: =
edirlar. Tozagacinda qurumus diiyiinlarin dlgiilo- a — tok-tok yerlogmis, b — saxolsnmis rini vo onlann | . -
yerlosmo dorinliyini qirislara goro toyin etmok olar. sakif 16. Misarlanmis materiallarda di-

Misarlanmis materiallarda diyiiniin 6lgiisiinii onun  konturundan materialin oxunun paralel iki
toxunan arasindaki mosafays goro, dilyliiniin ¢ixigindan iso paralel ¢okilmig toxunan ils til arasindaki
mosafoya gora tayin edirlor (sokil 16). Tilo ¢ixan uzunsov diiyiiniin 6l¢lisiinii toyin etdikdo diiyiiniin
an bdyiik yer- lagsma dorinliyini nazars alirlar.

Diiyiinlorin  digor novii gozciiklordir. Onlar inkisaf etmomis zog oduncagi Orton yatmis
tumurcuqlardir. Kosiyinin formasindan asili olmayaraq, gozciik- lorin 6lglisi 5 mm-o qodor olur.
Onlara enliyarpagl agaclarin oduncaginda to- sadiif edilir. Bir-birindon 10 mm-don uzaqda yerlosmoyon
gozciiklor grupu sot- ka adlanir. Gozciklor vo sotqalar kesikde yerlosmadikds kigik detallarin moh-
komliyini azalda bilor. Uzlonmis paneldo vo iizliik detallarinda gdzciiklor vo sotqalar dekorativliyi
artirir. Gozeiiklor vo sotqalar tutduqlari sahonin eni vo uzunlugu tizrs Slgulir.

1. Diiyliniin boyiik diametrinin kigik diametrino nisboti neco ola bilor vo bundan asili olaraq
diiyiinii neco adlandirirlar?

2. Diiyiinlarin onlari ohato edon oduncagla bitismosi neco ola bilor vo bundan asili olaraq neco
adlanirlar?

3. Diiyiinlarin 6lgiilorini neca tayin etmak olar? 4. Ciirlintii

ilo zodaloanmis diiyiinlor neca adlanir?
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§9. Gobalak ranglonmaloari va ¢iiriintiilor. Kimyavi ranglonmalor

Oduncagin ronginin doyisilmo sabablori vo ¢iirtimesi. Oduncaqda gébolok- ciklor vo ya bakteriyalar
inkisaf etdikdo 0, 6z rongini doyisir vo ¢liriiyiir. Odun- cagi zodoloyon gobaloklor ¢ox nazik saplardan
— qiflorden ibaratdir. Qiflorin kalofi mitsellar (gobalok tellori) omala gatirir. Gobalaklor bdyiiyan agacin
(pa- razit gobaloklori) vo ya todariik edilmis oduncagin (saprofit gobaloklori) hesa- bina gidalanir.

Oduncagi zadoaloyan gobaloklori ranglayici va dagidici gobaloklora boliirlor. Ronglayici gdbaloklarin

liflori oduncaqda hiiceyradaxili va hiiceyralararasi
bosluqdan kegorok oradaki gida maddolari ilo gidalanir. Onlar oduncagin hii- ceyralorini dagitmadan
onun rongini doyigir. Lakin oduncaqda rongloyici goba- loklorin meydana c¢ixmasit vo inkisafi
agacdagidan gobaloklorin inkisafi {icilin alverisli sorait yarandigim gostarir.

Agacdagidan goboloklerin qifleri oduncaq hiiceyralorinin divarciglarini hall eden va onlarn
gobaloklorin  gidalanmasi {igiin  yararli maddoys ¢eviron fer- mentlor hasil edir. Bunun da
naticasinde oduncag mesamoli olur, onun moh- kamliyi azalir vo dagilir.

Agacdagidan goboloklor temperatur 2°C-don 35°C-yo qgodor vo oduncagin nomliyi 18%-don
120%-a qodor olduqda inkisaf edir. Temperatur 15°C-don 25°C-yo gqodor vo oduncagin nomliyi
30%-don 60%-0 qodor olduqda gobe- loklorin inkisaf tigiin maksimum olverigli sorait yaranir.
Xiisusan gobalaklorin dagidict tasiri doyisen nomlik va temperatur soraitinds yiiksokdir. Agac tirden
tikilmig binalarin asagi hissasinin, pancorsalti taxtalarin, diroklordo torpagla atmosferin tomasinda
yerlogon hissonin, svaylardaki su ilo atmosferin toma- sinda yerlogon hissonin tez-tez ¢iirlimosin
bununla izah edilir.

2°C-don asagi, 35°C-don yuxar1 temperaturda goboloklorin inkisafi ya- vasiyir vo hotta
tamamilo dayana bilor. Lakin gobaloklor bununla tolof olmur; olverisli sorait oldugda onlar yenidon
inkisafa baglayir. 60°C temperaturda go- boloklorin oksoriyyati tolof olur.

Cirtimonin baglangic morholasi tutqunlug, Kif iyi, boguq ses, ¢okinin azal- masi, kiit qirilma
(tiliskosiz) vo oduncaq ronginin doyisilmosidir. Agacdagidan gobaloklorin  sonraki inkisafinda
oduncagin imumi doyisilmis fonunda rongli cizgilor, xotlor, lokalor, zolaglar meydana ¢ixir, oduncaq
ylingiil, mosamoali olur, catlayir, kaskin kifiyi galir.

Asagida oduncagin standartda gostorilmis gobalok ronglonmolori va ¢ii- riintiilori sadalanir.

Daxili tutqunluq iynoyarpaqli va ya enliyarpagli boyiiyan agaclarin niivali vo ya yetiskon
oduncaginin dagidic1 gébaloklarlo zodolonmasi naticesindo omo- lo golir. Daxili tutqunluq ¢iirimonin
baslangic morhalesidir; belo zadolonmis
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oduncaq qurulusuna vo borkliyino goro saglam oduncagdan farqlonmir, lakin rongi doyisilir.
Infeksiya smmus diiyiinlor, mexaniki zodolonmolor, homginin koklordoki yaralar vasitesi ilo govdoyo
kegir. Kosilmis oduncagda ciiriintiiniin sonraki inkisafi, bir gayda olaragq, dayamir. Girdo meso
materiallarinda daxili tutqunlug ¢ohrayi, qirmizi, gonur, gohvayi, bandvsoyi, hatta bozon gara rongli iri
lokalar halinda olub, kallalarde miisahids edilir. Misarlanmis vo dogrannmus materiallarda iss tutqunlug
sadalanan ranglards, lakin uzunsov zolaglar sok- linds olur.

Girdo meso materiallarinda daxili tutqunlugla misayiot edilon zodolon- monin daracasini
daxili tutqunlug daha cox inkisaf etmis kallolords, ronglon- mis sahonin diametri vo ya saglam
sahonin eni lizro santimetrlorls, yaxud kollonin hissaleri ilo Olgiirlor; misarlanmis materiallarda iso
onlarin eni, uzun- lugu vo qalinligimin hissolori ilo toyin edirlor. Fanerdo veraqin zodslonmis sa-
hasinin faizi toyin edilir.

Daxili ¢iiriintii gévdo hissasindoki oduncagin dagidict gobsloklorlo zado- lonmosinin sonuncu
morholasidir. Govdada yerlosmasina gore 0, kopiiklosmis ve govdali, rongine vo oduncagi dagitma
xarakterino gors iso alabazok olokvari, qonur ¢atli vo ag mormoraoxsar olur.

Alabozok olokvari ¢iiriintii  zodslonmis oduncagin qirmizimtil-qonur va ya qonur fonunda
saysiz-hesabsiz ag vo ya sarimtil lokslorin meydana ¢ixmasi ilo xarakterizo olunur. Giiclii dagilma
vaxtt oduncagq yumsaq vo qurulusca ¢ox- masamoali olur.

Alabazak slokvari ¢iirlintii iynayarpaqli va enliyarpaqli niivali agac ndvleri liglin xarakterikdir.

Qonur ¢atli ¢iiriintii miixtolif ¢alarli ag rongli vo ¢ath prizmatik quruluslu olur; asanligla hissalora
pargalanir va toz halina kecir.

Ag marmorooxsar ciirlintii ag va ya agig-sart rangi ilo, bazon oduncaga marmor sokli veran
gara oyri-liyrii xatlorlo forglonir. Giiclii dagilma vaxti oduncaq yumsaq olur, asanligla liflors
pargalanir vo ya ovulub tokiliir. Bels ciirlintii enliyarpaqli agaclar1 zadalayir.

Boyiiyon agaclarda daxili ¢iiriintiiniin Xarici olamotlori gévdodo olan go- baloklor vo ¢iiriintii
diiyiinloridir.

Girdo meso materiallarinda ¢lirimo ya kollodo iri lokolor halinda, ya da kollonin markozi
hissasinin tam zodslonmasi goklindo miisahids edilir. Ciiriintii kollolors ¢gixmadiqda onu baltanin kiipti ilo
salbani taqqildatmagla toyin edirlor. Salbanda ¢iiriintii diiylinlorinin olmas1 ¢iiriintiniin meydana
¢ixmasmin olavs oslamotidir. Misarlanmig materiallarda daxili ¢iirtintii zolaglar halinda ona xas olan
rongda va digar alamatlorlo miisahide olunur.

Kosilmomis meso materiallarinda alabozok ¢iiriintiiniin inkisafi dayanir, qu- rumamus saxlanan
mesa materiallarinda isa qonur catli vo mormarsoxsar ¢ii- riintiilorin inkisafi xisusilo qabiqda davam
eda bilar.

24



Girdo meso materiallarinda ¢iirtintiiniin olgtilori onun daha ¢ox inkisaf et- diyi yerdo — kollada,
kollo diametrinin hissolori ilo, misarlanmis materiallarda iso materialin eni, uzunu vo qalinliginin
hissolori ilo vo ya materialin torsfino uygun golon sotho goro faizlo toyin edirlor. Fanerdo
tobagonin zodolonmis sahosinin faizi toyin edilir.

Kif — gobolok tellori vo kif gobaloklorinin meyvo vermosi olub, qurumamis meso materiallarinin
va ya havast pis doyisilon konstruksiyalarin sathindo goriiniir. Kif ¢ox vaxt iist oduncagda omala
golir. O, materialin sothini ayri-ayri va ya basdan-basa lokolorlo Orton gOy-yasil, mavi, yasil,
¢ohrayi, korpici qurmizi, yaxud digor ronglordo nazik tobogqo soklindo olur. Oduncagin quru-
masindan sonra kif asanliqla toamizlenir, ancaq ¢irkli va ya rengli lakalor qalir.

Kif oduncagin moéhkomliyini asagi salmir, ancagq onun Xxarici goriniisiini pislosdirir. Heyvan
yapisqanlarim  dagida bilor. Ust oduncagin gébalok rong-lonmolori qurumamis girds meso
materiallarinin biitiin noévlerinda ranglayici gobaloklarin tesirinden amale golir. Onlar kellalordon va
yan sothlordon radius boyu materialin daxilino yayilir vo tist oduncag biitiin qalinligi boyu zodslays- rok
onun rangini pazsokilli rengli lakolor halinda biitovliikds ve ya qgismen do- yisir. Homin Iskelerin
ucluglart yan sasth tzerinde yerlosorak, 6zoys dogru yonalmis olur. Renglonmenin yayilmasi,
adoton, iist oduncagin olgiilori ilo mohdudlasir. Niivoya vo yetiskon oduncaga onlar az-az vo baslica
olaraq 6zok siialarindan kegir.

Taxta oldo etmok fiiglin salbanlari misarladiqgda tst oduncagda olan gobalok ronglonmolori
misarlanmig  materiallara  diisiir  (buna goro istehsalatda belo ronglonmolor, adston, salban
ronglonmoalari adlandirilir). Qurumanus misarlan- nus materiallar1  diizgiin - yigmayib saxladiqda,
onlarda ¢ox vaxt yeni gobalok ranglonmalori amals golir.

Misarlanmig materiallarda tist oduncagin gobalok ronglonmolari zolaglar vo lakolor halinda miisahido
edilir.

Ust oduncagda oamolo golon gébalok ronglonmolori asagidaki xiisusiyyat- loring gora bir-birinden
ayrilir:

a) rongino gora — goyliik, yoni gdyiimtiil-boz ronglonmo vo rangli iist odun- caq lokelori narinci, sart,
¢ohray1 va gahvayi ranglanmalar;

b) rongin intensivliyino goro — agiq vo tiind ronglonmalor. Agiq ronglonmalor oduncagin teksturasini
ortmiir, tiind ronglonmoler oduncagi qalin tonda ranglayarak onun teksturasini gizladir vo ya
dayisir;

¢) oduncaga daxilolma dorinliyine goro — sothi vo dorinlik ronglonmolori; sothi ronglonmolor
materiala on ¢oxu 2 mm, dorinlik ronglonmalori ise 2 mm-don ¢ox derinliys kegir.

Oduncagi emal etdikdos sothi ronglonmolar yonqarla birlikdo ¢ixir. Darinlik ronglonmslori tam, qatalti
vo aragati ola bilor. Tam ronglonmslor biitin st
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oduncagi ohato edir. Qatalti ronglonmolor girdo sortimentin yan sothindo go- riinmiir, onlar tobii
misarlanmig materiallarda olur, onlarin araqati ilo kogiirdiiyii yerdo omolo golir. Onlar yeni
omolo golmis rong- lonmolordon bir qador davamli vo daha agiqdir. Araqati ronglonmslorinin amslo
golmasinin garsisint almaq tglin taxtalarl qalaga yigdiqda altina quru aragati qoymaq lazimdir.

Ust oduncagin gébolok ronglonmolori oduncagm xarici goriiniisiinii pozur, lakin onun mexaniki
xassolorino tosir etmir. Ancaq bozon dorinlik rong- lonmalorinin giiclii inkisafinda oduncagin
dinamik yiikloro miiqavimati bir godor azalir, sukegirmasi artir. Ust oduncaq ronglonmolorini térodon
goboaloklor yapisganli maddolori, boyaqg-lak ortiiklorini dagida bilor. Buna goro rongloyici gobaloklarlo
zadoslanan yapisdirilmag, yaxud Xarici bazok tig¢lin ayrilmis odun- caqlari 80°C temperaturda qurutmaq
lazimdur.

Girds meso materiallarinda yan roenglonmolerin darinliyini Santimetr vo ya millimetrls, yaxud
kollo diametrlorinin hissolori ilo toyin edirlor. Mi- sarlanmis materiallarda iist oduncaqli
goboalok ranglonmalerinin 6lgiilerini: derinliyini — materialin galinliginin millimetrlari va ya hissalari ila,
enini — enin santimetrlori vo ya hissalari ilo, uzunlugunu — materialin uzunlugunun metrlori vo ya
hissolori ilo toyin edirlor. Zadolonmis sahonin faizini gozoyari toyin etmoyo yol verilir. Sponda vo
fanerdo tobaqonin zodslonmis sahasinin faizini toyin edirlor.

Qonurlasma — niivosiz enliyarpaqlt meso materiallart oduncaginin qonur rongds ronglonmasidir.
Meso materiallarini ilin isti foslindo qurumamus, xii- suson qabigla saxladigda qonurlagsma bag
verir. Qonurlagsma, adoton, qeyri- berabar olur, ¢ox vaxt imumi gonur fonda gqeyri-parlag, boz,
yaxud agimtil lokolor vo zolaglar soklindo miisahido edilir. Qonurlagsma fistiq, tozagaci ve qizilagac
oduncagqlarini daha ¢ox zadalayir.

Baglangic marhslodo qonurlasma oduncagin mohkomliyino ve barkliyino az tasir edir, onun xarici
gorlintigiini pislogdirir, fistiq oduncaginin su kegirmosini azaldir, lakin sonralar qurumamig oduncaqda
qurulagma iist oduncaqlt mar- morsoxsar ciiriintiiys kecir.

Qonurlasmanin 6lgiilari iist oduncaqlt gdbalok ranglenmalorinin dlgiilari ils tayin edilir.

Ust oduncaq ciiriintiisiinii agacdagidan goboloklor toradir. Bu gébeloklor todariik edilmis meso
materiallarinin vo qurumus agaclarin {ist oduncagim zo- delayir. Iynoyarpaqli agaclarin oduncaginda
clirlintii ilo zodolonmis saholar ¢ohrayiya calan qonur rangli, enliyarpaqli agaclarin oduncaginda
is0 mor- morooxsar alabozok rongli olur. Ciiriintii inkisafinin baglangicinda miixtalif 6l¢iilii lokolor
va zolaglar soklinds olur, sonralar biitiin iist oduncagi zadolayir,
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enliyarpaqli agaclarda ise bozon niivoye vo yetiskon oduncaga kecir. En- liyarpaqli agaclarda
gonurlagma, adaton, {ist oduncaq ¢lirlintiisiino kegit.

Ust oduncaq giiriintiisii, adoton, girdo meso materiallarinda, uzun miiddet vo qeyri-diizgiin
saxlandigda meydana ¢ixir, lakin misarlanmig materiallarin zo- dolonmosi hallari da ola bilar.

Bork vo yumsaq st oduncaq curiintilori bir-birindon forqlonir: bark {ist oduncaq ¢iiriintiisi
oduncagin zorbo yiikiine gqarsi miigavimatini bir qoador azaldir, yumsaq c¢liriinti iss onun biitiin
mexaniki xassalorini kaskin suratds azaldir. Hor iki ¢liriintii zodslonmis oduncagin su kegirmasini artirir.

Girdo meso materiallarinda {ist oduncaqli ¢liriintiiniin dorinliyini kollodo santimetrlorlo vo ya
onun diametrinin hissolori ilo: misarlanmis materiallarda giirtintii lokolarinin zolaglarinin dorinliyini,
enini vo uzunlugunu santimetrlorlo, millimetrlorlo vo ya materialin miivafiq olgiilorinin hissaleri ils,
fanerds iso tab oaqenin zadslonmis sahosinin Olgililorine gore toyin edirlar.

Xarici ovxalanan ciiriintii — tikililordo vo ya anbarlarda, yiiksok nom- likli vo
kifayot qodor havasi dayisilmoyon soraitdo biitiin agac novlerini zo- doloya bilor. Oduncaq ovvalcs
0z rongini agig-qonur rongs dayisir (iyne- yarpaqlilar qizili calarli sarimtil rengs), ciiriintiiniin
sonraki inkisafinda o, saysiz-hesabsiz uzununa gatli, gonur vo ya tiind rongli olur. Sonra iso prizmatik
formal1 hissaciklora ovxalanir. Zadslonmis oduncagin sathinds tez-tez gébalak tellari, baglar va gobalok
toxumlart miisahida edilir.

Xarici ovxalanan ¢iirtintiili  oduncaq hotta ¢iirlimonin basglangic morhale- sinds belo 6z
mohkomliyini koskin suratdo azaltdigindan, ondan istifado et- mirlor. Bundan bagqga, belo oduncaq
gbbalok infeksiyalarmin yayillmasi ba- ximimdan tohliikalidir.

Kimyovi ronglonmolor. Kimyavi ronglonmoloer tozo todariik edilmis vo ya gayla axidilacaq tozo
misarlanmis oduncagin kimyavi proseslor naticasinde ronginin doyismasidir. Kimyavi proseslar
oduncagin hiiceyralorinde havamn, istiliyin ve isigin (gobalaklerin inkisafi olmadan) tesiri altinda bag
verir. Oksar hallarda kimyavi renglonmaler rangina gore daha miintazomdir. Onlar odun- cagin iist
qatlarinda  omolo  golir vo 1-5 mm-lik dorinliyo  kegir. Oduncaq qurudugca kimyovi
ronglonmolorin bozi novlori xeyli solur, basqalari iso ron- gini doyismir. Bu tip ronglonmolor asilig, ast
izi, sariliq deys farglondirilir.

Asiliq — cayla axidilmig salbanlarin, torkibinds asilayict maddo olan gabig: altinda yerloson illik
qatlarin  qurmizimtil-qehvayi ve ya qonur rongds rong- lonmesidir. Asiliq salbanlarin  yan
sathlorinds vo misarlanmig materiallarin obzolunda goriiniir.

As1 izi — oduncagi a1 maddolori ilo zengin olan agac ndvlorindon hazir- lanmus santimetrlorin
sothindo izlor halinda olan qgonur lokolordir. izlor ast mad- dolorinin  yuyulmasi va onlarn
oksidlogsmosi naticasinde amal golir. Onlar oduncagi 1 mm-lik derinliys gadar ranglayirlar.
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Sarthq - qurumus, iynoyarpaqli agaclardan hazirlanan misarlanmis mate- riallarin st
oduncaginin sar1 limon rongi ilo ortiilmosidir. Oduncagin 1-3 mm- lik darinliyino kegon c¢ayla
axidilmig agacdaki sariliga natrium golovisinin 10%-1i mohlulu ilo tosir etdikdo 0, rongini doyismir.
Bu tisuldan cayla axidilmig agacdaki sarihigi, ona oxsar olan gobalok sariligindan forglondirmek {igiin
isti- fads edirlor.

Kimyoavi ronglonmelora homginin qizilagac oduncaginin qizarmasi, tozo to- dariik edilmis coke
oduncaginin yasillasmasi, ast maddoleri ilo zongin olan nem palid, fistiq ve diger agaclarin
oduncaginin domirlo (misarla, bintlo, mixla) tomasda olan yerindo amala golon miirokkab lokolor do aid
edilir.

Kimyovi ronglonmalar oduncagin keyfiyyatins tasir etmir, onlardan bazilari {izlonmis va
yapisdirilmis fanerin rongini korlaya bilar.

1. Oduncagin ¢iiriima sabablarini gstarin.
2. Agacin govdasi daxilinds artan ciiriintiilori xarakterizs edin.
3. Ust oduncaqli gdbalok ranglonmolari nadir va onlar kimyavi ranglonmalordan na ilo farglonir?

4, Ust oduncaql ¢iiriintiilor hagqinda damisin.
§10. Odunca@in hasoratlar torafindon zodslonmasi

Bocoklar, baglica olaraq, tozo kosilmis, qabigi soyulmamis meso ma- teriallarina hiicum
edirlor. Bozi bocoklor yalniz agacin qabiginda yollar agir. Coxlari ise, moselon, oduncagq bdcokloari,
agacgamiranlar, agacovanlar gov- denin darinliklarina kegir. Bocaklarin vo onlarin siirfalarinin yollari,
homginin yay desiklori qurd yemis yer adlandirihir. Meso materiallarinin sothindo qurd yemis yer
dairovi vo ovalvari desiklor, yaxud izlor vo ganovcuglar soklindo misahido edilir. Qurd yemis yer —
sathi, dayaz vo dorin olur.

Sathi qurd yemis yer — qabiqyeyon bocoklor vo onlarin siirfoleri torofindon lub gatinda agilmig
yollarin izidir. Onlar oduncagin 3 mm-o qgodor dorinliyino kegir. Sothi qurd yemis yeri torodon
bocaklari, adston, gabiqyeyan bdcaklar adlandirirlar.

Dayaz qurd yemis yer — misarlanmms materiallarin oduncaginda 5 mm-o qodor, girdo meso
materiallarinda iso 15 mm-o qadar derinliys kegon ovalvari desiklordir.

Doarin qurd yemis yer — misarlanmig materiallarda 5 mm, girdo meso ma- teriallarda iso 15
mm-dan ¢ox darinliys kecir.

Oduncagin hogoratlarla zodslonmo yerinin Slgiilorini toyin etmok t¢giin qurd yemis yerin ndviini
miloyyon edir vo sortimentin bir metrino vo ya biitiin uzunluguna, fanerds iso bir tobaqoyo diison
desiklorin sayini hesablayirlar.
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Sothi qurd yemis yer oduncagin bitovliyiino, mohkomliyino tosir etmir, salbanlar
misarladiqda, qisa kotiiklori soydugda vo misarlanmig materiallari o, adoton, tullantiya gevirir. Buna
g6ro misarliq salbanlarda vo faner {giin isle- dilocok qsa kotiiklorde sothi qurd yemis yerin olmasina
yol verilir.

Dayaz qurd yemis yer oduncagin biitovliyinii pozur vo buna gors onun mohkemliyini asagi
salir. Qurd yemis yera gora salbanlarin, misarlanmis ma- teriallarin, fanellorin sortlugu asagi diisiir vo
bir gayda olarag, mshsulun mig- darina vo keyfiyyatino gére ¢ixim azalir.

Dorin qurd yemis Yyer, agilmusg Yyollar daha ¢ox oldugda, oduncagin moéh- kemliyini kaoskin
suratdo asagl salir vo buna géro meso materiallarimin sort- lugunu ¢ox azaldir.

Anbarlarda va agac tikililordo oduncagi agac gemiran bdcoklor vo onlarin gox uzun miiddst artan
stirfalori zadalayir. Agacgamiranlora uzunbig bocaklar va odunbdcayi aiddir.

Qara, uzunbig ev bocayinin bir qadar yasti, uzunsov (20 mm-a godar) qara badeni va uzun biglar
olur. Bocayin siirfolorinin inkisafi 3-4 il davam edir. Cixis desiyi ovalvari vo enino diametri 6
mm-3 qador olur. Uzunbig bocok, baglica olaraq, girdo meso materiallarinda vo odunlarda, agac
tikililorin di- varlarinda, diroklorin asagi hissesindo toroyir. Bu ndv bocoklor yerds yayil- misdir.

Kiiknar odunbécayi boz rongdadir, uzunlugu 6 mm-o godar olur, uzun big- lar1 var. Odunbdcayinin

stirfolari avvolco gabiqda, sonra isa oduncaqda yasti, oyri-iiyrii, six yollar agir. Bu bocok kiiknar
oduncagi olan har yerdo yayilmigdir. Agac momulatlarindaki oduncaga agacovan adlanan bocoklor
hiicum edir-

lar ki, bunlardan da an gox yayilant mebel va ev agacovan bocaklaridir.

Mebel agacovan bécayi tiind-qonur rongli badani, qurmizimtil-qonur rengli biglari va qiglart olan
3-4 mm uzunlugda kigik bocakdir. Bu bocak cib saatinin sasine oxsar sas buraxir vo buna gors onu gox
vaxt saatsaz-bocok adlandirirlar. Mebel agacovan bocayininin stirfalori oduncagi un halina salarag, onda
saysiz- hesabsiz yollar acir. Goriiniigco tamamilo mohkom olan mebel hissolori ¢ox vaxt daxildon
tam dagilmig olur. Mebel agacovani homginin arakesmolori, par- ketlori, qapilari, pancoraaltilari, hotta
divarlar1 da zadalayir.

Ev agacovami mebel agacovanindan boyiik olur vo onun uzunlugu 5 mm-o ¢atir. O, 6ziinii mebel
agacovani Kimi aparir, ancaq baslica olarag, agac bina- larin divarlarinda, ¢ardaq tirlorinds vo ¢atilarda
torayir.

1. Misarlanmig materiallarda va salbanlarda hansi név qurd yemis yer olur? 2. Oduncaqda
olan agacovani necs askar etmok olar?
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§11. Catlar vo qabariqhq

Catlar. Catlar liflor boyu oduncagin yarilmasidir. Onlar hom meso mate- riallarinin qurumasi
vaxtl, hom do bdyiliyon agaclarin govdelorinde amolo golir. Catlarin bdyiiyen agaclarin govdolorinde
yerlogsmosindon, 6lgiisiindon vo omo- logalmo sobobindon asili olaraq onlari metik, dairovi vo saxta
catlar1 adlan- dirirlar.

Metik ¢atlar daxili ¢at olub, gévdenin radiusu vo ya diametri tizro kokdon agacin topasine dogru
xeyli hiindirliiys, ¢ox vaxt canli diiyiinloro kimi gedir. Metink ¢atin on boyiik eni kokds, gdvdenin
0zok hissesinda olur. Radius tizra gabiga vo agacin topesino dogru naziklosir; lakin gabiga catmur.
Metik ¢atlar sado vo miirokkeb ¢atlara boliiniir.

Sado metik cat agacin kollosindo bir diametri iizro yerlosmis vo materialin uzunlugu tizrs bir
miistaviya gedan bir va ya iki ¢atdir (sokil 17).

Miirakkeb metik ¢ati agacin kollesinda bir-birina
qucaq omolo gotiron iki vo ya bir nego, yaxud sado
metik  kimi, bir diametr iizro yerlogmis, lakin
materialin uzunlugu tizro  bir mistovido  getmoyan
(vintvari burulan) bir-iki catdur.

Salbanlar misarlanarkon sada metik ¢ati 6zok taxtasina
misarlayirlar. Miirakkob me-
tik ¢at misarliq salbanlar ii¢lin boyiik qi- Sokil 17. Metik catlar:
surdur. Belo ki, onlardan misarlanmug mate- a — sado, b —miirokkob riallarin xeyli
miqdari ¢atli almur.

Metik catlar quruma catlarindan qaralmis vo ya saralmig divarciglart ilo farglanir.

Bu ciir ¢atlar biitiin agaclarin gévdasindo ola bilor. Onlar ¢ox zaman diiz vo yogun iynoyarpaqli
agaclarda amoals galir.

Agaci kosdikdon sonra kotiik kollosindo belo c¢atlar askara ¢ixir Ki, onlar radius vo ya diametr
tizro rongli zolaglar soklindo goriiniir. Belo ki, onlarin konarlari  oduncagin boyiik  nomliyi

naticosindo
birlosmis olur. Bu catlar misarlanmis materiallarda hom kallolordo,
ham do yan sathlords miisahids edilir.

Oduncaq quruduqda metik ¢atlari artir.

Dairavi ¢atlar boyliyon agacda illik gat tizro gedon daxili catdir.
Metik catlar kimi, o, yixilmis agacin ko- tiik kollasindo qdvs vo ya
halga soklinds agkara ¢ixir. Onun uzunlugu, adston, 1,5-2 m olur (sokil
18).

Kicik cat hotta salbanin qalinligmin 1/5-i goader
diametri olan holgovi ¢at da salbanlarin migarlanmasi Sakil 18. Dairovi gatlar
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vaxti ancaq Ozok taxtasinda qalir. Boyiik oOlgiilii dairovi gat bdyilk qlisurdur; belo ki, bu ciir (catl)
salbanlardan misarlanmis taxtalarin oksoriyyati ¢atli ola- caqdir.

Misarlanmis materiallarda dairovi ¢atlar, quruma catlarindan forqli olaraq radius tizro deyil, illik
gat {lizro yerlogorak, qaralmis vo ya saralmig divarciglara malik olur. Dairovi gatlar yetkin vo ¢ox yasl,
qalindlgiilii biitiin agac novlarinin gévdoalorindo miiahido edilir. Metik vo dairovi catlarin omslogalmo
sobaoblori diirist miloyyon edilmomigdir. Ehtimal etmok olar ki, bunun osas sobobi bdyiiyen,
qalindlgiilii agaclarda niive va yetiskon oduncagin bir goder quruyub yigismasidir.

Sokil 19. Saxta catlari: a — aciq, b — qapalt

Saxta ¢ati siddatli saxtalar vaxtt boyilyon agacda gdvdo boyu omolo golon xarici gatdir. Cox vaxt
saxta cati bitisorak vordsna amolo gatirir. Aciq saxta ¢ati ¢liriintliniin gévdoys daxil olmasima sabab olur
(sokil 19).

Saxta cati kokden canli diiylinlora qodor kego bilor. Misarlanmis mate- riallarda o,
quruyub-yigisma ¢atlarindan, {izorindo qabiq parcalari olan tiind divarciglart vo ¢atlarin konari
boyu illik gatlarin xarakterik oyilmalori ilo forglonir.

Saxta catlari biitiin agaclarda ola bilor, onlar ¢cox vaxt palid vo coks agaci govdalorindo omoalo
galir.

Quruyub-yigisma ¢atlari meso materiallarinin qurumasi vaxti amolo golon radial catlardir. Onlar
uzunlug ve dorinliklorinin kicik olmasi ilo metrik vo saxta ¢atlarindan forglonir.

Quruyub-yigisma ¢atlari kollo, yan vo kenar olur. Kollo ¢atlar agacin kol- losinds, yan catlar
materialin yan toroflorindo yerlosir, lakin onlar agacin kol- losina do ¢ixa bilorlor. Konar catlar
misarlanmig materiallarin konarlarinda yer- logmis olur, onlar da homginin kalloys ¢ixa bilar.

Misarlanmig materiallarda catlar1 birtorofli vo ikitorofli ¢atlara ayrilir. Bir- torofli catlar ancaq
materialin bir yan torofine, ikitorofli ¢atlar iso materialin iki yan torofino vo ya hor iki kelloesino ¢ixir.
Ogor dairovi ¢at materialin bir torofino iki yerdon ¢ixarsa, o, ikitorafli hesab edilir.
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Biitiin novlordon olan ¢atlar oduncagin butovliyiinii vo bununla da misar- lanmig materiallarm
¢iximini, fanerlorin va detallarin sortlugunu, 6l¢iilerini ve miqdarini azaldir.

Catlar dorinlik tizro millimetrlorlo, uzunlug tizre iso santimetrlorlo olgiilir. Catlarin dorinliyini vo
uzunlugunu materialin galinliq vo uzunluq hissalori ilo ifado etmok olar. Misarliq salbanlarda metik,
dairovi saxta catlar1 salbanlarin misarlana bilocok orta taxtasmm on kigik qalinhigr ilo 6lgiilir. Bu
catlarmn Olgiilorini kollo diametrinin hissolori ilo ifado etmok miimkiindiir.

Qabariqhq. Materialin misarlanma, quruma, nemlenma vaxti ayilmesins qabariqliq deyilir.
Qabariqliq enino, uzununa va vintvari olur.

Enina qabariqhq (sokil 20, a) materialin eni tizra liflorin enina oayilmasidir, uzununa qabarighq
(sokil 20, b) materialin uzunlugu tizro tobage miistovisi vo Yya tobags kenart boyu oyilmasidir,
yivvari qabarighq (sokil 20, ¢) ma- terialin uzunlugu tizrs spiralgokilli oyriliyidir.

Sakil 20. Qabariqliq: a — enina, b — uzununa, ¢ — yivvari

Qabariqliq materiallarin formasini doyisir vo bununla onlarin totbigini ¢o- tinlogdirir.

Enino qabariqligin qiymsti, oyintinin on bdyiik oxunun materialin enino olan nisbati ila,
vintvari qabarighgin qiymoti iso gabarmis sothin materialin dizxotli sothindo santimetrlorlo vo ya
millimetrlorlo konara ¢ixmasidir. Cokik torafin materialin uclarini birlogdiron diiz xotdon on bdyiik
kenara ¢ixmasina ayinti oxu deyilir.

1. Misarlanmig materiallarda, girdo meso materiallarinda vo  bdyilyan
agaclarda catlarin omalagalma sobablorini aydinlagdirin.
2. Metik va dairavi ¢atlarin saxta vo quruma g¢atlarindan forqi nadir? 3. Misarlanmis
materiallarin qgabarmasini téraden sabablori gdstorin.
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§12. Govds formasinin qiisurlar:

Govde formasinin qiisurlarina ayrilik, naziklosme, yogunluq v fir aiddir. Govdenin ayriliyi oyilmo
istigamotindon asili olaraq birtorsfli vo miixtolif
torafli olur. Birtorafli oyrilik bir miistovido yerlogib, oyrilik doracasi an bdyiik ayilmoa olan yerds
ayrinti oXunu ayilmis hissanin fimumi uzunluguna (metrlar) nisbati ilo toyin edilir va faizle ifads olunur
(sokil 21).

Sakil 21. Govds formasinin qiisurlari, a — ayrilik vo oyri salbanda ayrinti oxunun
toyin edilmasi tisulu, b — doyirmi yogunlug, ¢ — gabirgali yogunlug

Miixtalif torofli oyrilik bir miistavido bir nego yerdo vo ya miixtolif miis- tovilordo yerlogir. Onu
birtarafli ayrilik kimi toyin edir, ancaq har bir oyilmoni 6lgiirlor.

Girde meso materiallarinin  ayriliyi, onlar1 toyinatina gora totbiq etmokds cotinlik toradir.
Tikintido oyri salbanlari yonmagla diizoldirlor. Bu da odun- cagdan talasa halinda ¢oxlu tullanti
alinmasima sobob olur. Oyri salbanlari, yonmada oldugu Kimi, liflor boyu misarladiqda liflorin ¢oxu
enino kosilir. Bu- nun da noticosindo taxtalarin mohkomlik doracosi asagi disii. Buna yol ver-
momok {giin birtorofli maili oyrilikli salbanlar1 “¢ixarmaqla”, yoni verilmo xottindon saga vo ya
sola yerdoyismolorlo misarlayirlar; bu zaman oyri taxtalar alimir. Belo taxtalari galaglara yigirlar.
Orada onlar st siralarin agirhigi no- ticasinda diizalir, quruyur vo diizxatli galir.

Naziklosmo — girdo sortumentin qalinliginin, yaxud yan konarlart kosil- momis taxtalarin
eninin  kotiik icdon topoyadok todricon azalmasidir. Sortu- mentin  bir metr uzunlugunun
naziklosmosi bir santimetr oldugda normal, homin giymatdon ¢ox oldugda iso qiisur hesab edilir.

Boyiik naziklosmo misarlama vo soyulma vaxti xammal sorfini artirir. Bun- dan basqa, ¢ox
naziklogmis salbanlari uzununa misarladigda ¢oxlu liflor kesilir, bunun da noticesindo misarlanmig
taxtalarin, xlisuson yan taxtalarin moh- komliyi azalir.
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Salbanlar naziklogmoys gore iimumi ve orta naziklosmeys ayrilir. Umumi naziklosmoni toyin
etmok {iglin  salbanlarin  asagi kosiyinin diametrindon topo kosiyinin diametrini ¢ixirlar. Orta
naziklosmoni toyin etmok Ti¢iin santimetrlorlo olan {imumi naziklosmoni salbamin  metrlorlo
uzunluguna boliirlor. Orta na- ziklogsma — bir metr uzunluga diison vo millimetrlorlo, yaxud faizlo ifado
edilon naziklogmadir.

Kotiik tirin naziklosmosini toyin etdikdo asagi diametri kotiik kollasindon metr yuxari dlgiirlar.
Tam konarlart kosilmis taxtalarda naziklogsmoni kotiik ucu- nun eni ilo kollo ucunun eni arasindaki farq
lizro toyin edirlar.

Yogunluq — salbanin kok hissasinin kaskin qalinlasmasi, yaxud taxtanm kokucu eninin kaskin
artmasidir. Salbanlarda yogunluq doyirmi ve qabirgali yogunluga ayrilir.

Doyirmi yogunlugda salbanin kétiik ucunun enins kasiyi dairavi vo ya ona yaxin formada olur.
Qabirgali yogunlugda enina kasik ulduz goriintislii va illik qatlar dalgali yerlogmis olur.

Yogunlugun qiymeti kotiik kellasinin vo hamin kelladen 1 metr masafads olan kasiyin diametrlori
(santimetrlorlo ifade olunmus) arasindaki forq ilo toyin edilir. Qabirgali yogunlugun qiymeti iso kétiik
kallasinin an boyiik va on kicik diametrlari arasindaki forq ils toyin edilir.

Yogunluq girde meso materiallarinin tayinatina géra totbiqini ¢atinlogdirir, onlarin misarlanmasi va
soyulmasi vaxti tullantilarin migdarimt artinir. Bundan basqa, misarliq salbanlar yogun oldugda
taxtalarin  kotiikk uclarinda ¢oxlu miqdarda kosilmig liflor alinir ki, bunun da naticesindo taxtalarin
kotik ucu hisselorinin  mohkamliyi azalir. Bazon misarlamadan gabaq salbanlardaki yo- gunlugu
yonmaq lazim galir. Bu iss artiq amak va vaxt saorf edilmasina sobab olur.

Agaclarin govdolorindo olan miixtalif formali vo 6l¢iilii sislor homiso do- lasiq lifli oduncagdan
ibarat olur. Boyiik 6l¢iili sislor bazan tikintide bozi agac névlorindon (tozagacindan, samagacindan) olan
girdo meso materiallarinin tot- biqini ¢otinlogdirir. Sislorin oduncagi liflorin dolasigligi naticosinds
qivrimlarin va gozciiklorin olmasina gére gozal teksturasi ila forqlenir. Buna gore do mebel vo badii
momulat istehsalinda onu yiiksok giymatlondirir vo baslica olaraq tiz- liik faneri kimi totbiq edirlor. Qoz
agacinin, ilimin vo garagacin sislori daha ¢ox giymotlondirilir.

§13. Oduncaq qurulusunun qiisurlari

Oduncaq qurulusunun qiisurlarina liflorin mailliyi, buruglug, qivrim, yana- yatma, 6zok,
ikiozaklilik, yalanci niive vo lokalilik aiddir.

Liflorin mailliyi — oduncagin liflorinin istigamotinin materialin boyuna oxundan kenara
¢ixmasidi.
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Oduncaqda liflorin mailliyini liflorin istigamatins, illik gatlara vo homg¢inin ¢atlara géro miioyyon
edirlor. Lazim goldikdo liflorin mailliyini toyin etmok ti¢iin onlarin boyu lizro hor hansi bark osya (biz,
mix) ilo xatt ¢okirlor.

Mailliyin giymoti liflorin, yaxud illik gatlarin, materialin bir metr uzunlugu iizro boyuna oxundan
konara ¢ixmasina gors toyin edilir vo santimetr, yaxud faizls ifads olunur.

Fanerdo vo sponda liflorin mailliyini toboaqonin sathindo olan yanasi illik gatlar arasindaki
moasafoys goro toyin edirlor. Bunun tgiin 100 mm-lik mosa- fodo kasilmis illik qatlarm sayini
hesablayir vo 100 mm-i hamin saya béliirler. Tllik qatin alinnus orta eni liflerin tobage sothino mailliyini
gostoracokdir. Tod- qiq edilon 100 mm-lik parcani illik gatlar arasinda on ki¢ik mosafs olan yerden
segirlar.

Liflorin mailliyi tangental vo radial ola bilor. Tangental maillik — tangental istigamotdo liflorin
konara ¢ixmasidir. Onu girds meso materiallarmin (sokil 22, a) yan sothlorinds va misarlanmig materiallarin
tangental sathlorindo askar edirlor. Radial maillik — yogunlugu ve ya govdes oyriliyini (sekil 22, b)
toradan liflerin va illik qatlarin radial istigamotdon ¢ixmasidir.

Sokil 22. Oduncaq liflorinin mailliyi: a — salbanda liflorin tangental mailliyi,b — taxtada illik
qatlarin radial milliyi vo oayilmo giymatinin toyin edilmo tisulu,c — taxtanin kenarinda illik qatlarin
mailliyi, ¢ — maili illik qatlar1 olan tirin qopmasi

Liflarin mailliyi biitin agac novlorinin gévdalorinda, ¢ox vaxt samagacinda, kiiknarda, volosdo
miisahido edilir.

Boyliyon agaclarin  govdolorindo omalo golon, yaxud onlarin formalart ilo sortlondirilmis
(yogunlugla, oyriliklo) liflorin mailliyindon basqa, taxtalar kigik tirlora kosdikda, ¢ox vaxt liflorin mailliyi
omola golir (sokil 22).

Liflorin mailliyi oduncagin mexaniki xassolorini asagi salir. Liflorin mailliyi 6% olduqda,
oduncagin dartilmada mohkomliyino onun tosiri nezers alinir, galan digor mohkomlik ndvloring
tosirini ise maillik 10-15% oldugda nozers alirlar. Tangental maillikli liflori olan taxtalar diizqath
taxtalara nisboton g¢ox
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qabarir vo gatlayir. Xiisuson tangental maillik ¢ox vaxt taxtalarin vintvari qa- barmasina (burulmasina)
sobab olur. Lovhoalorde mailli liflori olan konar his- solori soliqosiz emal etdikde kiinclor yarilir.
Kigik tirlordo liflorin bdyiik mailliyi bozon onlarin qopmasina sebob olur (sokil 22, ¢). Liflorin
mailliyi homiso oduncagin yonulmasini vo tomizlonib diizeldilmasini ¢atinlogdirir, emal olunan ssthdo

qoparilmis, dartilmus,
styrilmig hissalar amoals gatirir. Burugluqg -
oduncaq liflarinin

oyri-liyrii vo ya dolasiq sokildo yer- logsmasino

agacinda, tozagacinda olur (sokil 23).

deyilir. Dalgali (oyri-iyril) burugluq ¢ox vaxt

agcaqayinda, oz

$akil 23. Oduncagin dalgali buruglugu Buruglug oduncagin yarilmaga vo qopmaga

milqavimotini ~ artirir, homginin - onun emal edilmasini ¢otinlogdirir. Buruglug  biitin  agac
novlerinde ola biler. Xiisuson Karelya tozagacinin oduncagi boyiik buruqlugu ils farglenir.
Buruqlugu olan oduncagi gozal tek- sturasina gore mebel vo badii memulat istehsalinda
qiymotlondirirlor.

Sakil 24. ng/)lmlar: a — iri diiyliniin straﬁn()a, b — taxtada, v — quvrim yerindo odunczic“g)ln oyulub
¢1xmast

Qivrim illik gatlarin diytinlor vo firlar torsfindon yerli, bondooxsar oyil- masidir. Misarlanmg
materiallarda qivrim birtorsfli vo ikitorsfli olur. Birtorafli givrim materialin bir vo ya iki yanagi torsfino
cixir, ikitorafli qivrim iso iki oks torofo ¢ixir. Qivrim detallarin méhkomliyini azaldir vo onlart emal
etdikdo ¢ox vaxt oduncagin oyulub ¢ixmasina sabab olur (sokil 24).

Girdo meso materiallarinda qivrimi nazoro almirlar; misarlanmis mate- riallarda, faneldo vo

biitiin uzunluguna diison, fanerdo
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isa biitiin tebaqaye diison qivrimlarin miqdarini toyin edirlor. Diiyliniin yanin- daki qivrim ayrica qiisur
hesab edilmir.

Yanayatma illik qatlarin gecikon zonasinin koskin surstde galinlagmasi ilo onlarin borkliyinin
artmast vo oduncagin qurulusunun yerli doyismosidir. Ya- nayatmasi olan agacin oduncagi ¢ox sixlig,
barkliyi, agir ¢okisi, tiind rongi vo kovrakliyi ilo forglonir. Onun illik gatlart normal oduncagin illik

Sakil 25. Yanayatma: a — damarciglar, b — biitov

Yanayatma damarciqli vo biitov olmasina goro iki grupa ayrilir. Damarcigli yanayatma bir vo ya
bir ne¢o illik qatlar1 ohato edon yarimhalga goriiniisdo olur. Biitov yanayatma govdenin (salbanin)
xeyli hissesini, bozon yarisim va yarisindan ¢oxunu tutur, 6zokdon bir torofds yerlosir, buna goro
6zok homiso yanayatmaya oks olan torofo yerini doyismis olur. Biitov yanayatma govdonin oyriliyi ilo
olagodar omals golir, ¢ox vaxt dag yamaclarinda, cay kenarlarinda biton agaclarda miigahids edilir
(sokil 25).

Yanayatmalara ancaq iynoyarpaqli agac novlorinds, xiisusilo kiiknarda vo samagacinda tosadiif
olunur.

Yanayatmasi olan agacda oduncagin dartinmada vo zorboli oyilmodo méh- komliyi ¢ox asag
olur. Yanayatma oduncagin qurulusunun eynicinsliliyinin pozur va buna gors taxta ve tirciklorin enino
vo uzununa bark gabarmasma sa- bab olur, oduncagin su hopmasini azaldir, bununla da onun
hopdurulmasini, hamginin oduncagin xarici goriiniisiinii pislosdirir .

Yanayatmanin Slgiilori belo toyin edilir: salbanlarda — kollods yanayatmasi olan oduncaq sahasinin
kallonin timumi sahasino
nisbatino goro faizlo; misarlanmug materiallarda — santimetrin
eni vo qalinhi@mn hissolori ilo ifade olunmus yanayatmasi
olan oduncaq zo- laginin miqdari ilo; fanerdo — yanayatmasi
olan oduncaq sahasinin tobagonin sahasino nisbatine
gora faizlo.




Ozok misarlannug materiallarm, xiisuson naziklorin sortlugunu asag sahr. Ozoys bitison oduncag,
ondan uzaqda olana nisbaton ¢ox vo asanligla gatlayir. Standarta goro 6zok qusur sayilir vo bir ¢ox
detallarda onun olmasi ya satho va iiz tarofs gixmamaq sorti ilo mohdudlasdirilir, ya da heg yol verilmir.

Misarlanmis materiallarda vo detallarda 6zoyin yaxindaki tabaqays nisbaton yerlogsmo dorinliyini
millimetrlo hesablayirlar.

ikiozoklilik ikibasl govdolordo kesilmis salbanlarin yuxari kollolorinds, onlarin hagalanma
yerino yaxin yerds misarlanmasi vaxti miisahide edilir. Tkiozokli salbanlarin yuxari kollosi, adoton,
oval formali olur. Cox vaxt iki 6zok arasinda ortiilii fir (6rtiilmils qabiq) amola golir (sokil 26).

ikiozoklilik salbanlarin misarlanmasmi vo soyulmasmi ¢otinlosdirir vo bununla da tullantilarin
miqdarini artirir.

Daxili iist oduncaq — niivali oduncagda bir va ya bir nega illik gatlarin iist oduncaq ronginds,
qurulusunda ve xassasinde olmasidir. O, enliyarpaqli agac- larin govdelorinds, xiisusen ¢ox vaxt
palidda miisahids edilir. Daxili iist odun- caq niivoys goro asan vo tez ¢iirtiyiir. O, mayelari kegirir, buna
goro ondan pa- lid par¢imlori hazirlamaga yol verilmir.

Girdo meyvo materiallarinda daxili st oduncaq kollolords, ohato edon oduncaqgla
miiqayisodo daha agiq oduncaqli halga halinda, misarlanmis materiallarda, yarilmis par¢imdo
va uzlik fanerds parlag zolaglar soklindo miisahido edilir.

Yalan¢1 niivo — niivesiz enliyarpaqlt agac gdvdolorinin meorkez hissesinin tiindlogmosidir. O,
tind-qonur va ya qirmizi-qonur rangds, bazen agig-bondv- sayi, bendvsoyi ve Vya tiind-yasil
calarlarda olur. Hoqiqi niivadon formasinin diizgiin olmasi ilo forglonir, hamginin onun sorhadi illik
gatlardan kegir. Yalangi niive miixtalif sobablor tiziindon, ¢ox vaxt oduncaqda gedon har hanst bir kim-
yavi proses, yaxud gévdayas gbbalak kegmasi naticasinda bas verir.

Yalang1t niivo ohats edon oduncagdan ancaq rongino gore forglonir; onun mdohkomliyi iso
azalmamig olur. Saglam yalan¢i niivoys ¢ox Vaxt tozagaci, agcaqayin, fistiq govdolorindo tosadif
edilir. Tozagact faneli tobagolorindoki tiind zolaglar yalangi niive hissolorinin soyulmasindan alinir.

Misarlamaq ve yarilmaq {giin hazirlannmis kigik tirlords yalangi niivenin OSlgiisiinii kollada
santimetrlorlo vo ya kallo diametrinin hissolori ilo toyin edir- lor. Misarlanmig materiallarda yalangi
niive zolaginin uzunlugunu, an boyiik enini vo dorinliyini santimetrlorlo, millimetrlorls vo ya
materiallarin miivafiq 6lgtilorinin hissolori ilo Olgtirlor. Fanerds yalangt niivo zolagimin enini santi-
metrlorlo vo ya onlarin sahslorinin tobagenin sahasine nisbati ilo faizle toyin edirlar.

Loakalilik — niivosiz enliyarpaqli agaclarin oduncaginin yerli tiindlogsmaosi- dir. Lokalilik tangental,
radial lokaliliya v 6zak tokraredilmolorine ayrilir.
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Tangental lakalilik — illik gat tizro uzanmus lokadir. Uzununa kasiklords onlar gonur rangdon
tiind-gohvayi rangos kimi ensiz, uzunsov zolaglar soklindo goriindir.

Radial Iakalilik — tiind-qonur, gohvoyi vo tiind-boz rongli, radial istiga- motdo uzanmis kigik
lokolordir. Tozagaci taxtalarinda vo fanerindo radial lo- kolilik, tangental miistovi {izorindo bir nego
millimetr, radial mistovids iso bir nego santimetr eninda, har iki ucu itilogsmis uzunsov zolaglar soklinda
miisahids edilir. Faner istehsalinda bels radial lakslori ¢ox vaxt mokik, liflor boyu xirda diiyiinlorden
har iki torafo ayrilan lokalari ise bigciqlar adlandirirlar.

Tokraredilmolor — bos toxumali, sopkin, nazik zolaglar soklindo lokadir. Onlara, adoton,
oduncagin kotik hissoesinds, illik gatlarin sorhodinds tosadiif edilir. Agaci cavan yasinda zodsloyon
bir nego milgok novii siirfalorinin yol- larina banzoyir. Sonralar bu yollar gidalayici (parenxim)
toxumalar ilo ortiiliir. Xiisuson qizilagac va tozagaci oduncaginda 6zok tokraredilmalori goxdur.

Lokolilik oduncagin mexaniki xassolorino tosir etmir. Girdo meso mate- riallarinda lokalilik
nozora alinmur, misarlanmig materiallarda lokoliliyi sor- timentin ve ya diger sothin lokalilik
sahosinin homin sothin {imumi sahasine, fanerds iso tobagonin sahosino olan nisbati ilo toyin edirlar.
fri lokolorin hor birinin ayriligda uzununu va enini dlgiir vo onlarin materialin 1 m uzunluguna, fanerds

iso 1 m? tabaqaya diison miqdarini hesablayirlar.

1. Oduncaq liflorinin mailliyi hansi istigamotlordo miisahido edilir vo mailliyin qiymotini neco
tayin edirlar?

2. Yanayatmasi olan oduncagin qurulusu, yanayatmanin omolagalma sabablori ve onun név
miixtalifliklori hagqinda danigin.

3. Oduncagin xassalarine va Keyfiyystine buruglugun, qivrinun, yalangi niivenin, adi 6zayin va
iki6zakliliyin tesiri haqqinda danigin.

§14. Yaralar

Yaralar — boyliyon agac govdosinin Xarici mexaniki zodslonmesidir. Bun- lara qabigin qopmasi,
yonulma, ¢apma vo karra daxildir. Bitin bu zode- lonmoalor az vo ya ¢ox dorocodo sothi xarakter
dasiyir. Istehsalat iiciin yandan quruma, fir vo hemginin
xargong Kimi zodslonmalorin naticasi zorarlidir.

Yandan quruma — govde oduncaginin gabigi
gopan yerindo xarici, birtorafli vo ya qabigin basga ciir
zodolonmosidir. Zodolonmis

yerde kambi mohv olur, buna gdro oduncagin  Skil 27. Fir:a) agiq, b) qapal,




yeni illik gatlar1 artmur. Yandan quruma konarlari {izre bitisir ve homin yerds fir amoalo golir. Tynayarpagli
agac novlerindo yandan qurumagla bitison oduncaq ¢ox qatranlanmus olur.

Yandan qurumanin diger névii oddan qurumadir.

Insaat salbanlarinda yandan quruma vo oddan qurumanin olmasi homin yer- lorde materialin
qalinligini azaldir. Taxtakesmo istehsalatinda onlar ¢ox vaxt uzunluq tizro tam qgiymotli misarlanmsg
materiallarin ¢iximini asagi salir.

Fir (sokil 27) govdada tam vo ya gismen ortiilmiis quru oduncaga ve yax- ud qabiga deyilir. Fir
boyiiyan agac govdasinin xarici zodslonmasi naticasinds amala golir. Girdo meso materiallarinda fir,
ortiilma daracasindon asili olaraq, agiq (tam ortiilmomis) va gapali (tam 6rtiilmiis), misarlanmig
materiallarda isa birtorafli va birbasa ola bilar.

Fir oduncagin méhkemliyini asag salir, hemginin onun biitovliyiinii pozur. Firin mehve tasir
doracasi onun Olgiilorindon asilidir.

Girdo meso materiallarinda firin derinliyini santimetrlorlo vo ya kollo dia- metrinin hissolori ilo
olgtirlor. Misarlanmig materiallarda biitin  sortiments, yaxud onun 1 m uzunluguna diison firlarin
miqdarin1 vo bunlardan en boyil- yiniin uzunlugu, eni ve derinliyi lizre Olgiilerini, fanerds ise
har bir firin uzunlugunu, enini onlarmn biitiin tobagoeds, yaxud 1 m? toboge sothindo olan migdarina
vurmagqla toyin edirlar.

Xorc¢ang boyiliyon agacin govdesindo yara olub, avvolco gabigm, sonra iso gabiga yaxin olan
oduncaq qatlarinin parazit gobeloklor va bakteriyalar terofinden zadslonmasinden emale galir.
O, a¢ig — kenarlant firl, ya dagapali — zadoslonmis yerlorin yaninda gabigin ve oduncagin
qeyri-normal qalinlasmas1 halinda ola biler. Enliyarpaqli agaclarda xargeng yarasindan hamisa
pis goxulu, torkib hissslorine ayrilmis siro axir. Iynsyarpaqlhi agaclarin gévdslerinde zadelonmis yerin
sorhadi boyunca siddstli gatran ayrilir, zodo- lonmis yer iso koskin skipidar qoxusu verir. Zodslonmo
yerdon oduncaq artmit, qarsi torafds iso oduncagin keskin artimi ilo gabarma (sis) amolo galir.

Cox inkisaf etmis xorgongi, adoton, agacin qol-budaglarinin dogranmasi vaxti kasirlar.
Salbanlarda nisbaton kicik zodolonmoloro yol verilir, hom do iynoyarpaqli salbandan hazirlanan
misarlanmig  materiallarda zodolonmoys gatranlagma kimi baxilir.

Karra govdonin sothindo ¢ortilmo vaxti xtisusi alot — Xak vasitosi ilo agilan yara yeridir. Karranin
yerindoki oduncaq miioyyon dorinliyo qodor ¢ox gqat- ranlasmig olur. Girdo meso materiallarinda
yaranan dorinliyi, misarlanmis ma- teriallarda iso qatranlagsmis sahanin uzunlugu, eni vo derinliyi tayin
edilir.

1. Yandan quruma vs fir nadon omalo galir, onlarin dlgiilori neco toyin edilir, onlar girds vo
misarlanmis materiallarda keyfiyyato neca tosir gostorirlor?
2. Boyliyan agaclardaki xargang noden ibaratdir?
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§15. Oduncagda olan geyri-normal yiginlar

Qatranlagma, gatran cibi vo sugat: oduncagda olan geyri-normal yiginlar sa- yilir.

Qatranlasma — iynoyarpaqli agaclarin govdolorinin Yyara yerinde olduqca qatranlasmis
oduncaqdir. Qatranlasmis sahalor rongino gora normal oduncaq- dan tinddiir. Qatranlagsma oduncagin
emalii vo xisusilo onun yapisdirilmasimi vo ona bazok vurulmasimi ¢atinlosdirir. Qatranlagmanin
miqdari, adoton, Ol¢iil- miir, lakin lazim golarss, oduncagin gatranlagmis sahasinin uzunlugunu, enini
va dorinliyini 6lgiirlar.

Qatran ciblori — iynoyarpaqli agaclarin oduncaginda illik gatlar arasinda gatranla dolmus kigik
bosluglardir. Onlarin 6lgiilori: govdenin uzunlugu tizra 4-6 sm, illik gqatin ¢evrasi boyu 2-4 sm-dir.
Qatran cibloeri oduncagmn emalini g¢atinlosdirir, kasici alatlori ¢irklondirir, oduncagin yapisdirilmasina
vo momu- lata xaricdon bozok vurulmasina mane olur, homginin kigik detallarin mdoh- komliyini
asag sala bilir.

Lazim goldikdo sortimentin  uzunlug vahidino diison ciblorin miqdar1 vo onlardan on
boyliylinlin uzunluguna, enina vo dorinliyina gore millimetrlorle Olglisiinii toyin edirlor. Fanerds
ciblorin millimetrlorlo uzunlugunu vo onlarin bir tobagoeds olan miqdarini toyin edirlor.

Suqati — adaton, toza kasilmis gbévdenin niivali vo ya yetiskon oduncaginin adi haldakina nisbaton
daha ¢ox su ilo hopmus daxili sahsloridir. Yayda suqati salbanin kollasindo qurmizimtil-yas, qisda iso
donmus slisoyabonzor lokolor halinda, uzununa kosiklordo iso lokelor vo zolaglar halinda olur.
Oduncagin qu- rudulmasi vaxti su qati lokalori yox olur, lakin onlarin yerindo ¢oxlu migdarda xirda
catlar meydana ¢ixir, su gatt biitiin agac novlerinin, ¢ox vaxt iynayarpaqli agaclarin gévdesinin koke
yaxin hissasinde miisahids edilir.

Suqati oduncagin mexaniki xassalorina hiss olunacaq deracads tasir etmir. Lazim goldikdas, sugati
lIakalorinin va zolaglarinin santimetrlorlo Slgiisiinii vo onlarin tutdugu sahenin, materialin sathinin
sahosino nisboton faizini toyin edirlor.

1. Qatran ciblari vo qatranlagsma no demokdir vo onlar oduncagin keyfiyyatine neca tasir gostorir?
2. Suqat1 nadir vo oduncagin keyfiyyatino neca tasir gostorir?
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§16. Mexaniki zadalonmalar va emal qiisurlar

Oduncagin bu grup qiisurlarina meso materiallarinda qabigin qopmasi, yo- nulmalar, ¢capma vo
misar yarigl: misarlanmis materiallarda misar izi, dalgaliq, xovluq, mamiraoxsarliq vo obzol aiddir.

Texniki sortlor tizro girdo meso materiallarinin qabigdan tomizlonmosi za- mani, onda qabigin
qopmasi qlisur hesab edilir.

Yonulma — balta vo ya digor kesici alatlorlo oduncagin iist gatlarinin gotii- riilmesinden omalo
golon va gabigin soyulmasina nisbaton material sothinin da- ha dorin zodolonmasidir.

Capma vo misar yarig1 — balta vo ya misarla edilon, yonulmaya nisboton daha darin
zadolonmolordir.

Misar izi — migarlanmis materiallarin sothinds misarin dislorindon omoal go- lon izlordir. O, misar
dislerini geyri-miintazom araladiqda va misar lentini kifayst gedor dartmadiqda amelo galir.

Misarlanmis materiallarin sothinds dalgalihq misarlanma vaxt: misar len- tini zaif dartdiqda vo
diiz xott lizro misarlamadiqda omal galir.

Xovlug - misarlanmig materiallarin ~ sothinds kosilmis lif hissociklorinin olmasidir. Misarlanmig
materiallarin sothindo kosilmis liflorin galxmus uclari xov yaradir vo materialin {izorino nahamarliq
Verir.

Mamiraoxsarhq — lif dostolorinin vo oduncaq hissalorinin qoparilmasi no- ticesindo misarlanmis
materiallarin sothinds amola galon kalo-kotiirlikdiir. O, ¢ox vaxt misar dislerini doqiq aralamadiqda
omolo golir.

Obzol — misarlanmis materialin konarinda galan, tir boyunca uzanib geden gabigli hissadir.
Taxtamn konart 6z gqalinligt iizro tam misarlanmadiqda buna kiit obzol, taxtanin konarinda
misarlanmadiqda isa iti obzol deyirlar.

Oduncagin  keyfiyyotino mexaniki zodslonmolorin  vo emal qiisurlarimin tosiri nisbaton azdir.
Girde meso materiallarindaki capma vo misar yarigr mi- sarlanmis materiallarin vo fanerlorin yigimini
bir qador azaldir. Misar izi, dal- galig, xovlug vo mamiraoxsarliq misarlanmig materiallarin migarlanma
tomiz- liyi dorocosini xarakterizo edir. Obzollarin konari kosilon misarlanmis mate- riallarin
sortlugunu azaldir. Obzolu toyin etdikdo onun név mixtalifliyini vo 6lgiilerini, adoton, misarlanmig
materiallarin uzunlug, en vo qalinliq hissslori tizra miioyyon edirlor.
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1V FOSIL ODUNCAGIN FiZiKi
XASSOLORI

Materialin biitovliyiinii pozmadan adi fiziki tsullarla: ¢okilmo, 6lgmo, xa- rici baximla vo .
dsullarla toyin edilon xassalor oduncagin fiziki xassslori adlanir. Oduncagin fiziki xassalori onun
kimyavi torkibi vo qurulusu do- yisilmodon meydana cixarilir. Oduncagin fiziki xassolarine rong,
parlaqlig, iy, tekstura, sixliq, ¢oki, istilikkecirmo, saskecirmo, elektrikkegirma, hidrosko- piklik,
namudma va nomliyin dayisilmasi ilo olagadar olan quruyub yigisma, sisma, ayilma va catlama aiddir.

§17. Oduncagin rangi, parlaqhgi, teksturasi

Oduncagin rongi bir sira faktorlardan, masalon, agacin bitmo soraitindon vo rayonundan, cinsindon,
yagindan vo S. asithidir. Conub agaclarinin oduncagi, adoton, daha parlag rongi ilo forglonir. Oksor
agaclarin oduncagi havada tiind- logorak, qonur ¢alarli lokoali rong alir.

Oduncagin parlaghigi onun sixligindan, 6zek siialarinin miqdarindan ve 6l- ¢iilorinden, kasik
miistovisindon asilidir. Oduncaq six olduqca, parlagligt daha ¢ox olur. Son doraco inkisaf etmis palhid
agacinin saysiz-hesabsiz 0zok siialar radial kosikdo parlag lokslor vo alovabonzor zolaglar (borq
vurma) yaradir. Agcaqayin vo qaragac oduncaginin radial kosiklori ¢ox parlag miistovi olub, yaxsi
inkisaf etmis 6zak stialarinin uzununa kosilmasi naticasinde yaranir.

Oduncagm iyi onda qatranlarin, as1 maddolarinin, efir yaglarmm ns qoder olmasindan asilidir.
Tozo kosilmis oduncagin daha kaskin iyi olur. Reng, parlagliq ve iy agac novlerini tammagq
tciin olamotdir vo istehsalat ohomiy- yotino malikdir. Bir ¢ox agaclarin oduncagimmin xos rongi vo
parlagqligi mebel istehsalinda onlarin genis totbigino sobab olmusdur; samagact oduncagiin kos- kin
qatranl iyi, onu gida maddoalori gablarinin hazirlanmasi tigiin totbiq etmoyo imkan vermir; iyi olmayan
kiiknar oduncagindan qabl durma
yonqart va s. hazirlayirlar. 3

Oduncagin  emal edilmis sothindo liflorin, illik qatlarin,
0zok slalarinin  kosilmasi  noticasinds amolo golon tabii sakls
onun teksturast deyilir. Teks- turanin omsolo golmosino govdo

kosiyinin istigamoti, oduncaq liflorinin  yerlosmosi,  6zok
stialarinin
miqdar1  vo  Olgiileri, illik qatlarin  segilmosi, Sokil

rongdon-rangs kegmosi vo parlaqliq galarligi tesir rasi, (pahd agaci — yarlmradlal
gostgrlr_ kasikds, fistiq — radial kosikdo,

Buruqlugu olan oduncag, xiisusen Karelya toz- qoz agac — tangental kosikda,
agac1 vo firlar gozol teksturaya malik olur. Palid —radial kosikdo, karelya
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agacinin ¢oxlu miqdarda yiiksok inkisaf etmis ozok siialar1 xiisuson radial vo yarimradial kosiklordo
yaxg1 goriiniir. Buna goro palid agacinin kigik tirlorindon xtisusi misarlanma tsulu ilo teksturali taxtalar
hazirlayir vo faneryonma doz- gahinda onlari radial yonmaq]la iizliik faner istehsal edirlor.

Iynoyarpaqhi agaclar tangental kosikdo yaxsi secilon, illik qatlarin kosil- mesindon omolo
golon, artan konuslu xotlordon ibarst ifadasli sokil verir. Bozi agac novlerinin miixtalif kesiklorde
teksturasi 28-ci sakilde gdstorilmisdir.

1. Oduncagin xarici goriiniisiine vo iyino géro onun noviinil necs toyin edirlor? 2. Oduncagin
teksturasi nodon asilidir (misal gotirmoli)?

§18. Oduncagn sixhi@ va cokisi

Sixlig — cismin kitlosinin onun hacmino olan nisbatidir. Sixligi kub san- timetro diigon
gramlarla, kub metro diison kilogramlarla olgiirlor. Oduncagin sixligt miitloq va nisbi olmagla iki yera
ayrilir. Miitloq sixliq — oduncagin vahid nisbindo vahid hocmindo olan oduncag maddssini, yoni
hiiceyra qisasimin miqdarini  gostorir. Nisbi sixliq iso oduncaq maddosini geyri-barabor xarak- terizo
edir va oduncagin qurulusundan (va cinsinden) asilidir.

Oduncagin sixhg (miitlaq v nishi) bayiik istehsalat shomiyyatino malikdir. Istehsalatda miitloq vo
nisbi sixligr yiitksok olan oduncagi (sam, velss, fistiq, agcaqayin, armud agacini vo bir ¢ox bagqalarini)
xiisusila giymatlondirirlar.

Halgaborulu enliyarpaqli agaclarin oduncagr miixtalif sixligl olur.

fllik qatin erkon hissasi mosamoli, gecikon hissasi iso daha six olur. Bels oduncaq ¢atin laklanir
vo pardaxlamir, lakin diger xassaloro malik olur, maso- lon, yaxsi oyilir. Tynoyarpaqh agaclarin sixligi
kigik olur, sopkinborulu enli- yarpaqlt agaclarin iso son doroco miitlaq vo yiiksok nisbi sixligi olur, buna
goro do tomiz emal olunur, yaxst laklanir vo pardaxlamr. Kigik miitloq vo yiiksok nisbi sixhigh
oduncaq yaxst naxiglanir. Oduncagin sixligini laborator soraitdo normalar tizro toyin edirlor.

Oduncaq maddasinin xiisusi ¢akisi va oduncagin hacmi ¢akisi ayird edilir. Hor ciir maddenin miitlaq

six halda (mesamesiz, susuz, havasiz vo basqa

konar olavasiz) 1 sm3-nin gramlarla g¢okisina xiisusi ¢oki deyilir. Belo ki, 4°C-do 1 sm3 kimyovi tomiz
suyun cokisi 1q-dir, onda istonilon maddonin xiisusi ¢oki- si eyni hocmdo gotiiriilmiis homin maddonin
miitloq six halda ¢okisinin suyun ¢okisino olan nisbetidir. Buna gora 0, miicarrad odadlo isaro edilir.
Oduncaq maddosinin xiisusi ¢okisi biitiin agac novleri tiglin toxminon eynidir vo 1,54- 1,56-ya
barabardir.
Tabii halda hor ciir materialin vahid hacminin ¢okisine hocm ¢okisi deyilir. Miixtalif agac cinsi
oduncaglarinin hacm ¢okilori miixtalifdir; o, bir agac
noviiniin oduncagi {i¢iin, hotta bir govdo Ugiin do eyni deyildir. Oduncagin
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hocm ¢okisinin giymetino onun nomliyi, illik qatlarin eni, gévdade oduncagmn tutdugu vyer, yasi, agacin
boylimo soraiti vo digor amillor tosir edir. Buna goro bu vo ya basga agac cinsi oduncaginin hacm
¢okisino homin cins {i¢iin ancaq orta qiymet kimi baxmagq lazimdur.

Oduncagin hocm ¢okisi onun bir kub santimetrinin gramlarla vo ya bir kub metrinin kilogramlarla
isaro edilmis ¢okisidir. Hocm ¢okisine goro miixtolif agac cinsi oduncaqglarimi ancaq oduncagin eyni
namlik soraitinde miigayisa et- mok olar.

Hocm ¢okisino gore istonilon migdarda oduncagin ¢okisini toyin etmok vo onun sixligi haqqinda
fikir soylomok olar; hocm ¢okisi oduncagin keyfiyyatinin vo mexaniki xassolorinin asas gostoricisidir.

1. Oduncagin miitlaq va nisbi namliyi nadir?
2. ©On ¢ox yayllmis agac novlari oduncaginin hacm ¢akisini gostarin.

§19. Oduncagin namliyi

Miitloqg quru oduncagi yalmz kicik niimunolorls, xiisusi skaflarda qurutma yolu ilo almag
miimkiindir. Tobiotda vo istehsalatda oduncaq homise 6ziinde miiayyan miqdarda nom saxlayzr.

Oduncaqdaki nomi hiiceyrs, divarciglarina hopdurur vo hiiceyrodaxili vo hiiceyrolorarasi
bosluglart doldurur. Hiiceyra divarcigini hopduran nam bagli va ya hidroskopik nom adlanir.

Hiiceyrodaxili va hiiceyralorarast boslugu dolduran nom sorbost nom ad- lanir.

Oduncagin qurumast zamani avvalca ondan sorbast nam, sonra iss hiqro- skopik nem buxarlanr.
Oduncagin nomlonmesi vaxti havadaki nam, hiiceyra divarciglari tam doyana qader ona hopur.
Hiiceyradaxili va hiiceyralorarast bos- lugun doldurulmasi ilo gedon oduncagin sonraki namlonmasi
yalniz bilavasits suya toxunduqda bas verir (islanma, buxarlanma, yagis).

Oduncagin hiiceyro divarciglarinin su ilo tam doymasi, onda sorbest nom- liyin olmamasi hali
higroskopiklik haddi vo ya liflorin doyma ndqtesi adlamir. Bu hal oduncagin cinsindon asili
olmayarag, onun namliyi 28%-don 30%-a qadar olduqda bas verir.

Biitiin nomi ¢ixartlmis oduncaq miitlaq quru adlanir.

Oduncagin faizlo ifado olunan nomliyi 0 demokdir Ki, 100 g miitloq quru oduncaga ne¢o qram
oduncagin tarkibinds olan su diisiir.

Oduncagm namliyi 100%-dan ¢ox da ola bilar. Toza kesilmis iynayarpaql agaclarin oduncaginda
(samagaci, kiiknar) noamlik 150%-o catir. Nomlik ds- recasine gore oduncaqlar otagda quru — 8-12%
namlikli; havada quru — 12-18%

45



nomlikli, yarimquru — 18-23% nomlikli olmagla bir-birlorindon farqlondirilir. 23%-don daha ¢ox
nomlikli oduncag nom, uzun miiddst suda saxlanilan odun- caq iso yas adlanir.

Oduncag@in namliyi homginin istismar vo istehsal nomliyino ayrilir. Odun- cagdan hazirlanmis
momulatin istismar soraitindo gotiirdiiyii nomliys istismar nomliyi, onun emal miiddstinde gotiirdiiyii
nomliys iso istehsal nomliyi deyilir. Eyni momulatin istismar nomliyi mixtolif ola bilor; bu,
momulatin isidilon binalarda vo ya aciq havada olmasindan asilidir. Oduncagmn istismar nomliyino
homginin rayonun iglim xiisusiyyatlori do tosir gostorir. Istehsal nomliyi istismar nomliyino
barabar va ya ondan bir az (1-2%) asagt olmalidir.

Istehsalat soraitindo oduncaq nomliyini elektron iisulla — elektrik nom- likdlgenlorlo daha tez
toyin edirlor. Onlarin ig prinsipi  oduncagin nomliyinin doyisilmesindon asili olarag, onun
elektirkkegiriciliyinin doyisilmoesino osas- lanmugdir. Elektrovlagomerin iynalorini oduncaga sancirlar.
Onlar elektrik cors- yani buraxir va derhal cihazin siferblatinda oduncagin axtarilan namliyinin
qiymsotini oxuyurlar.

Bu tisulun stiinlilyli nomliyin tez toyin edilmasi vo hor bir sortiment nom- liyinin yoxlanilmasinin
mimkiin olmasidir. Nogsani ise namliyin yalmiz iy- nenin oduncagla toxundugu yerds toyin
edilmosidir. Sortimentin sasthi atmosfer nomi ilo nemlenorken sortimentin 6z en kosiyi iizre
qeyri-barabar namlonmosi vaxti elektrik-nomlikdlgonin - gostorisi  biitiin - sortimentin - hoqiqi  nomliyi
ilo uygun golmoyacokdir. Asagi doqiglik (+0,2 — +0,5%), oduncaq nomliyinin 8-30% hoddindo
tayin edilmasi mehdudlugu da ndgsan kimi gabul edilir.

Oduncagin havadan su buxarim 6ziino hopdurmasi vo ya vermosi ilo nomliyini doyigsmok
xassosino onun higroskopikliyi deyilir. Oduncagin, hava soraitinin  sabit voziyystindo oldo  etdiyi
nomliys maraz namlik deyilir. Oduncagin higroskopikliyini suhopmasindan ayirmaq lazimdir.

Suhopma — oduncagin bilavasito su toxunuldugda, mosslon, su daxil edil- dikdo su udmasi
qabiliyystidir. Suhopma todricon gedir vo bir ¢ox sobablorden asilidir. Six oduncaga yumsaq
oduncagda oldugundan, niivoli oduncaga iso niivasiz oduncagda oldugundan az su hopur;
oduncaga kollado yan sathlora nisbaton daha ¢ox su hopur.

§20. Oduncagin quruyub-yigismasi va sismasi

Oduncagin quruduqda 6lgilerinin kigilmasi onun quruyub-yigismast adla- mr. Quruyub yigisma
higroskopik nomin buxarlanmasi ilo olagodardir. Hiicey- ronin divarciglart nomi verorok yigisir vo
hacmea azalir. Oduncag, liflorin doyma noqtesindon asagi quruyarken higroskopik noam buxarlanmaga
baglayir. Oduncaq liflorinin  doyma noqtesine qodor quruyarkon, sorbost nomin buxarlanmasi
hesabina 6z ¢okisini itirif, amma hocm vo formasini deyismir.
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Miixtolif istigamotlordo oduncagin quruyub-yigismast eyni deyildir: tan- gental istigamotdo
8-12% (hor metro 6-10 sm); radial istiqgamotdo 5-8% (hor metrs 3-5 sm); liflor boyu (uzununa) orta
hesabla 0,1%-dir (her metra 1 mm).

Yuxarida oduncagin tam quruyub-yigisma komiyyoti, yeni onun liflorin doyma ndqtosindon
miitlog quru hala Kimi qurudulmasi gostorilmigdir. Odun- cagin liflorinin doyma noqtesindon havada
quru hala diisono  Kimi qurudulmasi vaxti quruyub-yigismanin  miqdari  toxminon tam
quruyub-yigismanin yarisina, otaqda quru hala diisens kimi quruduldugda iss tam quruyub-yigismanin
3/4-na berabardir.

Uzununa istigamotde quruyub-yigisma 0 qodor azdir Ki, amoli olaraq he- saba alinmir. Nom
salbanlar1  taxtalara vo misarlannug materiallar1  detallara misarladigda enina  istiqgamotdo
quruyub-yigismant nozoro alarag, onlarin eni vo qalinliq olgiilorini standartda gostorilon godor artiq
gotiirtirlor. Agac emalinda oduncagin muxtolif istigamotlordo geyri-borabor quruyub-yigismasi ilo bir
¢ox hadisolor olaqodardir. Moasolon, qapi tayr baglanmasi sothi ilo bir soviyyado tomizlonib
hamarlanmig nagellor sonralar qabaga ¢ixir; 16vhonin konarlari ilo bir saviyyads misarlamb diizoldilmis
spon onun enindon uzun olur; xatkes iiclin yonulub hamarlanmis taxta sothindaki diiylinler gabariqlar
omolo gatirir.

Oduncagin quruyub-yigismast qiymati osas etibarilo onun sixligindan asi- hidir. Six (agur)
oduncag, bir gayda olarag, yumsaq oduncaga nisboton daha ¢ox quruyub-yigisir. Voles, fistiq,
tozagaci, armud, gara sam oduncagl ¢ox, iynayarpagl agaclarin oduncagi (qara samdan basqa) iso
az quruyub-y18isir.

Oduncagin miitloq quru haldan liflorin doyma néqtesine kimi nomlonmasi vaxti onun olgiilorinin
va hacminin artmast sisman adlanir (quruyub-yigismaya oks hadiss). Oduncagin sismesi miixtalif
istiqgamotlordo eyni deyildir vo quruyub-yigismada oldugu kimi homin 6lgiilords bag verir.

Oduncagin  quruyub-yiismasit  vo sismosi monfi xassolordir. Quruyub- yigisma vo gismo
tiziindon oduncagdan hazirlanmis momulatlarda boyiik qlisurlar meydana ¢ixir, ¢ox vaxt momulat
istismar {glin yararsiz olur. Collok gabi miistosnaliq toskil edir. Burada oduncagin sismesi miitloq
amildir.

Momulatin quruyub-yigisma ve sismo tesirindon korlanmasiimn qarsisini almaq {iglin, onlart
gabaqgcadan lazimi istismar nomliyino Kimi qurudulmus oduncaqdan hazirlayirlar. Momulata Xxarici
bozok vurulmasi havadan nomin oduncaga ke¢mosini vo oduncagin otraf miihito nom ayirmasini
zaifladir.

1. Oduncagin quruyub-yigisma sobabini izah edin; hansi agac novlorinin oduncagi daha ¢ox
quruyub-y18isir?

2. Istehsalat tocriibesindon vo moisotdon gétiiriilmiis misallarla  oduncagin liflora nisboton
miixtolif istigamstlords quruyub-yi§isma vo sismo gabiliyyatinin eyni Olglido olmadigini
aydinlagdirin.
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§21. Oduncagin qabarmasi

Oduncagin misarlanmasi, qurumast vo Ya nomlonmosi vaxti gabarma xa- rakteri 11-ci
paragrafda tosvir edilmisdir. Belo ki, oduncagin qabarmasi stan- dartda qiisur hesab edilir. Burada
gabarma sobablori izah olunur. Enino gabarmanin osas sobobi oduncagin radial vo tangental
istigamatlorde quruyub- yigismasi vo sismosinin eyni olmasidir. 29-cu sokildo taxtalara misarlanmisg
salban kollosinin yarist gostorilmigdir. Quruma vaxti 6zokdon daha ¢ox uzag- lasmis hor bir
taxtanin Xarici toboqosi daxili toboqoyo nisbaton daha ¢ox quruyub-yigisir vo taxta qabarir.
Ozokli taxta qabarnur, lakin quruma vaxti onun galmligi 6zokdon kenarlara dogru hemin soboblera
g0ora kigilir. 30-cu so- kilds tirciklorin qabarmasinin névlari gostorilmisdir.

Qurumanus tirciyin neca qabardigini bilmak iigiin bu tirciyin,
salbanin kollesi lizra yerlosma yerini tayin etmok lazimdir. Bunu illik
qatlarin yerlosmasina gora bilmak olar.

Sakil 29. Taxtalarin qurudugda

Uzununa qovssakilli gabarma, baslica olaraq, ara- qati diizgiin qabarmas

yerlosdirilmamis stabellarde materialin ayilmasi sababindan bas verir.

Vintvari gabarma sortimentdo oduncaq liflorinin tangental oyilmesi (¢op- gatliliq) noticosindo
meydana c¢ixir. Vintvari gabarma sortimentds (taxtada, tircikde) oduncagin sixligi miixtolif olduqgda,
masalen, niivalt va iist oduncaqli, normal va yanayatmasi olan oduncaqlarda bas verir.

Misarlama
vaxn

Quruma-
dan
sOnra

Sakil 30. Oduncaqdan misarlanmus tirciklarin quruyub-yi1gismasi va qabarmasi:
a) 6zokli taxta tircik, b) konara yaxin 6zokli taxtadan hazirlanmus tircik ) yan taxtanin orta
hissasindon hazirlanmus tircik ¢) konara yaxin yan taxtadan hazirlanmis tircik

Momulatlarda oduncagin gabarmasini qarsisint almaq tgiin onlar1 istismar nomlikli oduncagdan
hazirlamaq, homg¢inin konstruktiv xarakterli (16vhoni, illik qatlart segilmoklo miixtolif torsflora vo
ya biri digorino perpendikulyar yerlogdirilmis ensiz taxtalardan yigmaq) todbirlor gérmok lazimdir.
Lovholori noinki yapisdirmag, hotta sponlarla, taxma tamaslarla, ucluglarla borkitmok, yaxud
cargivolorlo baglamaq lazimdir.

1. Oduncagin miixtalif clir qabarmasi sobablorini izah edin.
2. Oduncagin gabarmasinin gargisini almaq vo bunun azaldilma tisullar1 hagqinda damsgin.
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§22. Oduncagin ¢atlamasi

Oduncagin  catlamasinin  asas soboblori onun radial vo tangental istiga- motlordo
quruyub-yigismasimin - miixtolif vo onda nomin yavas irolilomasi no- ticosindo qurumasinin
qeyri-barabar olmasidir. Biitiin catlar 6zoys dogru yon- lonmisdir. Buna ehtiyat hiiceyralordon ibarat
0zok stialar1 sabob olur vo buna goéra boyiikk mohkemliya malik olmur. Nadir hallarda catlar illik
gatlar tizra amolo golir. Bu, oduncaq hiiceyrasinds illik gat {izra ilismoenin (yapismanin) 6zok siialar1
tzra ilismodon ¢ox olmasi vaxti bas verir. Misarlanmis mate- riallarin ¢atlama xarakteri 31-ci
sokildo gostorilmisdir.

@
c)

o
Ill{

Sokil 31. Misarlanmis materiallarin gatlamasi, a) dérddabir salbanin, b) para salbanin, c) 6zak taxtasinin,
¢) orta 6zakli tirciyin, d) 6zayi xarica ¢ixan tircayin e) 6zak tilli tirciyin

d)

Dorddabir salban nadir hallarda gatlayir: onlarm illik gatlar kesilmisdir vo ¢evronin dérddo biridir.
Buna goro onlar asanca qisalaraq (quruyub-yigisaraq) dorddobir salbamn kosiyino doyirmi forma verir
va diiz bucag itilosdirir.

Para salbanda illik gatlar quruma vaxti qovs tizro qisalaraq, misarlanmis ye- rin sothini dartir, bunun
da noticosindo 6zok {izro qat emoalo golir. Ozok quru- lusundaki bosluq belo catin oamolo golmesine
imkan yaradir. Homin sobeb liziindon 6zok taxtasinda bir, yaxud har iki toboqado ¢atlar amolo
golir. Tir- ciklords ¢atlar illik gatlar kesilmoyon yerlordo bas verir. Biitiin illik qatlar1 ko- silmis tirciklor
bir barabards quruyur vs az catlayir.

Girdo sortimenti (salban pargasini) ¢atsiz qurutmaq g¢otindir. Belo Ki, odun- cagin st qatlari, daha
dorin yerlogmis vo daha artiq nom galan daxili gatlara nisbaton tez quruyur.

Qabig1 soyulmus girde meso materiallarinda quruma vaxti kalloys ¢ixan yan ¢atlar omala galir.
Qabiq girds meso materialini ¢atlamadan qoruyur, lakin quruma miiddetini uzadir.

Siini (kamerada) qurudulan oduncagda bozon quruma rejiminin pozulmasi tiziindon daxili catlar
miisahido edilir.  Quruducu kameralarda temperaturu, nomliyi vo havanin horokat siirotini
nizamlayarag, oduncagin qabarigsiz vo gatsiz qurumasi Ugiin gorait yaradirlar. Belo soraito quruma
rejimi deyilir.

1. Girdo vo migarlanmg materiallarin, oduncaqdan hazirlanmig todariik vo momu- latin ¢atlama

sobablorini izah edin.
2. Oduncagin saxlanilmasi vaxti vo momulatda catin garsisimi almaq dsullari hagqinda
danisim.
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§23. Oduncagin istilik, elektrik va isiq kegirmasi

Oduncagin  istiliktirmo  qabiliyyotinoe  onun  istilikkecirmosi  deyilir.  Quru oduncagin
istilikkegirmasi azdir, bu da onun qurulusunun moesamoliliyi ilo izah edilir. Ondaki hiiceyralorarast vo
hiiceyradaxili bosluglar istiliyi pis kegiran hava ilo dolmusdur. Oduncaq istiliyi az kegirdiyina goéro
divar materiali kimi, iitii, aydan destoklori vo s. hazirlanmasinda genis istifads edilir .

Six oduncaq istiliyi yumsaq oduncaga nisbaton bir qodor yaxsi kegirir. Nomlik oduncagin
istilikke¢irmasini artirir. Bela Ki, su havaya nisboton daha yaxs istilikkegiricidir.

Materialin sasi kegirmosi xassosino soskegirma deyilir; 0, materialda sosin yayilma siiroti ilo
xarakterizo edilir. Uzununa istigamotds oduncagin soske- ¢irmosi havanin saskegirmosindon 16 dofa,
enina istiqgamatds isa 3-4 dofo ¢ox- dur. Oduncagin bu monfi xassssine gore konstruksiyalarin,
masalon, agac arakesmalarin, dosamalerin vo tavanlarin diizeldilmesinds sos izolsedici mate- riallarin
totbiqi lazim golir.

Oduncagin yiiksak namliliyi onun saskegirmasini azaldir.

Cox vaxt oduncagin keyfiyyatini sos kegirmosino goro toyin edirlor. Ogor boyilyon agac
govdasinin agagi hissosi lizra vo ya salbanin bir ucunda zorbadon alinan sas govdo vo ya biitiin salban
boyu yuxari yaxsi otiiriilirss, onda bu, oduncagin yaxsi keyfiyyat gostoricisidir.

Cirtinti ilo zodslonmis yerlords sas kasilir. Ciirlintiintin birinci marhalasi ils (tutqunlug, rangin
dayisilmasi) zadslonmis oduncaq kiit sas verir.

Elektrikkecirma — materialin elektrik coroyanini  kegirmok xassasidir. Quru oduncagin
elektrikkegirmosi azdir. Bu, onu izolyasiya materiali Kimi totbiq etmayo imkan verir. Stepsellor vo
elektrik acari iigin rozetka althglarini, ads- ton, oduncagdan hazirlayirlar. Nom oduncaq daha yiiksok
elektrikkegiriciliyino malik olur.

Isigkecirma. Oduncaq isiq siialarii ¢ox zoif kecirir. Yalmiz onun nazik tobogolori giiclii isiq
monbayinds isiqlana bilor. Bundan faner istehsalinda genis istifado edirlor. Daxili qiisurlarin agkara
¢ixarilmasi tiglin yiiksok sortluglu fa- ner tobogolori stoldaki yarliq tistiindon harokot etdirilir. Yarligin
altinda giiclii elektrik lampalart quragdirtlmis olur.

1. Oduncagin nisbaton kicik istilikkegirmasinden tikintide necs istifade edirlor? Onun
saskecirmasini azaltmaq ligiin hansi tadbirlar goriiliir?

2. Istehsalat tocriibesindo agac detallar hazirlanmasinda oduncagin soskegirmosin- don necs istifado
edirlor?

50



V FOSIL

ODUNCAGIN MEXANIKI XASSOLORI
§24. Oduncagin ona tasir edan yiiklors miiqavimati

Oduncaga tasir edon mexaniki qlivve statik vo dinamik ola bilar. Statik qiiv- vo komiyyatco sabit vo
ya todricon artan olub, gismen uzun middat bir isti- gamatds tesir edir. Dinamik qiivve siiratlo tosir
edir, komiyyotca va istigamotca doyison ola bilar. Cox zaman onu zorba qiivvesi adlandirirlar.
Dinamik qiiv- venin tasiri zorba momenti ilo mohdudlasir. Komiyyatca vo istigamatca siiratlo va
dofalarls doyisen dinamik qiivvays vibrasiya qiivvasi deyilir.

Uzunmiiddatli qiivva (yiik) 6z kemiyyatini doyismodon uzun zaman tosir edir. Oduncaga todricon artan

xarici mexaniki qlivve tosir etdikco 0 deorhal da-
gilmir. Oduncag qiivvenin dagidict tosirine Xeyli dorocodo oks tosir gosterir. Belo ki, forma vo ya
oOlgiilorini doyisir (ayilir, uzanir, yigilir). Oduncagin Xarici mexaniki qiivvalorin tosiri altinda forma va
ya oOlgiilorini doyigsmosino defor- masiya deyilir. Qiivvo tasiri konar edildikdon sonra deformasiya
yox olarsa, buna elastik deformasiya deyilir. Ogor qiivvo tosirinin konar edilmosi ilo oduncagin
forma va Olgiileri barpa olmazsa, bels deformasiyaya qaliq defor- masiya deyilir. Yiiklarin miioyyen
qiymotindo elastik deformasiyaya qaliq de- formasiya deyilir. Belo ke¢id momentini elastiklik haddi
adlandirirlar.

Dagilmaya sobob olan qlivvoys dagidict qiivva deyilir. Oduncagin dagilma momenti ilo bir olan
onun on boylik miiqavimotine oduncagin mohkemlik hoddi deyilir. Mohkomlik hoddi oduncagin

niimunslorini  smadiqda toyin edilir vo niimunenin dagilan kesiyinin 1 sm?

hesablanmig miiqavi- mat qiivvasi ila ifads olunur.

Mexaniki xarici qiivvalor onlarin tasir xarakterindon va istigamatindon asili olaraq, oduncaqda
miixtalif garginliklor yaradir.

Mexaniki qlivvolorin tosirino uygun olaraq oduncagin dartilmada, sixil- mada, oyilmodo
(qurilmada), gopmada, kesilmods, burulmada, yarilmada moh- komliyi, homginin elastiklik, plastiklik,
kovraklik, ozlilik, barklik, asinmaya dayaniqliq xassaleri, habelo muxlari, nagellori va suruplari
saxlamaq gabiliyysti ayird edilir.

Oduncagin qurulusu eynicinsli olmadigina géra onun mexaniki xassolori do miixtalif istigamotlordo
eyni deyildir. Oduncagin liflor boyu (kello), homginin liflorin enino — radial vo tangental
istiqgamatlords tosir edon qiivvelera miiqa- vimatini tayin etmok qobul edilmisdir.

-no  kilogramlarla

1. Oduncagin mexaniki xassalarini sadalayimn.
2. Mexaniki qiivvalorin tosiri altinda oduncagin deformasiyasi necs yaranir? 3. Oduncagin
elastiklik vo mohkomlik hoddi neco adlanir?
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§25. Oduncagin méhkomliyi

Oduncagin méhkomlik haddini kigik niimunolorls, xiisusi maginlarla, cihaz- larla tochiz edilmis
laboratoriyalarda toyin edirlar.

Mexaniki xassalori sinanilma metodu, hamginin sinanilan oduncaq niimu- nolarinin formalari
standartla miioyyan edirlar.

Oduncagin sixilmada méhkomlik haddi. Oduncagin sixilmaya islonmosi tez-tez miigahids edilir.
Svaylar, siitunlar, hor ciir diroklor vo dayaglar, mebel ayaqlari sixilmaya islonir. Sixilma — boyuna
sixilmaya, radial vo tangental isti- gamatlords enins sixilmaya ayrilir (sokil 32).

|

a) ' b)

Sakil 32. Oduncagin sixilmasi, a) boyunca, b) enina, radial istiqgamatds, ¢) enina, tangental
istigamotdo

Oduncaq niimunosi dagilana qodor yiikiin tosir xotti {lizro sixilir (6lglst kigilir). Bunu
oduncagin yigismasi va Yya azilmasi adlandirirlar. Xisuson liflor enina sixilmada giiclii ozilmo migahido
olunur.

Miixtalif agac ndvleri oduncagimmin mohkemlik haddi 4-cii codvelde g6s- terilmisdir. Oduncagin
lifloriin enino sixilmada mohkomlik hoddi boyuna si- xilmadaki mohkomlik haddindon 5-10 dofa azdir.

Oduncagin dartilmada mohkomlik haddi. 4-cii cadvalden goriindiiyli kimi, oduncagin

dartilmada moéhkamlik haddi oldugca yiiksokdir, orta hesabla biitin agac novlori tigiin 1200 kq/smz-e
yaxindir. Oduncagmn liflorinin enino dartilmada moéhkomlik hoddi boyuna dartilmadaki moéhkomlik
haddindon 10-20 dofo azdr.

Oduncagin ayilmads moéhkamlik haddi. Oduncagin oyilmoys islomesi tez-tez miisahide
olunur. Tirlor vo tirciklor, catilar, estakada detallari, korpiilor, mebel detallari ¢ox vaxt oyici yiikloro
moruz qalir.
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Cadval 1. Osas agac novleri oduncaginin 15% namlikds sixilmada,
dartilmada vo qopmada méhkomlik hadlari

Oduncagin mohkamlik haddi, kq/ sm? ilo

Agac novlari liflor boyu liflor boyu statik liflor boyu

sixilmada dartilmada ayilmada gopmada
Samagaci 439 1150 793 69-73°
Kiiknar 423 1223 774 53-52
Qaragam 515 1291 973 115-126
Palid 520 1288 935 85-104
Fistiq 461 1291 938 99-131
Tozagaci 447 1350 997 85-110
Coko 390 1158 680 73-80
Agcagovaq 374 1312 766 57-77

*Birinci aded oduncagin radial istiqamatda, ikinci adad isa tangental
istigamoatde qopmada méhkamlik haddini gostarir.
Tocriibade oduncagin ayilmays islonmosinin iki tipik hal
] miisahido olunur. 1) ayilon detal hor iki ucu ilo bork
} dayaglar tzerinda oturur; 2) ayilon detal ancaq bir ucu ils

= == = ‘L.T——?:§' barkidilmisdir,
——*\j

nm
ﬂ E i : =<4 ikinci ucuna isa yiik tosir edir (sokil 33).
a) S b)
$akil 33. Oduncagin oyilmaya islo- Hor iki halda ayilon detalin miixtolif hissalori eyni zamanda

masi, &) detal hor iki ucu bark dayaq liflor boyunca dartilma vo sixil- manin tesirine moruz galir.
iizarindo oturur, b) detal bir ucundan Birinci halda yuxar hisse sixilir, asag hisso dartihr, ikinci halda
borkidilmisdir. 1S3, o o
oksino, yuxarn hisso dartilir, asagt hisse sixilir.  Birinci halda detalin qgorxulu kosiyi onun
uzunlugunun oturacaginda, ikinci halda iso detalin barkidilme yerino yaxin kosikdo olacaqdir. Detal
oduncagmmn daxili gati dartilma va sixilma sarhadinds na sixilmaya, no do dartilmaya moruz galir. Bu
gat neytral gat (neytral xott) adlanir. Neytral gatda qopma gorginliyi miisahids olunur.

Oduncagin oyilmoys miigavimoti, onun dartilmaya vo sixilmaya miiga- vimatindon toplanir.
Buna goro bu xassolor arasinda miioyyon qarsiliglt olagoe miisahido olunur: oduncagin oyilmoado
mohkomlik hoddi  onun dartilmada mohkomlik hoddindon az, liflor boyu sixilmada moéhkomlik
haddindon isa ¢ox- dur (1-ci cadvals bax).

Oduncagin gopmada vo kosilmado mohkomlik haddi. Oduncaq hissosinin liflor
boyunca, radial, yaxud tangental mistovilordo liflorin eni wvo liflor enino perpendikulyar
istigamatlords siirlismosino qopma deyilir. Liflorin enino perpendikulyar istigamotdo = siiriigmosinog
kosilmo vo ya kosim deyilir. Oduncagin kosilmodo miiqavimoti liflor boyu vo liflor enino
gopmasindaki mii- qavimotindon bir ne¢o dofs ¢oxdur; belo ki, gopmada ancaq hiiceyrolorin
ilismasi aradan qaldirilir, hiiceyralorin dagilmast iso bag vermir.

Oduncagin burulmada mohkomlik haddi. Oduncagin burulmaya miiga- vimati firlanan vallarin,

oxlarmn, vintlorin igindo vo digor hallarda — xarici
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mexaniki qiivvo oduncaq liflerini spiralvari burulmaga yonoltdiyi hallarda mii- sahide olunur. Burulmada
oduncaq nisbaton kigik méhkomlik haddine malikdir. Yalniz tozagact burulmaya miiqavimatini azaldir.

Oduncagin moéhkamlik haddina tasir edon sobablor. Oduncagin moh- komlik hoddi
gostaricising tosir edon asas amillor onun nomliyi vo hocm ¢o- kisidir.

Nomliyin artmasi, bir gqayda olarag, oduncagin moéhkemlik hoddini asag: salir.

Agir oduncaq yiingiil oduncagdan mohkemdir (biitiin basqa sortlar eyni oldugda). Hesab edilir
ki, oduncagin mohkomlik hoddi onun hocm ¢okisi ilo diiz miitonasibdir. Oduncagin mohkomlik
haddino onun gévdada yerlosmo Veri, illik gatlarda gecikon oduncagin miqdari, boyiimo soraiti, agacin
yasl vo xii- suson qiisurlarin olmasi tosir edir. Agacin kotiik hissasinin oduncagr on bdyiik méhkomliyo
malikdir, onun hacm ¢okisi do on boyiik olur. Oduncagin boyuna sixilmada mohkomlik haddi
kotiikden topaya dogru getdikca azalir, masalan, gévde uzunlugunun hor 6 m-den sonra 8% asag: diisiir.

Iynoyarpaqh agaclarin niivo vo iist oduncaq hissosinin méhkomlik hodlori bir-birinden az
forqlonir. Halgaborulu enliyarpaqli agaclarin iist oduncaq his- sesi oduncagin mdohkomliyino goro
niiva oduncagindan bir az asagidir. Sop- kinborulu enliyarpaqli agaclarda gévdenin en kosiyinin
radiusu iizra oduncagin méhkamlik haddinin doyismasi nisbaton azdir, ham do bezi agac ndvlarinde
mohkomlik 6zokdon qabiga dogru azalir, digerinds ise artir. Yetkin yash va yararli torpaglarda
bdylimiis agaclarin méhkamlik hadleri yiiksak olur.

Qiisurlu oduncagin mdohkemliyi, bir gayda olarag, qiisursuz oduncagin moéhkemliyinden asagi
olur. Buna goro 1-ci cadvaldo verilmis bu vo ya basqa agac novlori oduncaginin mohkomlik hodlori
gostaricilorino dofolarlo aparilmis sinaqlar asasinda ¢ixarilmig orta qiymot kimi baxmaq lazimdir.

1. Samagac1, kiiknar, palid, tozagaci, coko oduncaginin liflor boyu sixilmada veo dartilmada,
oyilmodo méhkomlik hadlerini sadalayin.
2. Oduncagin méhkamlik haddine tasir edon sabablar haqqinda danisin.

§26. Oduncagin elastikliyi, ozliiliiyii, plastikliyi vo kovrakliyi

Yiikiin tosiri kesildikdon sonra materialin 6z avvealki formasini almasi qabi- liyyatins elastiklik
deyilir.

Oduncaq olduqca elastik materialdir. Tokanlarin yumsgaldilmasi tolob olu- nan biitiin hallarda
oduncaq totbiq edirlor. O, Oziiniin elastikliyino goro xeyli doracods tokanlart udur vo geri topmoni
yumsaldir. Buna gora ol vo mexaniki ¢okiclorin zindanaltliqlarini, zorb alstlorinin dastoklarini, tiifang
qundaglarini oduncaqdan diizaldirlar.
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Elastiklik oduncagin nemliyindon, hacm ¢okisindon, diizqathligindan, on- daki 6zok stialarinin
miqdarindan vo Olgiilorindon, homginin agacin yasindan asilidir. Nomliyin artmasi onun elastikliyini
azaldir. Yingil oduncaga nisbaton agir vo six oduncaq daha boyiik elastikliyo malikdir; diizgatl
oduncaq ¢op- qathiya nisboton, yetkin oduncaq cavana nisboton, niivali oduncaq iist odun- caqliya
nisbatan boyiik elastikliys malikdir.

fynoyarpaqhi agac oduncaglarmin nisboton kicik hocm ¢okisinde béyiik elastikliys malik
olmasi onlarin qurulusunun diizqathiligi ilo izah edilir, ¢iinki onlarin 6zok siialar1 olduqca kigik, asas
etibari ilo birsirali olduguna gora lif- larin ¢ox ayilmasina sabab olmur.

Materialin yiikiin tesiri altinda formasmi doyismosine va yiikiin tesiri ko- sildikden sonra
doyisilmis formasini Saxlamaq xassosino plastiklik deyilir. Plastiklik oduncagin elastikliyino oks
olan xassasidir. Plastikliys elastikliyin asili oldugu hemin sortlor tesir edir, lakin onlarmn plastikliys
tasiri oksinadir. Elastikliyi azaldan sartlar plastikliyi artirir va aksina.

Xiisuson oduncagin nomlonmosi, buxar (buxaraverms) vo ya gaynar su ilo qizdirilmast plastikliyi
son doraco artirit. Oymo mebelin, tokorlor {iglin ¢on- barlorin, xizok taylarinin istehsalinda
texnoloji proses iizro oduncagin qay- nadilmasi vacibdir.

Fistiq, qaragac, palid, gOyriis agaclari yiiksok plastikliklori ilo forglonir. Diizqath qurulusu ilo
farqlenan iynayarpaqli agac oduncaqlarmin plastikliyi azdir.

Oduncagin plastikliyi onun preslonmasi vo naxigbasma zamani xiisusi oho- miyyoto malikdir.

Kovroklik — materialin mexaniki qiivvalorin tasiri altinda gofloton formasini shamiyyatsiz deracodo
dayigerok dagilmast xassosidir. Tamamilo kovrok odun- caq yoxdur. Bu, onun lifli qurulusu ilo izah
edilir. ©n kovrak oduncaq qi- zilagacin oduncagidur.

Ozliilik — materialin kdvrokliys oks xassosidir. Mexaniki qiivvolorin tosiri altinda oduncagin
qaliq deformasiyalar1 ¢ox oldugca onun ozliliyii yiiksok olur.

Oduncagin ozlilik ve kovraklik gostaricisi, onun xiisusi masinda — kafkirli kopyorda tayin edilon
zarbali ayilmays miiqavimatidir.

Enliyarpagl agaclarin oduncagi zorbali oyilmoyo, bir gayda olarag, iyno- yarpaqli agac
oduncagqlarina nisbatan 1,5-3 dofs ¢ox miigavimat gostarif.

1. Oduncagin elastikliyins tosir edon amillar haqqinda danigin. 2. Oduncagin
plastikliyi nadon asilidir?
3. Oduncagin kévrakliyi ve dzliliyli nadir?
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§27. Oduncagin yarilmasi

Yartlma — oduncagin pazin tesiri altinda liflor boyu aralanmasi qabi- liyystidir. Oduncagin
elastikliyi onun yarilmasini yaxsilagdirir, ozliiliyi iso azaldir. Yarilmaya nomlik do tosir edir.
Yiiksok nomlikli oduncaq asan yarilir. Lakin oduncag: yiiksok nomlikli yumsaq agaclarin oduncagi,
elastikliyi azal- digina gora pis yarilir. Donmus oduncaq asan yarilir.

Xirda 6zok stialari olan iynoyarpaqli agaclarin elastik oduncagi, xiisuson kiikknar vo ag sam
oduncagi radial vo tangental istiqgamotlordo pis yarihir. Cox inkisaf etmis 0zok stialari radial
yarilmani yiingiillogdirir, lakin tangental yarilmani ¢otinlosdirir.

Biitiin iynayarpaqli agac ndvleri, hamg¢inin fistiq, sabalid, agcaqovaq, coks, palid radial istiqamatda
asan yarlir.

Oduncagin bu xassesindon ¢ollok taxtasi, dam ortiyli talagasi, suvaq ¢ilo- koni hazirlanmasinda
genis istifads edilir.

1. Oduncagin yarilmasina onun qurulusu, elastikliyi vo nomliyi neca tosir edir? 2. Yaxs1 yarilan
oduncaq ndvlerini sadalayin.

§28. Oduncagin barkliyi vo asinmaya dayamqhhg:

Materialin ona bark cisimlorin daxil olmasina miigavimot gostormasi xas- sosina barklik deyilir.

Oduncagin borkliyinin sinanmast 11,28 mm  diametrli yarimkiirovi uclugu olan puansonlu
cihazin komoyi ilo aparilit. Sinaq zamani puanson kolloyo, radial tangental sotho yarimkiironin
radiusu dorinlikdo (5,64 mm) 2 doqiqo orzindo borabor siirotlo batirilir.  Puansonun batmasi
gostorilon darinliys ¢at- dirildigdan sonra qiivvadlgon masin yiikii gostarir.

Oduncagin kollo hissesi radial vo tangental istigamotlora nisbaton barkdir. Eyni hacm ¢okisine
malik olmayan oduncagin barkliyi miixtolifdir: oduncagin hocm ¢okisi ¢ox olduqca, barkliyi do ¢ox olur
(cadval 2).

Biitiin agaclar barklik gostoricisine gore bark ve yumsaq agac ndvlerins boliiniir. Bork agac
novlorino palid, velos, gOyriis, agcaqayin, sabalid agaci, ilim, vyaz, oz agaci, armud agaci,
tozagaci, gara sam vo basqalari aiddir. Yumsaq agac novlorino iso samagaci, kiiknar, ag sam,
qizilagac, coka, qovaq, sOyiid vo basqalart aiddir. Cox vaxt agac novlerini barkliyino goro daha bir
tiglincii grupa ayirirlar ki, bunlara oldugca bork olan siimsad vo piisto agaclari daxildir.
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Oduncagin borkliyini bilmok boyiik istehsalat ohomiyyotine malikdir, ¢iinki oduncagin emalinda
isladilon kesici alotlori onlarin berkliyini nezere almaqla segmok vo itilomok lazim galir.

Oduncaq nomlendikce onun berkliyi xeyli asag diisiir.

Asinmaya dayaniqliliq — materialin asinmaya miiqavimet gostormok qabi- liyyetidir. Oduncagin
aginmast  onun sothinin istismar prosesinds siirtiilms, azilms, ronglonmo va buna oxsar amillorin
tasirindon dayisilmasidir.

Asinmaya dayaniqliligi, adeton, miioyyon miiddet orzinds oduncagi ob- razivlerla: cilalayici
diskla, sumbata kagizi, qum sirnagi ilo, siirtmo Yolu ilo toyin edirlor. Niimunonin aginma doracasi
vahid zamanda onun 1 sm? siirtiilon sahasine diigon qramlarla itki miqdarini gostorir.

Cadval 2. Miixtalif agac ndvleri oduncaginin borkliyi

od . Bsrkr\!ila!(c; sm?_ila = =
uncagin cinsi adia angenta
Kollodo istiqgamatlorda istiqgamatlordo
Coko 190 164 164
Kiiknar 224 182 184
Agcaqovaq 247 178 184
Sam agaci 270 244 262
Qara sam 377 280 278
Tozagaci 392 298 298
Fistiq 571 379 402
Palid 622 521 463

Oduncagin aginmaya dayanigqlih@ xeyli yiiksok olub, onun borkliyi vo hocm ¢okisi ilo diiz
miitonasibdir.

1. Oduncagin barkliyini neca sinayirlar?
2. Oduncagin barkliyina onun qurulusu va sixlig1 neca tasir edir? 3. Oduncagin
borkliyine gdrs agac ndvlarini necs boliirler?

§29. Oduncagin metal barkitmalori saxlamaq qabiliyyati

Oduncagin 6ziinds muxlari, nagellori, suruplar1 vo digor metal borkitmolori saxlamaq xassosi onun
elastikliyi ilo izah edilir. Oduncaga vurulmus mux liflori aralayir. Liflor 6zlorinin elastikliyi noticosindo
mixin sothing tozyiq edir, bu- nunla da onun ¢ixmasina miiqavimat gostarir.

Sruplarin ¢ixarilmast boyiik giic talob edir, belo ki, nainki oduncaq liflorinin surupa tozyiqini, hotta
yivlor arasinda olan liflorin dagilmaya miigavimatini do aradan qaldirmaq lazim golir.

Oduncagin mixlart vo digor metal borkitmolorini saxlamaq qabiliyysti, onlarin ¢ixarilmast tiglin
lazzm olan qiivve ilo (kilogramla) toyin edilir.
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Oduncaqda metal barkitmolori saxlayan qiivve onlarin oduncagin sothi ilo toxunma sahosindon
asilidir. Dairovi kosikli mixa nisboton daha boyiik sotho malik olan kvadrat vo yaxud g¢oxtorsfli
kosikli mixlari oduncagdan ¢ixarmaq g¢atindir.

Istonilon formali muxlari ancaq yumsaq oduncaga vurmagq olar. Berk odun- caqda onlar iigiin
gabagcadan burgu ils desik (mixin galinliginin 0,7-0,8 hissasi diametrinde va uzunlugunun on az
yarist dorinliyindo) acilir. ks halda oduncaq yarila bilor. Bundan basqa, mix ¢ox vaxt bark
oduncaga girmir vo ayilir.

Oduncagin mixlarin ¢alinmasina, ¢ixarilmasina miigavimati onun hocm ¢o- kisindon, nomliyindon,
qurulus xisusiyyatlorinden va wvurulan muxin liflors nisbotan istigamstinden asilidir.

Mix bark oduncaqda yumsaq oduncaqdakindan méhkeam tutur. Onu namli oduncaga ¢almaq quru
oduncaga calmaqdan asandir, ¢iinki namli oduncagin elastikliyi azalmis olur. Nemli oduncaga mixin
vurulmasindan amolo goalon lif ayriliyi onu qurutdugdan sonra da galir. Buna goro mixa olan tozyiq az
olur vo mix zaif tutur.

Copqath oduncaga nisbaton daha elastik olan diizqath oduncagda mixlar mohkom tutur, lakin
diizqatli oduncaq yar1lir.

Oduncagin kollesine vurulmus mix yan sstha vurulmus mixa nisbaten 25-30% zoif tutur.
Bu, onunla izah edilir ki, kosilmis ucda liflorin elastikliyi agagi olur. Yan sotho radial vo tangental
istigamatlarde vurulmus mixlar odun- caqda texminen eyni daracada tutur.

1. Oduncagin qurulusu, fiziki vo mexaniki xassalori onun mix ve suruplart sax- lamaq
qabiliyyatina necs tasir edir?
2. Mixlar oduncagn illik qatlarina nisbaton hansi istiqgamotde mohkom tutur?
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11 BOLMO
ODUNCAQDAN HAZIRLANMIS MATERIALLAR VO YARIMFABRIKATLAR

VI FOSIL
GIiRDO VO MiSARLANMIS MESO MATERIALLARI

§30. Agac todariikii haqqinda molumat

Agac todariikii asagida gosterilon islor kompleksini shate edir: agaclarin qurilmasi, onlarin
budaglardan tomizlonmasi vo qol-budagi kesilmis agacin anbara dasinmasi; qol-budagi kosilmis
agacin nisanlanmast vo emal lglin ya- rarli meso materiallarma vo oduna ayrilmasi, materiallarin
gabiginin soyulmasi, ndvlara ayrilmasi va markalanmasi, materiallarm yiiklonmasi va axidilmasi, ya- xud
domiryolu ils toyin olunan yeroe génderilmasi.

Ayri-ayrt omoliyyatlarin yerino yetirilmo ardicilligr islorin gobul edilmis texnologiyasina
asaslanir.

Son illor quilmig ¢otirli agaclarin mesodon anbara daginmasi genis ya- yilmigdir. Bu, onunla
izah edilir ki, miixtalif mexanizmlara vo adaton, elektrik corayanina malik olan anbarlarda qurilmis
agaclarin emali tam mexaniklos- dirilmisdir.

Qol-budag kasilmis agac — quilmis vo budaglardan tomizlonib, toposi kosilmis agacdir.
Qol-budagr kesilmis agacin girde mese materiallarina boliin- mesi tirlarsayirma adlanir.

Salban — uzunlugu ¢ox vaxt 4 m-den az olmayib, qol-budag: kesilmis aga- cin tirlors ayrilmig
hissasidir.

Iynoyarpaqh agac novlerinin az vo ya ¢ox dorocods yogun gdvdosindon kosilmis hissoya kigik
tir deyilir. Belo tirlor ¢ollok, parket, faner, Kibrit tirlorino va s. ayrilir. Kigik tirlorin uzunlugu, adoton, 4
m-don az olur.

Qol-budagi kesilmis agacin 4 m-don kigik hissolori toyinatindan asili olaraq belo adlanir: gpal tiri,
agac parcasi (faner ticiin), balans tiri (sellilloz vo kagiz fabriklori Gigiin agac parcalari), madan dayagi,
odun parcgast.

Kotiik tiri — qol-budagi kosilmis agacin asagi hissosidir; adoton, yogun olur; qol-budagi
kasilmis agacin birinci tiri kotiik tir adlanar.

Girdo meso materiallarinin qabiqdan tomizlonmasine qabigin soyulmasi deyilir. Materialda
lubun saxlanmasi ilo gedon soyulmaya kobud (balta vasi- tosilo) soyulma vo biitiin qabigin konar
edilmasi ilo gedon soyulmaya tomiz soyulma deyilir.
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Daginma — quilmis ¢otirli vo yaxud qol-budagi kesilmis agaclarin agac dasityan nogliyyat
vasitosilo qirilma yerindon (kotiikdon) yiiklomo yerinoe qoder aparilmasidir.

Agac todariikii eyni zamanda boyiik saholordo aparilir. Agac todariikii islori, osason,
mexaniklosdirilmisdir.  Agaclarin  qurilmast  vo  qol-budagi  kesilmis agaclarin tirlors kesilmesi
benzinlo igloyon miiharriki olan zoncirli misarlarla vo ya elektrik misarlar ilo; daginmas traktorlarla,
bucurgadlarla, hava-dasima qurgular: ilo, domiryolu naqliyyatt vasitolorine paketlor halinda yiiklonmaosi
ilo, dasitma mexanizmlorinin, miixtolif kranlarin vo transportyorlarin kdmoyi ilo goriilii. Meso
materiallarinin mesodon anbarlara dasinmasi {igiin agacdagima yollart ¢okilir. Dar domiryollart,
miixtalif novlii avtotraktor yollari, hamginin birrelsli asma yollari, dag yerlorinds iso Kkanat, troslu
enislor, novlar bunlara aiddir.

Agac todariikii miossisosinin osas (asagl) anbari sonaye tipli mexanik- logdirilmis sexdon
ibarot olur. Burada daxil olmus agaclar1 budaglardan, lazimi hallarda iso gabiqdan tomizlayir, toposini
kasirlor; qol-budagi kosilmis agact on az oduncaq itkisi alinmaqla somorali surotdo meso
materiallarina  boliirlor. Todariik edilmis meso materiallar1 buradan toyin edilon yerloro gondorilir.

Osas anbar elektriklosmis qabigsoyma dozgahina, balansirli vo zoncirli mi- sarlara, spalkoson
qurgulara, mexaniki baltalara, transportyorlara, mexaniki yiikloyiciloro malik olur. Anbara
gotirilmis ¢atirli agaclarin budaglardan to- mizlonmasi elektriklo isloyon budagkesonlorls, onlarin
tirloro ayrilmast iso zoncirli elektrik misarlart vo ya benzinlo igloyan miihorrikli misarlar vasitosilo
gorilir.

Agac todariikii miiessisalorinin asagi anbarlar1 ya demiryolunun, ya da agaclarin axidilacag:
¢ayin yaxinliginda olur.

1. Agac todartikii hansi kompleks islori ohato edir?
2. Agac tadariikiiniin mexaniklagdirilmasi hagqinda danisin.

§31. Dairovi meso materiallar

Dairovi meso materiallari  budaglardan, ¢ox vaxt iso qabigdan tomizlonmis agac govdosi
parcalarindan ibarot olub, sonayedo vo tikintido islodilmak ti¢tinddr.

Dairovi meso materiallarinin olgiilori, aralarinda vurma isarsesi olan iki ododlo geyd edilir (6,
5 x 18); birinci adod materialin metrlo uzunlugunu, ikinci odod iso santimetrlo qalinligini gostorir.
Dairovi meso materialimin qalinligt onun yuxari kollasinin qabigsiz vo diiytin olmayan yerindo orta
diametrini tam santimetrlorlo toyin etmoklo tapilir. Santimetrin yarisimi  vo ondan ¢ox
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hissolorini tam santimetr Kimi gotiiriir, santimetrin  yarisindan az olan hissolorini iso hesaba
almirlar.

14 sm vo daha ¢ox qalinhigh meso materialinm diametrini ciit santimetrlorlo 6lgiirlor, tok
santimetrdon az olan hissolori hesaba almirlar; tok santimetro bo- rabor vo daha ¢ox hissolori iso ciit
santimetr kimi hesablayirlar. ;

Tocriibodo, verilmis partiyanin  biitin ~ sal- banlarinin
qalmligii ~ bir istigamotdo  6lgmok sorti ilo salbanlarin
ancaq bir diametrini 6lg- mays yol verilir (sokil 34).

Dairavi meso materiallarinin uclart miimkiin godor boyuna
oxa diz bucaq altinda misar- lanmalidir, misarlanmus yerin
oyriliyi misarlan- o ey 4F
mis kollonin diametrinin  1/10-den ¢ox olma- 6lgiilmesi yolu ilo toyini Sakil 34. Salbanl

onlarin diametrinin bir

malidir. Bu zaman materialin uzunlugunu on kicik mosafayo goro toyin edirlor. Agaclarin qirilmas1  vaxti
kotiik santimetrlorinde alinan basliqlar  kasil-
malidir.

Biitiin dairovi meso materiallari, onlarm kollolorinin yenidon kesilib dii- zoldilmesi iigiin
uzunlug 3 sm-don artiq olmamalidir. Belo ki, daginma vaxti onlarin kollolori ¢ox vaxt dagilir,
axidildiqda isa lil il Ortiiliir.

Dairovi mesa materiallari toyinatindan va tadariik edilme miiddetindon asili olaraq qabigi soyulmus
vo yaxud texniki sortlors osason bu vo ya basqa ma- terial soklindo qabigi ola bilor. Belo ki,
ingaatda istifado edilon boyuna misarlanmayan materiallari qabiqdan tomizloyirlor, misarlanmis
materiallarla misarlanan vo soyulma Ugiin miieyysn edilmis materiallart iss  homisa gabigt
soyulmamis halda gondarirlar.

Dairovi meso materiallarim1  tosdiq  edilmis codvollor iizro  bir-bir  vo oduncagin six
kiitlosinin kub metrlori ilo hesablayirlar. Uzunlugu iki metro godor olan iynoyarpagh vo yumsaq
iynoyarpaqli agaclardan kiitlovi suratdo todariik edilmis dairovi meso materiallarim, qabigi hesaba
alinmaqdan, anbar Olgiisiindo  (odun  kimi) hesablamaq olar. Anbar olgiistinii  six  kiitlonin
kubaturasina c¢evirmok iiglin kegid omsallari miioyyon edilmisdir. ©Omsallarin qiymsti agacin
cinsindan, uzunlugundan va gabigin soyulmasindan asili olaraq 0,65-don 0,79-a qador dayisir.

Qalinligina goéra dairavi meso materiallari {i¢ qrupa boliiniir: Xirda: diametri 8

sm-don 13 sm-o godar, 1 sm gradasiya ilo; Orta: diametri 14 sm-don 24 sm-o
goder, 2 sm qradasiya ilo; Iri: diametri 26 sm vo daha ¢ox, 2 sm qradasiya ilo.

Oduncagmin keyfiyyotino goro dairovi meso materiallar1 dérd néve boliiniir, oduncagin ndvsiiz
adlanan novii ayrica gotirilir. Oduncaq novii materiallarin qalinligina  vo  onlarda  oduncaq
qiisurlarinin  olub-olmamasina asason toyin
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edilir. Xirda materiallar ndvsiiz hesab edilir, oduncagin keyfiyyatina goro 2 va 3-cii ndv meso
materiallara miivafiq olmalidir.

Miixtolif n6vli dairovi meso materiallarinda oduncagin  yol verilon qiisurlari, toyinati vo
cinsi standartda normalagdirilir.

Dairovi mesa materiallarinin uzunlugu onlarin toyinatina miivafiq olaraq standartda miioyyan
edilmisdir.

Tikinti tiglin toyin edilmis biitin agac novlarindon olan dairavi meso mate- riallarmin uzunlugu 0,5
m gradasiya ilo 4 m-don 6,5 m-o kimi, qalinligi 8 sm- don 24 sm-o kimi olmalidir, onlar novsiiz vo
3-cli nov ola bilar. Enliyarpagh agac novlerinin girdo insaat meso materiallarmi ancaq miixtalif
toyinath k6- mokgi vo miivaqqati tikintilor ligiin totbiq edirlor.

Misarlanmis materiallarin  (tikinti vo mebel istehsali {igin) hazirlanmasi tiglin gabagcadan
toyin edilmis girdo meso materiallarimin uzunlugu: iyne- yarpaqli agaclarda 0,5 m gradasiya ilo 4
m-don 6,5 m-o qodor, enliyarpagli agaclarda homin gradasiya ilo 3 m-don ¢ox, galinligt iso 14
sm-don ¢ox ol- malidit. Onlar 1, 2, 3 vo 4-cii ndvlardos ola bilar.

Girdo meso materiallarina, gddoklorindon basqa (2 m-o gador), marka vu- rulur. Marka materialin
noviini vo qalinhigint gostarir.

Marka sortimentin yuxart kollosino metal markalama ¢okici, xiisusi iskona vo yaxud yuyulmayan
ronglorlo vurulur. Quru nagliyyat vasitolori, yaxud gomilords (axidilmayan) istehlak¢iya gondorilon
misarlanmis materiallari rong- li tabasirlo markalamaga icazs verilir.

Sakil 35. 2-ci n6v salbanin ¢akiclo Sakil 36. 2-ci nov salbanin isgans ilo
markalanmasi markalanmasi

35 vo 36-c1 sokillordo salbanlari markalama niimunolori gosterilmisdir. Iki reqomlo isaro edilon
salbanlarin galinligit markada ancaq axirinct bir rogomls isaro edilir. Sonadlords salbanlarin galinligt
tam gostorilir.

Dairavi mego materiallarinin saxlanma qaydalari. Anbarlarda dairovi meso materiallarini  gabigi
soyulmus, saglam oduncaqdan hazirlanmis althqglar Gzorindo qalaglarda saxlayirlar.  Qalaq
yerlorini  otdan, zibildon, talasadan, qardan, koldan vo kétiikdon tomizlomok lazimdir. ilin isti
foslindo materiallar1 ¢atlamadan, gobsloklorlo yoluxmadan vo hogoratlarla zodolonmoadon qgorumag
ti¢lin quru, nom va kimyovi saxlama tisullart méveuddur.

Quru iisulla saxlama quru yolla gotirilmis dairovi ingaat meso materiallari ti¢lin totbiq edilir. Onlar
qabig1 soyulmus halda gotirilir. Cox catlayan agac
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novlori materiallarinin qabigini lokaloro oxsar sokildo (lokoli soyulma) gismen soyurlar. Quru tsulla
ancaq nazik olgiili, diametri 20-25 sm-o qador olan en- liyarpagli agaclarin dairovi meso materiallarini
saxlayirlar.

Dairovi meso materiallarim quru sulla saxlamaq tigiin onlart 5 sm-don az olmayan araliqh
althglar Ustino (adoton, yigilan materialdan hazirlanmis), hiindiirliyti 2 m-a gador olan qalaglara
yigirlar.

Materiallar1 ¢atlamadan miihafizo etmok ticlin onlar1 giinos stalarinin bir- basa tesirindon
16vhalarla goruyur, kellalorini zamaskalayirlar (bitumla, yaxud zift-qatran qarisiglari ils).

Nom iisulla saxlamamn garda saxlama, dondurma, ¢iloms yolu ilo su- varma, suya batirma,
kollolora zamaska ¢okmo va kolgo salmagla meso ma- teriallarini six va coargsli galaglarda saxlama
va goruma, qalaglararasi araligi 6rtmakls saxlama kimi névleri vardir.

Iynoyarpaqh misarliq salbanlari, adoton, galaglarda saxlayirlar. Spon hazir- lanacaq meso
materiallar1 (agac parcalarini) ligiin osas etibarilo garda saxlama, dondurma, suya batirma vo
suvarma
(cilomoklo)  tsullarimi  totbiq  edirler. Cayla
axidilmis  xammali  suya  batirilnus  sallarda
saxlayirlar. Payizda, su buz tu- tana yaxmn onlari

¢ixarib  xtisusi SU ho- vuzlarma salir, yaxud

galaglara yigirlar vo giindo bir nego dofo siini su
¢iloma

tisulu ila suvarirlar ($9kﬂ 37)_ Sokil 37. Faner iigiin istifads edilon agac
Qisda domiryolu ils gotirilan va parcalar1 galaglarinin siini ¢iloma tisulu ilo

golon vyayda istifado edilmok {iglin suvarilmasi
miloyyon edilmis xammali 20-25 sm-lik yastiq istiino ¢ix corgolorlo qalaga yigirlar. Hor bir siram
garla doldurur va su tokiirloer. Qalagin istiino gar atir, su tokiir vo onu agac kopayi vo yongari ilo ortiirlar.
Kimyavi miihafizo tsulu tozo kosilmis iynoyarpaqli agac cinsindon olan meso materiallarini
(payiz-qis dovriindo todariik edilmis Sibir ag samindan basqa) DDT (dixlordifenil-trixloretan) vo
HXSH (heksaxloransikloheksan) pre- paratlari, onlarin duzlari, yaxud 10%-li suspenziyalari ils, ya da
onlarin 1%-li mineral-yag emulsiyalari ilo emal etmokdon ibaratdir. Mineral materiallar iki defo emal
edilir: birinci dofo — yazin baslangicinda, zororli hogaratlarin kiitlovi ugusuna gadar, ikinci dofo — birinci
emaledilmadon 25-30 giin sonra. Yazda vo yayda uzunmiiddotli saxlanmaq igiin lazzm olan meso
materiallari, yaz-yay todariik materiallar1 todariik edildikdon bir-iki giin sonra emal olunmalidir. Bu
zaman may ayinda todariik edilmis meso materiallarimi birinci emaledilmodon 25-30 giin sonra
yenidon emal edirlor. Yayin vo payizin axirinda todariik edil- mis meso materiallar1 kimyovi emaldan
kegirilmir.
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Meso materiallari1 zororli kimyovi preparatlarin duzlari ilo tozlamazdan gabaq onlarin sothini
su ilo islatmaq lazimdir. Qalaglara yigilmis meso mate- riallarini emal etdikdo maye sirnagi qalagin
dorinliyine yonoaldilmalidir.

1. Dairovi meso materiallar1 6lgiilarine, néviine, emal edilmasi vo toyinatina géra neca boliiniir,
onlari neca dl¢iir, markalayir vo yazirlar?

2. Biitiin ndv iynayarpaql va enliyarpaqli agac novlarindon olan dairovi meso ma- teriallarinda
oduncagin hansi qiisurlarina yol verilir?

§ 32. Misarlanmis materiallarin istehsali haqqinda qisa anlayis

Misarlanmig materiallar salbanlart agackoson, dairavi misarli vo lentli- misarli dozgahlarda
uzununa misarlamaqla alimir. Agackssen zavodlarin osas avadanligi agackeson dozgahlardir. Onlardan
daha ¢ox mshsuldar olani va on genis yayilani saquli, ikimartabali dozgahdur.

Agackoson dozgahin osas is¢i hissesi misar olan ¢orgivodir (mokikdir). Ve- rilmis diametrli
salbandan on ¢ox ¢iximli misarlanmig materiallar nozoro alin- maqla ¢or¢ivodo yerlogdirilmis misarlar
komplektine misarlarin durusu de- yilir. Bir durusda 14-o qadar misar ola bilar.

Salbanlar1 agackeson dozgaha vermok iiglin dozgahin arabaciqlar1 olur: dozgahqabag: sixacli,
dozgahqabagi tutqacli (kdmokgi) vo dozgaharxasi sixach. Biitiin dozgahyani arabaciglar relsli yollar
tizro horokot edir. Dozgahin idars- etmo organlari onun yuxari hissosinds, dozgahginin ig Yyerinin
yaxinliginda, idara dastakleri olan yerds yerlasir. Yeni buraxilmis agackesen dezgahlar idars pultunda
yerlogdirilmis ~ dilymalorin  komayi ilo idars edilir. 38-ci sokilde agackesan zavodun ikinci
mortobosindo salbamin taxtalara misarlanmasi sxe- matik olaraq gostorilmisdir.

ahi
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Agackoson dozgahda salbanlarin misarlanmasi  birgedisli vo ikigedisli olur. Birgedisli
misarlanmada salban agackoson dozgahdan bir dofs kegir vo konar- lar1 kasilmomis taxtalar alinir (sokil
39, a).

Sokil 39. Salbanlart misarlamaq li¢lin misarlarin durusu: a) birgedisli Gigiin, b) tir formasinda dogramaq
iiciin, c) tiri yan konarlari kasilmis taxtalara misarlamaq ii¢iin

Ikigedisli “tirli” misarlanmada salban (sokil 39, b, ¢) agackason dozgahdan bir dofs kegdikdo iki
torofi kasilmis tir alimir, ikinci dofs keg¢dikds iso hamin tir yan konarlart kesilmis taxtalara misarlanr.
Agackasan dozgahlar1 sahmat qay- dasinda yerlagdirirler. Salbanlarin ikigedisli misarlanmasi iki qonsu
agackasan dazgahlarda ardicil suratde aparilir.

Agackoson zavodlar, adaston, agac axidilacaq ¢aylarin sahillarinds, caylarin demiryollart ils
birlogdiyi montogoalordo tikilir. Caylarla zavodlara xammal (salbanlar) axidilir, domiryollar1 ilo
istehlak  yerlorino misarlanmig mohsullar gondorili.  Meso massivlarindon kegon  domiryolu
magistrallarinin  stansiyalar1 yaxinliginda da bir ¢ox taxta-salban zavodlari tikirlor. Xammal mesa
todariikii saholorinin dorinliklorindon agac dasinan yollarla homin zavodlara gotirilir. Za- voda gotirilmis
salbanlar xammal anbarlarinda qalaqglara yigilir.

Agackoson sex taxta-salban zavodunun osas sexidir. Hor bir taxta-salban zavodunun agackoson
sexdon, xammal vo misarlanmug material anbarindan bagqa, tullantilari emal edon sexi (cox iglonon
mallar sexi, tullantilardan isti- fado edon sex), yonma sexi vo quruducu avadanligi olur. Bunlardan
basqa, zavodda avadanligt tomir edon, misarlar, bigaqlari diizoldon va itiloyan me- xaniki
emalatxana da olur.

Tullantilart emal edon sex basqa miiossisolorin detallar1 {igiin postahlar, qutular tigiin 16vhacik
komplektlori, domiryollar1 ti¢iin gardan miihafizo 16v- holori, ¢ollok taxtasi, dam Ortiiyii 16vhociklori
vo qont, friz vo parket, kiiso vo dosomalar tigiin salbanbasi, maisotds iglodilon seylor vo s. buraxir.

Yonma sexindo misarlanmig materiallar1 yonmagq tgiin mohsuldarligi yiik- sok olan dordtorafli
yonma dazgahlart qoyulur.

Misarlanmig materiallar anbarda azca qurudugdan sonra mohsuldarlig yiik- sok olan quruducularda
qurudulur.

Doyirmi misarhi dozgahlarda salbanlardan taxta dogramaq ti¢iin boyiik dia- metrli (1 m vo daha
¢ox) misar olur. Belo misarlar xeyli qalindir. Qalin misarlardan istifado edildikdo oduncagdan
¢oxlu migdarda agac kopayi ¢ixir. Buna goro doyirmi misarli dozgahdan baglhca olaraq spallarin
kosilmasinds (spalkesan dozgahlarda) istifads edirlor.
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Yogun salbanlar1 misarlamaq Ugiin giicli lentvari misar dozgahlar totbiq edilir. Bu dozgahlar
ona gora ustiindiirlor ki, onlarm lentvari misari nazikdir vo buna gore oduncaqdan agac kopayi
¢iximimi  nisboton azaldir. Belo dozgah- lardan qiymetli agac novlerinin  kigik  tirlere
misarlanmasinda istifado etmok mogsodouygundur. Bu dozgahlarda taxtalart bir-birinin ardinca
misarlayirlar (fordi misarlama). Bu da misarlanmis oduncagin keyfiyystino nazarst etmoys, hor bir
taxtanin qalinligini ve teyinatint miiayyanlesdirmaye imkan verir.

1. Salbanlarin taxtakoson dozgahlarda birgedisli vo ikigedigli misarlanmasi tg¢iin misarlarin durusu
haqqinda danigin.
2. Hansi salbanlart giiclii doyirmi misarli vo lentvari misarli dozgahlarda misar- layirlar?

§33. Misarlanms materiallar

Misarlanmis materiallarin  novleri. Enina kesiyin formasina géra misar- lanmis materiallar
asagidaki novlora boliiniir (sokil 40): para salbanlar, dord- dobir salbanlar, taxtalar, tirciklor, ikitorsfli
kasilmis tirlor, dordtorafli kosilmis tirlor, qabirgalar.

Salban1 boyuna istigamatdo iki yarimhissoyo misarladiqda para salban, bir-birina qarsiligh
perpendikulyar olan diametrlor boyu misarladigda iso dérddabir salban alinir.

Sokil 40. Misarlannmig ma-
teriallarin névlari:
a) para salban, b) dordobir

iki torofi kosilmis tir, ) dord
torofi kosilmis tir, 9) gabirga

Taxtalar salbam boyuna istigamotinds bir-birino paralel olan bir nego toba- go lizro misarladigda
alinir.

Tirciklor taxtalari boyuna istigamatds enli toroflorino perpendikulyar mi- sarladiqda (kosdikdo)
vo yaxud salbanlart homin istigamotdo misarladiqda almir.

Taxtalar tirciklordon kesiyinin formasina goro forglonir. Taxtalarin eni qa- linligindan iki dofo ¢ox
olur. Tirciklorin eni iso ikigat galinhigindan ¢ox olmur. Tirciklorin galinligt 100 mm-don ¢ox deyildir.

Tirlorin qalinlig1 v eni 100 mm-don 250 mm-a godar olur.

Salbanlar1 misarladiqda kosilmis yay hissoesino qabirga deyilir. Qabirgamn bir torofi misarlanmg
soth, digor torofi iso tirin yan sothidir.
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Taxtalar vo tirciklor migsarlanmig materiallarin osas santimetrloridir.

Ozoyo dogru yonolmis taxta vo ya tircik tobogosine daxili toboqo, iist oduncaga torof
yonalmis tobogoyo iso xarici tobago deyilir Daha yaxs1 keyfiyyatli oduncagdan kosilmis vo
daha yaxst emal olunmus toboqoys tizliik tobage, ona oks olan tobagoyo iso arxa toboaqa deyilir.

Taxta va tirciklor, qalinligt 13 mm-don 32 mm-o
qodar vo qradasiyasi 3,7 mm va 8 mm olan nazik
taxtalara, galinligi 40 mm- den 100 mm-o godor va
gradasiyas1 10 mm vo daha ¢ox olan galin taxtalara
bolindir.

Taxtalar salbanda yerlogsmo yerino goro
6zok, morkozi vo yan taxtalara boliiniir (so- SoKil 41. Taxtalarin salbanda yerlosma- kil 41). Ozok
taxtasinin daxilinds 6zak olur. sindon asili olaraq novlori
Morkozi taxtalar (iki adod) salbanin morkozi hissasini 6zok boyu istigamotdo misgarlamagqla alinur.
Adaton, belo taxtalar nazik salbanlardan hazirlayirlar. Yan taxtalar, salbanin 6zok vo ya morkozi taxtalar
ilo qabirga arasinda yan hissesini misarlamagqla alinir.

Yan konarlar1 kosilmis taxtalarin hor iki kenar1 ya biitiin taxta uzunlugu boyu, ya da onlardan
hor biri taxta uzunlugunun yarisindan az olmayaraq ko- silir. Yan konarlart kosilmis taxtalardan
konarlar ya tamamilo kosilmis, ya da uzunlugunun yarisindan az kesilmis olur (sokil 42). Hor iki
halda, hor iki to- bago (taxtanin sothi) biitiin uzunlug boyu kesilmis olmalidir. Miixtolif név yan
konarlar kosili misarlanmmg materiallarda obzollarin yol verilo bilon normalari standartda gostarilmisdir.

Yan konarlart kasilmis taxtamin qalin- ligim
taxtanin kenarinda, tam kasilmoe ye- rinda, kolladen on
azi taxtamn eni qodor mosafodo Glgiirlor.  Yan
konarlar1  kesilmis taxtanin  qalinhigim  kollads,

zadolonmis (¢aptlmamis, ozilmis, kesilmomis) yerlor-
do olgiirlar.

. 8)
Yan kenarlar1 kosilmis taxtann, enini Sokil 42. Té"talar‘n emaledilma xarakte-
. . . S . “rindon asili 'olaraq novlori: a) yan konarlari -
onun enli tabagasi (daxilo dogru yonolmis . . tobagqasi) tizrs, har
iki konarlarin misarlan- kasilmis taxta, ¢) kit obzollu yan K3SHRAMiE: G&@onDdI b rkesyd ek oMiZ
olmasina kosilmis taxta, ¢) iti obzollu yan kenarlar1 yol verilon taxtalari yan konarlari tomiz
kosilmis taxta
kosilmig taxta kimi olgiirlor vo hesaba alirlar. Kosilmonin négsanlarim taxtanin noviint (hocmini deyil)
tayin etdikds nazoro alirlar.
Yan konarlar1 kosilmomis taxtanin enini onun uzunlugunun ortasinda har iki tobagesinin enini 6l¢iib
yart bolmoklo toyin edirlor. Cox vaxt tocriibado yan konarlari kosilmomis taxtanin enini, onun
uzunlugunun ortasinda taxtanin bir
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obzolunu noazoro almayaraq toyin edirlor. Qalagda vo ya tiginda olan yan ko- narlart kosilmomis
taxtamin enini, hor iki kollolorinin orta xotlorinin comini yariya bolmokla toyin edirlor.

Misarlanmig  materiallarin ~ lgiilorini  ti¢ ododlo  yazirlar: birinci odod ma- terialin metrlo
uzunlugunu, ikinci adad santimetrlo enini, tigiincii odad iso mil- limetrlo qalmh@m gostorir. Masolon:
45 m x 18 x 40 yazilist taxtanin uzunlugunun 4,5 m, eninin 18 sm vo qalmhgmnin 40 mm
oldugunu gostarir. Taxtanin néviini, néviind, kesilma deracesini geydiyyatin qabiginda soézle ya- zirlar.

Iynoyarpaqh agaclardan hazirlanan misarlannmus materiallar. Bu misarlan- mis materiallart
samagact, kiiknar, gara sam, sidr vo ag sam agacinin odunca- gindan hazirlayirlar.

Misarlanmig materiallarin  olgiilori 15% nomlikde miioyyon edilmisdir. Daha yiiksok namlikli
migarlanmig materiallarin eni vo galinligi tizra Olgiilari, quruyub yigismasi nozora alinaraq, bir qader
artiq gotiirtilmolidir.

Homin artiqigin qiymsati agacin cinsindan, taleb edilon va faktiki nem- likdon asili olaraq
standartda miiayyan edilmisdir.

Iynoyarpaqh agaclardan kasilon taxta ve tirciklor, oduncaginin xassaloring va idarsedilmo
keyfiyyotine gora bes ndva: segma, 1, 2, 3 vo 4-cii novloaro, tirlor iso dord nova: 1, 2, 3, 4-cii novlars
boluniir. Misarlanmig materiallarin sonaye saholori tizra névlora bolinmesi standart iizro miioyyon
edilir. O ciimlodan tikinti tigiin misarlanmig materiallarin segilmis néviinden basqa, biitiin novlori:
gomiqayirma va korpiitikma tikintilari tiglin — 1, 2 va 3-cii nov, mebel istehsal tigiin — 1, 2, 3 va 4-cii név
misarlanmis materiallar miiayyan edilmisdir.

Misarlanmig materiallarin  noviini  toyin etdikdo oduncaqda diiyiinlor, ¢ii- rintilor, daxili
tutqunlug vo digor quisurlar nozers alimir. Se¢mo, 1, 2 vo 3-cii ndv misarlanmig materiallarda
emaledilms nogsanlarindan iti obzolun olmasma yol verilmir. Biitin novlerds kiit obzolun olmasi
mahdudlasdirilir.

Misarlanmis materiallarin  biitlin ndvlerinds oyriliyin, uzununa, enino vo vintvari qabariqligin
olmasina miloyyon mohdudluqda yol verilir. Misarlanmig materiallarin novlori tizro  qiisurlarin vo
emaledilmo nogsanlarmin yol verilo bilon qiisurluluq normalar standartda tofsilati ilo gostorilmigdir.

Iynoyarpaqh agaclarin oduncagindan hazrlanan pastahlar. Islonmis detallarin  gabarit
Olglilorine uygun olarag miioyyon artigligla (quruyub-yi- gisma, yonulma ve uzununa kesilmo
zamani qisalmani nozoro alaraq) kosilmis taxtalara vo tirciklors postahlar deyilir. Iynoyarpagh
agaclarin oduncagindan hazirlanmig postahlar tikintids islodilon agac detallarinin hazirlanmasi {iciin,
domiryolu vaqonlarmin, hamginin mebellorin, yiik avtomasinlarinin vo diger momulatlarin istehsali
ticlin gabagcadan toyin edilir. Postahlar misarlanmis uzunlugu, eni vo ya gqalinligi dzro bir
ne¢d, nisboton kigik pastahin
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yapisdirilmasindan  alman — yapisdirilmis vo  kalibrlonmis — yonulmus olur. Olgiilerine gbro:
qalinligi 32 mm-o godor olan nazik, qalinhigi 32 mm-don ¢ox olan galin, qalinligt 70-don 100 mm-o
godor vo eni ikigat qalinligindan az olan tikisli postahlar vardir. Pestahlarn uzunlugu 50 mm
gradasiya ilo 0,5 m-don 1 m-o kimi vo 100 mm qradasiya ilo 1 m-don gox olur.

Postahlarin qalmhgi 7, 10, 13 vo 100 mm-o gadar, eni iss 40, 50, 60, 70, 75,80 vo 200 mm-o qodor
olur. Postahlarin qalinligi vo eni {izra gradasiya mi- sarlannmg materiallarda oldugu kimidir.
Postahlarin olgiilori oduncagin 15% nomlik hali {i¢iin miioyyon edilmisdir. Oduncagin daha yiiksak
namlik hali iigiin pastahlarin Slgiilori tizro quruyub-yigismani nazars alan artiqliq miioyyon edilmalidir.
Yapigdirtlmig vo kalibrlonmis pastahlar istehsalat nomlikli ol- malidir.

Oduncagin  keyfiyyostino vo emal edilmosine goro postahlar dord qrupa (ndve) boliniir.
Miixtolif novli pestahlarda oduncaq qusurlarimin vo emal- edilmo ndgsanlarimin yol verilo bilon
normast misarlannus materiallarda qii- surlarin yol verilo bilon normasindan asagidir. Masolon, iti
obzolun emaledilma keyfiyystino gora biitiin pastah névlerinds olmasina yol verilir, 1, 2 va 3-cii nov
pastahlarda kiit obzolun pastahin eninin 1/6-don, 4-cii név pastahda iso 1/3-den ¢ox olmasma Yol
verilmir. Oyrilik vo uzununa va vintvari gabariqliq 1, 2 vo 3-cli név postahlarda onun uzunlugunun
0,2%-don ¢ox olmamalidir, ancaq 4-cii nov pastahda onun 0,4%-o godor olmasina Yyol verilir: enino
qabariqliq isa uygun olaraq 1 va 2%-dan ¢ox olmamalidir.

Postahlar1 misarlanmis materiallar kimi markalayirlar.

Enliyarpaql agaclardan hazirlanan misarlanms materiallar. Bu mi- sarlanmug materiallar
istonilon borklikli vo yumsaqliqlt enliyarpaqli agaclardan kesilmis misarliq tirlordon hazirlana bilar.
Misarlanmig materiallarin uzunlugu 0,25 m gradasiya ilo 1 m-don 6,5 m-o qgodor; yan konarlari
kosilmis taxtalarin eni 8, 9, 10, 11, 13, 15, 18 vo 20 sm, yan konarlar1 kasilmis taxtalarin eni 5 sm vo
daha ¢ox (mohdudlagsmadan), qradasiyast 1 sm olur. Homin materiallarin galinhg 13 mm-don 75
mm-o qodaf, qradasiyasi iss iynayarpaqli agaclardan hazirlanan misarlanmis materiallarda oldugu
Kimidir.

Materiallarin enina va qalinligina gora Olgiileri oduncagmm 15% nemlik hali {iclin miiayyan
edilmigdir. Oduncagin daha yiiksok nomlik hali {iglin misar- lanmig materiallarin dlgiilori {izro
goruyub yigismasim nozors alan artiqliq mii- ayyon edilmalidir.

Enliyarpagli agaclardan hazirlanan misarlanmig materiallar iynoyarpaq- lilarda oldugu Kimi
taxta vo tircikloro bolinir. Bunlar da 6z ndvbesindo nazik (qalinligi 32 mm-o kimi) vo qalin
(qalmhgr 40 mm-don 75 mm-o kimi) ola bilor. Oduncagimin keyfiyyotino vo emal edilmosine
gOro misarlanmig ma- teriallar ti¢ névo boliniir. Birinci iki név misarlanmis materiallarin yiiksok
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keyfiyyatli olmasi tolob edilir. 3-ci ndv misarlannmg materiallarda, miqdarn vo dlgiilori
mohdudlagsmayan hor ciir diiyiinlorin olmasina, homginin daxili tut- qunlugun veo qonurlugun, kifin
va st oduncaqlt gobelok renglonmelarinin (gdyliiylin, rongli lokelerin), 6zoyin ve ikidzekliliyin,
lif mailliyinin vo firin olmasina yol verilir. 1-ci nov misarlannug materiallarda ¢iiriimiis, ¢iirik vo
¢liriintii  ditytinlorinin, daxili ¢iirtintiilorin, bork vo yumsaq st oduncaqli ¢lriintiilorin, Xarici
ovuntu ¢iiriintiilorinin, homginin daxili tutqunlugun ve qo- nurlugun olmasina yol verilmir.

2-ci nov misarlanmig materiallarda ciirtiyon, ¢iirik vo ¢iiriintii diiylinlorinin olmasina, 3-cii nov
migarlanmig materiallarda iso homin diyiinlarlo barabar, ¢iiriintiilorin do olmasina mohdudlugla yol
verilir. Misarlanmas materiallarin biitin  novlarinds ¢iirima olamoti olmayan yalangi niivenin,
buruglugun, qiv- rimlarin, kimyovi ronglonmolorin vo suqatt Kimi qisurlarin olmast mohdud-
lagdirilmir. Tayin edilmis yera gondarilon enliyarpaqli agaclarda misarlanmis materiallarin namliyi
22+3%-dan ¢ox olmamalidir. Fistigdan hazirlanan ma- teriallar buxara verilmalidir.

Enliyarpaqh agaclarin oduncagindan hazirlanan pastahlar. Enliyarpaqh agac oduncaqlarindan
hazirlanan poestahlar domiryolu vaqonlari, avtomobillor, kond tesarriifati masmlart  va diger
mamulatlarin, homginin insaat vo mebel detallarimin va parketlorin hazirlanmasinda isladilir.

Postahlar istonilon barkliyi vo yumsaqligi olan enliyarpagli agaclarin odun- cagindan hazirlayirlar.
Onlar butov vo yapisdirilmig (uzunlugu, eni, yaxud galinligi iizro), misarlanmis (garalama) vo
kalibrlonmis (yonulmus), nazik (32 mm-lik galinhiga qador) vo galin (qalinhigi 32 mm-don ¢ox)
oduncaqlardan hazirlana bilar.

Pastahlarin 6lgiilori: uzunlugu 50 mm gradasiya ilo 0,3 m-don 1 m-o godor; 100 mm gradasiya ilo
iso 1 m-don ¢ox olur; eni 40, 50, 60, 70, 75, 80 mm va i.a. yan konarlari kosilib misarlanmig
materiallardaki kimi; qalinlig1 iss 7, 10, 13 mm va i.a. enliyarpaqli agaclardan misarlanmis materialda
oldugu kimidir. Parketlor iiciin hazirlanan pestahlarin uzunlugu 120 mm-don 420 mm-o qgodor, eni 30,
35, 45, 55 vo 65 mm olur. Postahlarin qalinligi vo eni tizro olgiilori oduncagin 15% nomlik hal
tiglin miloyyon edilmisdir. Oduncagin daha yiiksok nomlik halinda postahlarin = olgiilori  {izro
quruyub-yi1gigsmani nazara alan artiqliq mioyyan edilmolidir.

Misarlanmig vo kalibrlonmig postahlar oduncagina, homginin emaledilmo keyfiyyotino goro 2
grupa (néva) boluniir. Postahlarda oduncagin quisurluluq normasi misarlannus materiallar ticiin verilon
normalara nisboton ¢ox asagidir. Masalon, pastahlarin hor iki néviinds ¢iiriintiillorin vo daxili catlarin
olmasina gotiyyon Yyol verilmir. 1-ci nov postahlarda gismon bitismis vo bitismomis diiyiinlorin,
gobalok ronglonmolarinin (goyliyiin vo tst oduncagda olan rongli
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lokolorin),  daxili  tutqunlugun, Kkifin, qonurlugun, daxili st oduncaqlihgin, &6zoyin vo
ikiozokliliyin, firin, qurd yemis yerin olmasina yol verilmir. 2-ci ndv pastahlarda bu qiisurlarin olmasina
mohdudlugda yol verilmir. Ancaq daxili iist oduncaqliigin olmasi mohdudlagdirilmir. Postahlarda
diiyiinlerin ve oduncagin diger qlisurlarinin olmasina bdyiik mehdudiyyat qoyulur.

Postahlarda, xiisusilo kalibrlonmis postahlarda emaledilmo ndgsanlar ciddi suratdo normalasdirilir.
Enliyarpaqlt agaclarin oduncagindan hazirlanan pas- tahlarda oduncagin qiisurlarina vo emaledilma
nogsanlarina yol verilma nor- malari standartla miioyyan edilir.

Yapisdirtlmis postahlar suya davamli yapisqanlarla yapisdirilmalidir. Fis- tigdan hazirlanmis
pastahlar buxara verilmalidir.

Gondorilacok pastahlarin nomliyi ondan hazirlanmasi nazards tutulan hazir detallarin nomliyina
uygun olmalidir. Istehlak¢r miiossisonin raziligr ilo nomliyi 22% -5 goder olan misarlanmis pestahlarin
gondorilmasine yol verilir.

Misarlanmis materiallarin markalanmasi, yigilmasi, saxlanmasi vo hesaba alinmasi. Uzunlugu 2
m vo daha cox olan misarlanmig materiallart vo istonilon uzunluglu postahlari markalayirlar.
Markalanma bir-bir aparilir. 9gor misar- lanmig materiallar dosto halinda yigilib baglambsa, onda
bir-bir markalanma aparilmir, markani dostonin hor hansi bir torsfine va yaxud birkaya (taxta
pargasina) vururlar.

Misarlanmig materiallarin iizorindo olan marka yalniz onun néviinii, pes- tahlarin iizorindo olan
marka iso onun noviinii ve toyinatim gostorit. Markani pozulmayan tabasir, yaxud stempel ilo
materialin bir toboqasi iizerinds, adoton, kolloyo yaxin yerdo, ya da yuyulmayan rong, yaxud
sindirict ¢akic ilo ma- terialin kollasino vururlar. Misarlanmis materiallart tabasir, stempel, yaxud sin-
diricr  ¢okiclo markaladiqda, onlarin névleri rum roqemlori ilo, postahlarin novleri iso orob
rogomlori ilo isaro edilir. Misarlanmig materiallarin = segilmis novii “O” horfi ilo isaro edilir.
Materiallar1 ronglo markaladiqgda onlarin névleri ndve uygun migdarda noqtolorlo vo ya tobagoys
nisbaton perpendikulyar zo- laqlarla isars edilir.

Taxtalarin se¢gmo novii, ronglo markalanma zamani taxtanin kollosindon tifiigi zolagla, tirlori
iso kvadrat kosikli “O” horfi ilo isaro edilir. Postahlarin biitiin novlorini, misarlanmis materiallarin
isa se¢mo, 1, 2 vo 3-cli novlerini rangle markalayirlar, misarlanmis materiallarin 4-cii ndviinii hamiso
tabasir, ya- xud sindirict ¢okiclo markalayirlar. 50 mm va daha ¢ox qalinligli misarlanmis materiallari
vo pastahlart ronglo noqto qoymagla, qalinligi 25 mm-don 50 mm-o godor olan materiallart noqtolar,
yaxud zolaglarla, galinligi 25 mm-don az olan materiallar1 iso ancaq zolaqlarla markalayirlar.

Postahin iistiinds ndviin isars edilmasi qurmuzi ronglo, misarlanmis mate- riallarin istiinds iso
qirmizi rangdan bagqa istonilon rangls goriiliir. Markalama niimunalari 43-cii sokilde géstarilmisdir.
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Adoton, postahlart ndvlorine, Olgiilorino vo toyinatina
goro dastolora y1g1b baglayirlar. Bu islori qalinligi 25 mm-o, n-‘

eni 100 mm-o, uzun- lugu 1,5 m-o qodor postahlar {giin

hokmen edirlor. Dastolori  yigilmanin  mdhkomliyini  ve =

. : . \. &
postahlarin  yaxs1 saxlanmasini tomin edon moftills, ipla, & & / L&
ensiz polad lentls vo ya digor sa- riyict vasitolorlo baglayirlar. --

Markani1 doastoys baglanan birkaya vururlar.
Miiessisonin va hazirlayan zavodun adi, mi- Sokil 43. Misarlanmis materiallarin
markalanmasi:

sarlanmis materiallarin, yaxud pestahlarin adi, olciilori, novi,

onlarin odod Vo kubmetrlorlo a) tabasirlo, dalnliz 25 mm-don az
miqdari, oduncagin cinsi vo materiallarin hansi taxtalarin kol RIB}NE) tBXIAHaRRiHFIBRVGYBaORZIR
hazirlanmasi materiala gosulan galinligt 50 mm-don ¢ox olmayan, ssnadlorde (haqq-hesab, faktura)
gostorilir. . . . ¢) sindiric1 gokiclo (rogemlor brakgmin

Miisssisolara gotirilon misarlanmis materi- némrasinin edstarir
allar qurumaq tgiin galaglara  yigilmalidir.  Uzun middost saxlanmasi nozdrdo tutulan  quru
misarlanmig materiallar (nomliyi 22%-den yuxari olmayan) yagmurlu dovriin baslanmasma kimi
six galaglara yigilmahdir. Se¢mo, 1 vo 2-ci nov misarlanmig materiallart vo biitin  misarlanib
yonulmus materiallart gapali binalara, yaxud talvar altina yigmaq lazimdir. Quru misarlanmig
materiallarin qalan névlarini aciq havada qalaglara y1g1b saxlamagq olar.

Six qalaglarda eyni olgiili misarlanmis materiallari 1 m-o qador olan six yiginlara yigirlar.
Yigmlar arasinda qalaglar: bitirmok tiglin iifliqi istiqamatds araqatlar goyulur. Yiginlar arasinda saquli
istigamotdo 25 mm enindo aralhiglar saxlayirlar. Qalaqlarin agiq havada qalan hissolorinin {izerindo
iki sira ortiik (dam) diizoldirlor; misarlanmig materiallar yanlardan yagis ve gardan miihafizo olunur.

Postahlar1 quru, ustiortili anbarlarda saxlayirlar. Aprelin 1-don sentyabrin 1-no godor olan
dovrdo postahlart saxladiqda, yaxud dasidiqda, catlamadan qorumagq tiglin onlart qatranl, bitumlu vo
ziftli zamaskalarla ortiirlor.

Adoton, misarlanmig materiallar1 domir yolu platformalarinda, pastahlart iso tstiiortilii vagonlarda
dagiyirlar. Postahlart basqa nogliyyat novlori ilo dasi- digda onlari atmosfer ¢okiintiilorindon vo
mexaniki zadolonmolordon qorumagq lazimdir.

Misarlanmis materiallar1 odadlo vo hocmlo (m?® ilo) hesaba alirlar. Bu zaman har bir sortimenti
0,0001 m?, her bir partiyani iso 0,01 m* doqiqliklo he- sablayirlar.

1. Misarlanmis materiallarin novleri, Olgiileri, 6lciilme vo yazilma dsullart necadir? Onlari
Olgiilorine, emal edilmasino vo misarlarin durusunda salbandan alinan ¢iximlara gora neco
boliirlor?
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VIl FOSIL

FANER

Kigik tirlorin yonulmasindan (yonulmus spon), yaxud soyulmasindan (so- yulmus spon) alinan
nazik toboqo material fanero aiddir. Soyulmus spon toba- golerini bir-birins yapigdirmagqla yapisdirilmis
faner (qalin dikt) alirlar.

§34. Yonulmus spon

Yonulmus spon kigik tirlorin xiisusi faneryonan dezgahlarda yonulmasindan aliman nazik oduncaq
toboqosidir. Ondan g6zol teksturast olmayan yumsaq agaclarin, yaxud tozagacinin oduncagindan
hazirlanan momulatlart fanerlomak ({izlomoak) ti¢iin istifados edirlor.

Yonulmus sponu  sopkinborulu enliyarpaqlt agaclardan — fistigdan, qoz agacindan,
agcaqayindan, ¢inardan, armud agacindan, alma agacindan, qovaq- dan, tozagacindan, qizilagacdan,
volosdon, gilas agacindan, qirmizi  agacdan, limon  agacindan, Karelya  tozagacindan,
dimorfantdan; halgaborulu enli- yarpaqli agaclardan — paliddan, goyriisden, ilimden, vyazdan,
sabalid agacin- dan, qaragacdan, moxmor agacindan, tut agacindan, akasiyadan dzelkvadan;
iynoyarpaqlilardan — qaragohroden, qara samagacindan hazirlayirlar.

Kigik tirlori faneryonan sexa vermozdon gabaq lentli misarda vo ya agac- koson dozgahda hazir
hala salirlar (yanlarin1 yonurlar). Sonra onlari buxara verir vo ya yumsalana qodor suda
qaynadirlar. Hazirlanmis kigik tiri fa- neryonan dezgahin stoluna barkidirlor. Bigaqli tutgac
vo sixicl  xotkes istigamotlondirici tizro stol boyu iroli-geri horokot edir. Tutqacin hor bir irs-
lilomo harokotindo bigaq kigik tirdon spon tobogesi yonur. Tutqacin geriyo harakotinin sonunda
doazgahin stolu avtomatik olaraq tobagonin miioyyon edil- mis qalinligina qalxir.

Spon tabagalarini qurudur vo Kigik tirden kasilmis gaydada dostalors yigirlar. Yonulmus sponu

oduncagin teksturasindan asili olaraq radial, yarimradial,
tangental-kollo (firlardan yonuldugda) sponlara bolirlor. Radial sponda illik gatlar tobogonin biitiin
sothi tlizro yerlogorok paralel diiz xotlor soklindo, 6zok siiarlart iso toboaqo sahosinin azi 3/4 hissesini
tutaraq zolaglar soklindo olur. Yarimradial sponda illik gatlar toboqa sahosinin azi 3/4 hissosindo
yerlogorak, paralel diiz xotlor soklindo olur; 6zok siialart uzununa zolaglar soklindo olub, tobago
sahosinin az1 1/2 hissasini tutur. Tangental sponda illik gatlar bucaq veo ya oyri xotlor soklindo konuslar
amalo gatirir, 6zok siialart uzununa, yaxud mai- 1i strix vo ya xott soklinds olur. Tangental-kalls sponda
illik gatlar qapali oyri xatt soklinds, 6zok siialar1 iso oyri xatt vo ya strix soklinds olur.
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Qirmiz1 agac, limon agaci, Karelya tozagaci, armud agaci, moxmor aga- cindan, hazirlanan
sponlari kasik yerlorino gérs novlors bolmiirlor.

Oduncagin keyfiyyati vo emal edilmosindan asili olaraq spon ti¢ néva; 1, 2, vo 3-cli ndvlora boliiniir.

Qoz agaci, Kareyla tozagaci, garagac, limon vo qirmizi agacdan hazirlanan sponun uzunlugu 0,4 m,
galan agac novlerindon hazirlanan sponlarin uzunlugu iss 1 m va daha ¢ox, qradasiyas: iso 0,1 mm
olur. Tangental-kallo sponlarin uzunlugu homin gradasiyada 0,3 m-don az olmur. Spon tobagslerinin eni
onun goriiniigiindon, istehsal tisulundan vo ndviindon asilidir. Radial, yarimradial vo tangental spon
tabagolarinin minimal eni sponlarin 1-ci novii tiglin 120 mm, 2-ci novii tgtiin 90 mm va 3-cii novil
tgiin 80 mm-dir. Tangental-kallo spon- larinda iso (ndvlara miivafiq olarag) 200, 150 vo 100 mm-dir.
Sponun eni iizra qradasiya 10 mm-dir.

Sopkinborulu agaclarin oduncagindan hazirlanan sponun qalinligi 0,6; 0,8 mm va 1,0 mm,
halgaborulu agaclarin oduncagindan hazirlanan sponlarin qalinligt iso 0,8 vo 1,0 mm olur. Sponun
qalligr 0,6 mm va 0,8 mm olduqda qalinliq iizrs miiayyan edilmis dlgiilarden + 0,04 mm xoataya, 1 mm
oldugda iss 0,08 mm xataya yol verilir.

Sponun enini spon dastosindaki orta tobagenin uzunlugunun ortasinda 1 sm kimi 6lgtirlor. Belo ki,
0,5 sm-don az olan hissolori hesaba almurlar, 0,5 sm-o borabar vo artiq olan hissolori 1 sm kimi
gotiiriirlar. Palid, qaragac, ilim, sabalid agaci, gbyriis, Amur maxmar agaci va qirmizi agacdan hazirlanan
sponlarin 6l- ¢lilmasinds iist oduncagi hesaba almurlar.

Sponun qalmligin1  tebagenin {i¢ ndqtesinda:  koallalorden 300 mm  arali mesafode va
tobogonin markezinde 0,01 mm doqigliklo 6lgiirlor. Sponun uzun- lugunu spon dastosinin orta toboqosineg
goro 0,1 m doaqiqliklo toyin edirlor. Belo ki, 0,05 m-don az olan hissolori 0,1 m-o qodor gotiiriirlor.
Tangental-kollo gponu taboagasinin uzunlugunu tobagonin on boyiik oxu {izra, enini iso tobagonin or-
tasindan kegan boyuna oxa perpendikulyar istiqamatds Slciirlar.

Yonulmus sponun sahasini kvadrat metrlarlo 0,001 m2

namliyi olmalidir.

Palid, goOyriis, qaragac fosilosindon olan agaclarin oduncagindan hazirlanan sponlarin sothinin
tomizliyi 6-c1 sinifden, diger agac novlerinden hazirlanan sponlarin tomizliyi ise 7-ci sinifden az
olmamalidir. Tomizliyi 6-c1 Sinif olan gponun sothindo mamirligin olmasina yol verilmir.

Sponun emaledilma qiisurlarindan siyrintilar, nisanlar ve homg¢inin metal- dan ronglonmalar
normallagdirthir. 1-ci név gponun sothindo siyrintilarin vo nisanlarin olmasina yol verilmir. 2-ci név
sponun 1 m-do belo qiisurlarin 0,1 mm dorinliya godor vo 1 adad olmasina yol verilir. 3-cii név gponda
s hamin qiisurlarin 3-don ¢ox olmasina yol verilmir.

doqiqliklo hesaba alirlar. Sponun miitloq
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I-ci vo 2-ci nov sponlarda metaldan ronglonmolorin (bigagdan vo yayh xotkesdon alinan)
olmasma yol verilmir. Lakin bu zaman o, tobago uzun- lugunun 1/3-don ¢oxunu tutmamali vo iki
torofo ¢ixan olmamalidir.

Sponu, onun tobagalori yonma dozgahindan neca ¢ixirsa, homin gaydada da cinsi, novii vo ¢esidlori
tzra dostolora yigirlar. Dastado 10-dan az, 32-don ¢ox tobagqs olmamalidit. Hor bir dostoni enino
istigamotds, sponun uzunlugu 2,5 m-don ¢ox olduqda ii¢ yerden iplo baglayirlar. Dostonin iist
tobogosindo ta- basirlo agacin ndviinii, toboqo Olgiilorini, goriiniisiinii, ndviinii vo miqdarini
gostarirlar.

10-20 dosto sponu paketlors yigirlar. Paketin yuxarisinda vo asagisinda taxtalardan vo ya
fanerdon, agac-yonqar tavalarindan vo S. hazirlanmis qab- lagdirma 16vholori olur. Paketi enino
istiqgamotdo polad lent vo ya maftillo bar- kidirlor. Qablagdirma I16vhalori paketin uzunluguna vo enind
uygun galmalidir. Spon tabagalarinin paketden konara ¢ixmasina yol verilmir.

Markalanmani yuyulmayan ranglo gablasdirma 16vhasinin birindo vo ya taxta pargasi tizorindo
gostarirlar.

§35. Soyulmus spon

Soyma dozgahlarinda agac pargalarinin soyulmasi yolu ils alinan, galinligi 0,55 mm vo daha ¢ox
olan nazik, birgatli oduncaq toboqasino soyulmus spon deyilir. Spondan oduncag momulatlarinin
sothlorini lizlomak vo detallar ha- zirlamagq ticiin istifads edirlar.

Spona soyulmaq {giin ayrilmis agac govdesi parcalarini agac pargasi (gurak) adlandirmaq
gobul edilmigdir. Faner {c¢lin agac parcalarmi kasilmis govdslorden hazirlayirlar. Bunlart bazen
kiilokden ve tufandan teze yixilmis agaclardan da tadariik edirlar. Agac pargalarinin gabigini soymurlar.

Faner diizoldilon agac pargasinin an giymatli his- sasi onun otraf g 3
hissasi — faner zonasidir (sokil 44). Onda saxta catlarinin, bic =,
zogun, agiq firin, yandan qurumanin, qabirgali yogunlagmanin,
mormoraoxsar vo Xarici ¢iiriintiilorin, ¢lirityon vo ¢iiriintii  diiyiin-
lorinin, qurd yemis yerin, garmaq desiklorinin, ¢a- piglarm vo /
yonulmalarin gabiq gopuntusunun olma- e = 4
sin g yolve ilmir.

Soyma dozgahi goriiniisco iri tokar dozgahina

Sokil 44. Agac parcasinin fa- o

Xsayir.
Qabaqcadan suda qaynadilmig agac parga- ner zonasi (str}ilxlsnibdir)
sint spindellorda sixirlar. Firlanan agac parcasina bigaqli tutqac borabar siirstde yaxinlasir. Ovvalca 0,
biitiin kelo-kétiirlityli vo qabigi kesir vo agac pargasini silindr formasia salir. Sonra iso onu topdan
kagizin agilmasina oxsar uzun spon lentina soyur.
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Bigagin kesici uclugu iizorindo sixict xotkes quragdirilmisdir. Xetkes 6zii- niin sixict konar ilo
soyulan oduncaq qatim sixlagdirir, sponu kasilmo zamani qirilmadan qoruyur vo onu diizaldir.

Sponun lenti soyma  dozgahindan ¢ixandan sonra
pedalla vo ya elektrik mihorriki ilo horokoto gotirilon
xisusi mexaniki qaygilarla to- lob olunan olgilii tobagoelora
kasilir. Sonra spo- nun tobagalorini novlera ayirir vo novler
izro

qaygilarin yaninda yerlosdirilmis vaqonetlora y1-  Sokil 45. Sponun soyulma sxe- gir vo
qurutmaxanaya gondorirlor. 45-ci sokildo mi, 1) soyulan agac pargasi, 2) sponun soyulma sxemi
gostarilmisdir. soyucu bigaq, 3) soyulmus spon, Soyulmus spon, osason, yapisdirilmis
fanerin %) sixict xatkes, 5) karandas

hazirlanmasina sorf olunur. Onu fanerloms islorinds xeyli genis totbiq edirlor. kiqat fanerlomods, bir
gayda olaraqg, birinci gata spon yapisdirihir. Fa-

nerlonmig 16vhalorin goriinmoyan toroflorinin gabarmasimi azaltmaq ticiin on- lardan soyulmus spon

ovozino, habelo iizgokmo tigiin do istifado edirlor. Belo hallarda onu soyulma zamani gozol sokilli

tekstura veron oduncaqdan, mosslon, agcaqovaq agacinin pargalarindan hazirlayirlar. Agcaqovaq

agacinin oduncagl agiq-giimiisli rongi, dalgaya bonzorliyi vo laklanmadan sonra xiisusi parlagligi ilo

forqlonir. Onda qivrimlar, liflerin burug-buruq yerlori ¢oxdur.

Soyulmus sothin teksturasini daha ifadoli etmok mogsadils, konussakilli vo dalgali kasici ucluglu
bigagin komoyi ilo xiisusi soyulma tsullar: totbiq edirlar. Konussakilli soyulmada agac pargasini soyma
dozgahinda boyuna oxuna bigaq altinda sixirlar. Belo voziyyotdo sixilmig agac parcasim soyduqda
¢oxlu mig- darda illik gatlar kasilir ki, bunun naticesinda sponun sothindo g6zal sokil alinur.

Oduncag dalgali kosici ucluglu bigagla soyduqda sothi dalgali spon alinir. Dalgali nom sponu isti
sothli tavalar arasinda tozyiq altinda dizaldirlor. Lakin bu zaman tekstura soklinin dalgaliligi qalir.

Spon oyib-yapisdirma vo daragvari misarlanib oyilon pastahlarin yapis- dirllmasinda da genis
totbiq edilir. 46-c1 sokildo spondan hazirlanan oyib- yapisdirma postahlarin sablon vo polad lent
vasitosilo yapigdirilmasi, 47-ci so- kildo iso daraqvari misarlanib oyilon pastahlarin yapigdirilmasi
sxemi  gos- torilmisdir.

Sakil 46. Spondan ayib-yapigdirma tisulu ilo S"’kil 47. Daraqvari misarlanib oymo
hazirlanan pastahlarin yapigdiriimasi tsulu il hazirlanan pastahlar
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Sponu tozagaci, qizilagac, fistiq, palid, goyriis, qaragac, samagaci, gqara sam va sidr agacindan
hazirlayirlar. Sponun galinhigi 0,55 mm; 0,75 mm; 0,95 mm; 1,15 mm va 1,5 mm olur. Sponun galinligt
tizra yol verilon 6l¢ii xotas1 sponun qalinhigi 0,95 mm-o godor oldugda 0,05 mm, sponun qalinlig
0,95 mm-dan ¢ox oldugda iso 0,1 mm-dir.

Spon tobagalorinin galinligini i¢ ndqtada: tabagenin ortasinda vo tobagonin uzununa konarlarindan
10 mm-dan az olmayan masafadas toyin edirlar.

Spon tabagalarinin uzunlugu 100 mm gradasiya ilo 800 mm-don 2200 mm-s godar; eni 50 mm vo daha

¢ox gradasiya ilo 150 mm-don 800 mm-o gadar va 100 mm gradasiya ilo 800 mm-don 1160 mm-o

gadar olur. Spon tabagalerinin uzunlugunu oduncaq liflorinin boyu istiqgamotinda, enini isa liflorin
eni isti- gamoatinds toyin edirlor. Tobagalorin uzunlugu {izra miioyyan edilmis Slgiilor- don
konaragixma normalar1 asagidaki Kimidir: tabagenin uzunlugu 1300 mm-o gador oldugda 4 mm, 1300
mm-don ¢ox oldugda iso 5 mm. Tabagenin eni tizra xatanin 10 mm hoaddinds olmasina yol verilir. Sponun
miitloq namliyi olmalidir. Sponu oduncagin keyfiyyoti, emal edilmasi vo toyinatindan asili olaraq 1, 2
va 3-cii novlera boliirlor. Sponun normallagdirilan emaledilmo  qiisurlarina oduncagin metaldan
(bigagdan vo sixict xatkesdon) ronglonmasi, nisanlar vo tobaqgalorin sothindoki siyrintilar aiddir. 2-ci
va 3-cli nov sponlarda ayri-ayri zolaglar vo ndqtoler halinda metaldan ronglonmoalorin olmasma yol
verilir. 3-cii nov sponda nisanlarin vo siyrintilarin 0,1 mm  dorinliyo gador olmasma yol verilir.
Qalan emaledilmos qiisurlarinin sponda olmasina yol verilmir.

Enliyarpaqlt agaclarin  oduncagindan hazirlanan sponun sothinin tomizliyi 6-c1  sinifden,
iynayarpaqli agaclarin oduncagindan hazirlanan sponun sathinin tomizliyi ise 5-ci sinifden az
olmamalidir.

Sponu kub vo Kkvadrat metrlorlo hesablayirlar. Bir tobagonin hacmini 0,00001 m3

3

-9 qadar,
bir gpon partiyasinin hacmini iso 0,01 m

sahasini 0,01 m3- qodar, partiya toba- golorinin sahasini ise 0,5 m-o godar doqiqliklo hesablayirlar.
Soyulmus sponu yonulmus gpon kimi yigir, dasiyir vo saxlayirlar.

-9 qoader de- qiqlikle tayin edirlar. Spon tabagesinin

§36. Yapisdirilmis faner

Yapigdirilmig faner liflori bir-birine perpendikul- yar olmaq sorti
ilo yapigdirilmig ti¢ vo daha artiq so- yulmus spon tobogosindon
ibarotdir (sokil 48). Yapis- dirilmis faner tobagolorinin konarlarini
dozgahlarda, biitlin dord terafdon kasirlar.

Fanerlor spon tobagolarinin sayina gora tigqatl,

besqatli vo coxqatlt fanerlora ayrilir. Oksor hallarda tabagplerinin milayyon Sek]%rdf 8. Yapigdirilmus faner

qatlarin say1 tok olur. Sponlarin ciit sayinda fanerin maya salinmasi
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iki orta gatinda illik gatlar bir-birino paralel olmalidir. Fanerin xarici qatlarma gabiq qati, daxili
qatlarina ise orta qat deyilir.

Yapisdirilmig faner misarlanmig materiallara nisbaton bir sira tstiinliikloro malikdir:

1) faner biitiin istigametlords toxminon eyni méhkomliys malik materialdir; 2) faner misarlanmig
materiallara nisboton az qabarir vo gabarma yapis-
dirma, dartma vo millo (mixla) barkitmo zamani asan diizolir; 3) faner az catlayir

va onda iki torafa ¢ixan ¢atlar olmur;

4) fanerin tobogolari boyiik olgiilit olur ki, bu da sorf olunan isi azaldir, sadslosdirir vo

materiali bir-birina bitisdirmok liizumundan azad edir;

5) faner asan oyilir;

6) faner daginmagq iiglin rahatdur.

Yapigdirilmig  faneri mebel istehsalinda, vaqonqayirmada, gomiqayirmada, avtomobilgayirma,
kond tosarriifati masinlarinin istehsalinda, tikintido vo s. sahalards totbiq edirlar.

Faneri tozagacinin, qizilagacin, goyriisiin, qaragacin, palidin, fistigm, c6- kenin, agcaqovagin,
agcaqayinin, kiikknarin, samagacinin, ag samin, Sidr aga- cimmn vo gara samin oduncagindan
hazirlayirlar. Fanerlorin miitloq nomliyi 5%- den 10%-a qodor olmalidir. ®BA markali faner iss
6%-don 15%-0 qodor nomlikdo (miitloq) olmalidir. Mebel sonayesi torsfindon todariik edilon ®BA
markal1 fanerin nomliyi 6%-don 10%-2 qodar olmalidir.

Yapigdirilmig faner tobagolorinin olgiilori 8-ci codveldo verilmisdir. Toz- agact vo qizilagacdan
hazirlanan fanerin qalinligt on az 1,5 mm, basqga agaclarin oduncagindan hazirlanan fanerlarin
qalinhigi iso, on azi, 3 mm olur. Foaliyyotdo olan faner zavodlarinda qoyulmus ayri-ayri
yapigdirma pres- lorindoki tavalarin Olgiilorino uygun olarag, basga Olgiilii faner tobogolorinin
buraxilmasima Yol verilir. Kasma yolu ils faner tabagaleri olgiilerinin 25 mm qradasiya ilo 150 mm
kicik l¢lide buraxilmasina yol verilir.

Cadval 3. Yapisdirilmis faner tabagolerinin 6lgiilari, mm ilo

Qalmligt
Uzunlugu vo ya| Yol verilon| Uzunlugu vaya | Yol verilon| (cilalanmis vo | Yol verilon

78 eni xota eni xota cilalanmamisg xota
fanerin)

2440 +5 1525 +5 1,5,2 2,5 +0,2

2440 +5 1220 + 4 3 +0,3

2135 +5 1525 +5 -0,25

1830 +5 1220 +4 4 +0,35

1525 +5 1525 +5 5 -03

1525 +5 1220 + 4} +0,4

1525 +5 725 +4 -0,35

1220 +5 1220 +4 6,7,8,9 +0,45

1220 £5 725 +4} ~-04

10, 12 +0,5

15, 18, 19 + 0,7




Fanerin qabiq qatlari hanst agacin oduncagindan hazirlanibsa, fanerin do homin agacdan
hazirlandig1 hesab edilir.

Sponun simmetrik yerlogmis qatlart (fanerin qalinligi izro) eyni agacin oduncagindan vo eyni
qalinliqda olmalidir.

Faner toboagesinin uzunlugunu onun gabiq qatindaki oduncagin liflorinin istigamati {izro toyin
edirlor. Ogor faner tobagesinin uzunlugu enindsn ¢ox olarsa, ona uzununa faner, tabagenin uzunlugu
enindon az olarsa — enino faner deyilir. Yazilmada birinci odod homigs fanerin uzunlugunu gostarir.

Fanerin gabiq gatlari hansi agacin oduncagindan hazirlanibsa, faneri do ho- min agacin adi ilo
adlandirirlar.

Fanerlor emaledilmo ndviino goro cilalanmanmus vo ya bir, yaxud iki iz cilalanmis ola bilar.

Diiyiinlorin 6l¢lilmesi dilyiiniin on bdyiik diametri lizro aparilir.

Fanerdo govuq olmamali vo oyildikdo qatlara ayrilmamalidir. Fanerin to- bogolori diiz bucaq
altinda kesilmali, kesilmanin ¢apliyi 1 m uzunluga 3 mm- don ¢ox olmamalidir.

Faneri kub metr va ya kvadrat metrlorlo hesablayirlar. Fanerin bir taba- qasinin hacmini
0,00001 m, faner partiyasinin hacmini iso 0,01 m dogigliklos toyin edirlor. Faner tobaqosinin sahasini
0,01 m-o godar, partiyasindaki tobs- golorin sahasini isa 0,5 m-o qader doqiqlikle hesablayuirlar.
Fanerin qalinligini tobagonin har torsfinin ortasinda, konarlardan 20 mm-don az olmayan mesafads 0,01
mm daqiqlikls hesablayirlar.

Fanerin her bir tabeqasinin arxa qabiq qatinda onun markasi ve ndvii markalanir.

Faneri iz toroflori igori olmagla oduncagin néviine, Olgiiloring, novlorine, emal vo markasina
gora ayri-ayr1 destolorlo qablasdirirlar. Dastalori agac plan- kalart va ya ipleri (plankasiz) totbiq
etmoklo polad qablagdirma lenti ilo baglayirlar. Dastonin ¢okisi 80 kq-dan ¢ox olmamalidir.
Dastodoki markalanma fanerin markasini, oduncagin ndviinii, néviinii vo emal novlerini, destodoki to-
bagolarin miqdarint gostarir.

Faneri, onu atmosfer ¢okiintilorindon vo mexaniki zodslonmoalordon qo- ruyan quru vo tomiz
nagliyyat vasitolorindo dastyirlar. Faneri ortiilii, quru an- barlarda saxlayirlar.

1. Faner bir material kimi hans iistiinliiklors malikdir?

2. Fanerin onda tatbiq edilon yapisqandan asili olaraq markalarini sayin.

3. Miixtolif agac cinsli spondan hazirlanmg faneri neco miioyyon formaya salirlar, onun
tabagolarinin dlgiilari va qalinliginin tayin edilms tisullart hansilardir?

4. Fanerin novlarini sayin, onda standarta goro oduncagin hansi qiisurlarinin vo emaledilmo
ndgsanlarinin olmasina yol verildiyini sdylayin.
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§37. Yonulmus sponla iizlonmis, laklanmus, dekorativ, bakelizo edilmis
faner

Bir vo ya hor iki gabiq gati1 palid, qoz agaci, armud agaci vo diger qiymsetli agaclardan hazirlanan
yonulmus sponlu adi yapigdirilnus faners iizlonmis faner deyilir. Ogor fanerin ancaq bir iz qabiq qati
olarsa, ona birtorofli, iki iz qabiq qati olarsa, ikitorofli faner deyilir. Sonayeds iig, bes, yeddi vo
dogquz qatdan ibarat fanerlor buraxilir.

Fanerlor emal edilmosino gora cilalannus (bir vo ya hor iki torofdon) vo cilalanmamus, iiz
qabiq qatinin teksturasina gors radial, yarimradial v tangen- tal fanerlora ayrilir.

Faner tobagolerinin galinligi 4, 5, 6, 8, 9 vo 10 mm olur. Fanerin galinligi tizra yol verilon xota
0,4 mm, onun tobagolarinin olgiilori tizra yol verilon xata iso adi yapigdirilmig fanerds oldugu kimidir.

Oduncagiin keyfiyystino vo emal edilmasino gora lizlonmis faner 1-ci vo 2-ci novlers boliiniir.

Uzlonmis faneri olgiilorine, ndvlerine, oduncagin névlorine, qabiq qatin tek- sturasina, emal
novlerine, tomizliyine ve markalarina gore ayri-ayri dastolords qablagdirirlar.  Marka her  bir
toboqoye vo dostoya wvurulur. Tobaqoyo arxa torsfinin kiinciindo stempel, dostoyo iso qablagdirma
plankalarinin birinde mar- ka vururlar.

Uzlonmis faneri mebel istehsalinda, tikintido panellorin, bondlorin, arakes- melerin qurasdirilmast
vaxti, mebellorin icarisinds, tam metaldan hazirlanmis domiryolu vaqonlarmin daxili bazak islorinds
genis totbiq edirlor.

Uzlonmis faneri &rtiilii quru anbarlarda saxlayirlar.

Laklanmis faner 80°C-yo qodor qizdirilmis xeyli yiiksok tozyigdo (25-30 k/sm) nitrolakla
ortiilon, baslica olaraq tozagacindan hazirlannus adi fanerdir. Lakla ortillono vo presdo sixilana
qodor faneri cilalayir vo istonilon tonda rongloyirlor. Laklanmig fanerin ortii pardosi suyadavamli,
bork olur, mexaniki zodolonmoloro qarst yaxst miiqavimot gostorir; ancaq giiclii alovun bilavasito
tasirindon yanir.

Laklanmig faneri mebellorin vo radioaparatlarin hazirlanmasinda, vagon vo gomi kayutlarinin daxili
bazak islerinda totbiq edirlar.

Dekorativ faner qatranli pordolorlo (nazik tobaqo) tizlonmis adi yapis- dirilmug fanerdir.
Qatranli pordolor teksturali kagizla birlogsmis vo ya kagizsiz ola bilor. Dekorativ faneri hazirladigda,
onu cilalanmig polad aparatlar arasinda sixirlar ki, bunun da noticosinds six vo parlaq sathli faner alinir.

Hor iki nov fanerdo xirda catlara (¢apmalara), siyrintilara, pordo yarigi yer- lorins, dekorativ
kagizin tobaqgolors ayrilmasina, onun tebagelorinin birlasdiyi yerlorde araliglarin va yigmtilarin
olmasina, tobaqalori birlasdirarken soklin
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¢op diismosine vo pozulmasina, lizlonmis gabiq gatda talasa g¢ixintilarina, bir tobaqonin sathindo
parlagligim vo tutqunlugun olmasina, sothin batiq vo ¢irkli olmasina yol verilmir. Qalinligit 6 mm-o
qodor olan dekorativ faner tobage- lorinde qabariqliq nezers almmir, daha ¢ox qalinhqli faner
tobagolorinds, to- bogo diaqonalinin hor metrindo 15 mm-o qoder qabarigligin  olmasmna yol
verilir. Dekorativ fanerin nomliyi 10%-don ¢ox olmamalidir.

Dekorativ faneri markalarina, novlerine, rongino, soklina vo Olgiilorine gore ayri-ayri dostalor
halinda qablasdirirlar; tizlenmis qabiq qatlar1 arasina kagiz qoyurlar.

Dekorativ faneri kvadrat metrlorlo hesablayirlar. Faneri yagisdan, qardan vo mexaniki
zodolonmolordon qoruyaraq dasiyirlar; quru, qapali binalarda saxlayirlar.

Dekorativ fanerdon mebellorin, hamginin Xarrat panellorinin, arakosmslarin va tavanlarin
hazirlanmasinda, hom do ona bazok vurmadan istifado edirlor.

1. Uzlonmis fanerin adi fanerden fargi nadir? O, hansi qalinligda, markalarda vo novlordo olur?
Uzlonmis faneri hansi mogsadlo totbiq edirlor vo onun odun- caginin vo emal edilmasinin
hansi qiisurlari standart iizre normalasdirtlir?

2. Laklanmus faner dekorativ tizlonmis fanerdon no ilo foqlonir? Onun markalarini, 6l¢iilorini,
ndvlarini va tatbiq sahalarini sadalayin.

§38. Yapisdirilmis fanerin xiisusi névlari vo spondan hazirlanan yarimfabrikatlar

Faner istehsalinin yiiksok dorocodo inkisaf etmis texnikast xalq tosor- rifatinin miixtolif
saholorindo totbiq edilon xiisusi nov fanerlorin istehsali {igiin imkan yaratmugdir. Fanerin xiisusi
novlorino qabirgali, isti, dam ortityii, oda- davaml, ksilotek, armaturlanmis fanerlor aiddir.

Qabirgali fanerin (besqatli) qabiq qatinin altina tirciklor yapisdirilmis olur ki, bunlar ona boyiik
sartlik verir. Ikitorafli gabirgal fanerdo tirciklori qarsiligh surotda perpendikulyar yerlosdirirlor. Qabirgali
faneri yiingiillogdirilmis insaat konstruksiyalarinda totbiq edirlor.

isti faner aralarinda istilik izolyasiya doldurucusundan araqat: olan iki yapisdirtilmis faner
tabagolerinin yapisdirilmasindan ibaratdir. O, kigik istiliyi, sesi az kegirmasi va yiingiil ¢okisi ilo
forqlenir; tikintide arakesmolor va istilosdirmalor {iclin totbiq edilir.

Dam ortityii faneri (tollu, teroksilli) adi yapisdirilmug faner olub, bir vo ya hor iki torofdon
yapigdirilmg toldan ibaratdir. Qabiq gatlarina gatranli maddslor hopdurulmus ingaat kartonundan ibarot
yapigdirilmig faner do buraxilir. Dam 6rtiiyii fanerini tikintids totbiq edirlor.

81



Odadavamh faner antipirenlorlo (oddan miihafizo torkiblori ilo) hopdu- rulmus olur. Faner
kicik qalinligh olduguna goérs gox vaxt tam (iki torofo ¢ixan) hopdurma; hor ehtimala qarsi fanerin
hor iki qabiq qatim bagdan-basa hopdururlar. Faners odadavamliliq qabiliyyati vermok {igiin
ona ashest ya- pigdirilir.

Ksilotek yapisdirilmig faner olub, bir vo ya har iki torofdon asbest sementls ortiilmiis olur. Ksilotek
oda, suya vo tursuya davamliligi ilo forglonir. Ksi- lotekin qalinligt 6 mm-don 40 mm-o gadar olur.
Ksilotek tikintido totbiq edilir.

Armaturlanmus faneri adi yapisdirilmis faners bir vo ya har iki torofdon galinligi 0,6 mm-o
gador olan polad, aliiminium, sink, biiriinc vo ya digor metal tobogolorini yapisdirmaq yolu ilo
hazirlayirlar. Metal toboagolorinin  faners moéhkom yapigdirilmasindan 6trii onlarin sathini tursularla
(asindirmaqgla) va ya qumla (qumpiiskiiron aparatla) emal edorok mosamali edirlor. Armaturlanmani
preslordo aparirlar. Armaturlanmig faner yiiksok mohkomliliyi, suya vo oda da- vamlihigi ilo forglonir. O,
yaxs1 ayilir, stamplanir, misarlanir, qayci ils kasilir.

Stullar iiciin faner oturacaglar vo soykonacoklori liflori ¢arpaz yer- losdirmoklo spon
tobagolori bir-birino yapisdiraraq hazirlayirlar. Oturacaqlarin vo  sdykenoacoklorin iz toroflori  digiin
tozagaci, palid, agcaqaymn, goyrils, qaragac, oz agaci, armud agaci oduncaqlarindan hazirlanan
soyulmus vo ya yonulmus spon totbiq edirlor. Uz olmayan toroflor vo daxili qatlarin hazr-
lanmasinda iso iynoyarpaqli vo yumsaq enliyarpagl agaclardan, yaxud toz- agacindan hazirlanmig
spondan istifado edilir. Oturacaglar galinhig 4 mm vo 5 mm olan ii¢ vo ya besqath fanerdon,
soykonocoklor iso qalinligi 6,9 vo 1,3 mm olan bes vo yeddiqath fanerdon hazirlanir.
Oturacaqlart vo soyke- nocoklori stullar tigiin - standart {izro mioyyon edilmis (hazirlandig
yerdo kosildiyi zaman alinacaq tullantt nozoro alinmaqla miioyyon qodor artiqliqda) olgiilordo
buraxirlar. Oturacaglar hamar, yaxud iiz torafi basmanaxigli buraxilir.

Oturacaqlarin  vo  sdykonoacoklorin  {iz toroflorinde  oduncaq qiisurlarindan liflorin - mailliyi,
buruglug, qivrimlar, agiq fir, gozciklor vo diametri 5 mm-o godor olan bitismis dilyiinlorin
olmasina yol verilir. Oturacaqlarin iiz torof- lorindo emal qiisurlarindan ancaq diiytinlor otrafinda vo
qvrimlarda kicik na- hamarligin olmasma yol verilir. Uz olmayan toroflorin oduncagimn keyfiy-
yatina va emal tomizliyina verilon tolabat azdir.

Oturacaqlarin  olgiiloring, iz toroflorin  oduncaginin Kkeyfiyystino, homginin soklino vo emal
ndviine gora hor birinde 50, 100, vo 150 adad oturacaq olan ayri-ayri dastolor halinda qablasdirirlar.
Onlar1 quru, ortilii anbarlarda sax- layirlar.
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VI FOSIL
TAVALAR VO MEBEL LOVHOLORI

Mebel vo eloco do tikinti istehsalinda gabaqcadan hazirlanmis 16vho vo tavalar getdikco daha
¢ox totbiq edirlor. Bu iso mebel fabriklorini taxtalardan lovhalor birlasdirmok isindon azad edir,
taxtalardan hazirlanan 16vhaloro nis- boton daha mohkom vo sabit formali hazir 16vholorin olmasina
imkan verir, 6z sexlorindo 16vholor hazirlamaq lazim goldikdo iso istehsalat tullantilarindan istifado
etmaya sarait yaradir.

§ 39.Xarrat tavalar

Xarrat tavalar1 16vhodon hazirlanmis mebellorin istehsalinda, qapi, ara- kosmo, dogomo, bazon
do yasayis binasi divarlarinin hazirlanmasinda; vaqon- qayirmada kupelorarast kosmolorin, daxili
divarlarin, divanlarin ve qatlama yataq yerlorinin istehsalinda tatbiq edilir.

Xarrat tavast ensiz tamasalardan yapigdirilmig boyiik 6lgiilii 16vha olub, her iki terafdon bir vo ya
iki qath sponla yapisdirilmig olur. Tamasalardan ha- zirlanan 16vhayo orta qat, yapigdirilmis spona iso
qabiq qat deyilir (sokil 49).

Lovhalor tigiin tamasalart elo segirlor ki, onlar 16vholorin on
kigik gabarmasini belo tomin etmis olsun. Xarrat tavalarimin orta
gatlannt  iynoyarpagh vo  yumsaq  enliyarpagh  agaclarin
oduncagindan hazirlayirlar. Tavada orta gat eyni agacin odun-
cagindan hazirlanan tamasalardan ibarat olmalidhr.

Qabiq qatlan igiin tozagaci, fistiq, qizilagac va ya
samagacindan hazirlanmis spondan istifads edirlor. Tavalarin
qabiq qatlart eyni gqalinhgda

Tavamin uzmlugu

Sakil 49. Xarrat tavasi

olmalidir. Xarrat tavasim da homginin yonulmus sponla, oksor hallarda palid agaci sponu ilo
izlonmis sokildo (bir vo ya hor iki torofdon) buraxirlar. Bir torofi iizlonmis astar qatinda qalinligi
tizlonmis fanerin qalinligina barabor alava spon qati olmalidir.
Xarrat tavalari blok-tamasa, blok-spon vo tama- sali tavalara
ayrilir. Tavalarin bu ciir bolinmesi on- larin hazirlanma {isulunun
miixtolif olmasma osas- lanmusdir. Blok-tamasa {isulu ilo Xarrat
tavalarini hazirlamagq tiglin 22 X 25 x 180 x 220 mm kosikli vo 5-6%
nomliys godor qurudulmus, yan konarlari to- miz kosilmis taxtalar
gotiirtirlor.  Taxtalari preslordo qat-qat yapigdiraraq blok halina
salirlar. Bloklarin
har birinds hiindiirlityii 550 mm-dok 30-a godor taxta
taxtalardan hazirlanan blok

Sakil 50. Yapigdirilmig
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olur. Bloku lentvari misarla vo ya agackoson dozgahda yapigdirma mistovisine perpendikulyar
istigamotdo lazimi qalinhqda enli (550 mm-o qodor) I6vholors misarlayirlar. Alinmis 16vholari
qurudur, kenarlarimi ronds ilo yonub diizoldir vo ya yapisdiraraq orta qat 16vholori alirlar. Xarrat
tavalarinin blok-tamasa iisulu ilo hazirlanmasi daha genis yayilmisdir (sokil 50).

Blok-gpon tavalarinin orta qatlarint  spon zolaglarinin  yapisdirilmasindan alinan bloklardan
hazirlayirlar. Belo tavalar yiiksok mohkomliyi vo formasimi sabit saxlamasi ilo forglonir. Onlarin
hazirlanmasi tiglin galin olgiili, yiiksak novlia girds tir va ¢oxlu yapisqan sarf etmak lazim golir. Buna
goro do bu iisul blok-tamasa iisuluna nisboton az yayilmisdir.

Tamasali tavalarin orta gqatlart tgiin istehsalat tullantilarindan — tamasalar, gabirgalar vo
planklardan istifade edirlor. Bunlart dozgahlarda yenidon isloyib yapisdirmaqla 16vhalor alirlar.
Yapisdirilmadan yigilmis orta qatli tavalarin istehsali da totbiq edilir. Belo tavalara yigma tavalar
deyilir.

Xarrat tavalarimi 2500x1525, 2500x1220, 2120x1270, 1800x1220 mm &l- ciilords, 16 mm, 19
mm, 22 mm, 25 mm, 30 mm, 40 mm, 45 mm va 50 mm qa- linliqlarda hazirlayirlar.

Qabiq gatlarin noviino goro Xxarrat tavalarmi iizlonmis (yonulmus fanerlo) va iizlonmomis tavalara
boliirlor. Uzlonmis tavalar birtorafli (yonulmus faner tavanin bir torafing yapisdirildiqda) v ikitorafli ola
bilar.

Uzlonmis tavalari 1-ci vo 2-ci névlorde hazirlayirlar. Tavalarin néviinii iiz- liik fanerin ndviing gérs
tayin edirlar.

Uzlonmis fanerin hor iki qabiq qatinda oduncaq liflorinin istiqgamoati eyni olmalidir. Uzlonmig
tavalarda qabiq qatlari oduncagin keyfiyyotino vo rongine goro se¢ilmis, lizlonmomis tavalarda iso hom
do teksturasina goro secilmis vo eni 100 mm-den az olmayan spon zolaglarin yapisdirilmasindan
hazirlana bilor. Tavalarim sathindo lokalor va yapisqan ¢atlart olmamalidir.

Xarrat tavalart konstruksiyasina, novlerina vo Olgiilorina gora segilorak, ¢okisi 80 kq-a qader
olan dostoloro gablagdirthir. Cokisi 80 kg vo daha ¢ox olan tavalarin  hor  birini  ayrihqda
qablagdirirlar.  Dostolori  ¢irk  vo  zodolordon qorumaq tgiin faner, Kkarton, yaxud spondan
hazirlanmis tizliiklorlo 6rtiirlar. Marka yuyulmayan rangle dastalarin iizliiklarine vurulur.

Xarrat tavalarinin nomliyi 2 + 8% olmalidir.

Xarrat tavalarmi faner kimi quru, ortiilii anbarlarda saxlayirlar.

1. Xarrat tavalarini hanst tisullarla hazirlayirlar?
2. Xarrat tavalarmin Slgiilari, névleri, qiisurlarin diizoldilms tisullart necadir vo on- lart hansi
magsadlar {igilin totbiq edirlar?
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§40. Faner tavalar

Faner tavalar mixtolif yapisqanlarla yapisdirilan, soyulmus spon toboage- lorindon ibarotdir.
Onlarin yapisdirilmis fanerdon esas forqi qalinliglarinin ¢ox olmasidir (45 mm-o qadar).

Tavalar spon tabagalorinin qarsiligl surstde yerlogsmasindon asili olaraq ti¢ tips boliiniir: PF-A,
PF-B va PF-V. PF-A tipli tavalarda sponun gqonsu toba- qolorinin liflori garsiligli surstde
perpendikulyar istigamotdadir. Bu tip tavalarin 6lgtlori: uzunlugu 1525, 1220, 750 va 600 mm, eni 1525
vo 1220 mm, galinligi 15, 20, 25, 30 vo 45 mm-dir. Qabiq qatlarin liflor boyu istigamoti tavanin
uzunlugu hesab edilir. Bu tip tavalar birtorsfli — tiz vo astar qath vo ikitorafli — hor iki gabiq qati eyni
novdon olan tavalara ayrilir. Bundan basqa, homin tavalar tizlonmomis (qabiq gatlart soyulmus
spondan olan) va tizlonmis — bir vo ya har iki torofdon yonulmus sponla yapisdirilmig olur. Tavalarin
novlari on- larm {iz qabiq qatlarinin ndviine gors tayin edilir.

Digor iki tip tavalar spon tobogslorinin basqga ciir yapisdirilmasindan alinir. Onlar ancaq ikitorafli,
Olciilari bir gqadar forgli olur, PF-A tipli tavalara nisbaton az totbiq edilir.

Uzlonmomis tavalarin qabiq qatlar {i¢iin tozagaci sponu, daxili gatlari iigiin iso tozagaci, samagaci
va ya coko agact sponlari totbiq edilir. Uzlonmis tavalar qabiq qatlari rengino vo teksturasma géro
secilmis vo 1, 1,2 vo ya 1,5 mm qalinhqli, six birlesdirilmis soyulmus spon zolaqlarindan ibaratdir.

PF-A tipli tavalarin 1 m diaqonali iizra qabarmasmin yolverilon ayinti oxu (15 mm va 20 mm
qalinligh tavalarda) 3 mm-a gadar, (25 ve 30 mm qalinliqli tavalarda) 2,5 mm-a gadar, (45 mm qalinliqh
tavalar da iso) 2 mm-o qodordir.

Qabiq qatlarin sothlorinin emal qiisurlar1 standart tizro yapisdirilmis vo {izlonmis fanerin
uygun novleri lizra miisyyan edilmis hadlords olmalidir. Ta- valarda oduncagin nomliyinin 12%-don
¢ox olmasina yol verilmir.

Tavanin galinhigim onun hor bir torsfinin orta hissasinds 6lgiirlor. Tavanin dord torofinin galinlig
6lgiilorinin orta odoadi onun galmhg hesab edilir. Tava- lar1 kub vo kvadrat metrlorlo hesablayirlar.

Tavanin qabiq gatinin kiinciino (birtorsfli {izlonmis tavalarin hokmon astar qabiq qatinda) onun
tipini, olgiisiind, noviini vo onu hazirlayan zavodun adini gostoron marka vurulur.

Tavalar1 dastyarkon onlar1 atmosfer ¢okiintiilorindon vo mexaniki zodoe- lomalordon gorumag
lazimdir. Uzlonmis tavalar1 dasimaq {i¢iin onlarin arasinda asagi novlii yapisdirilmis faner toboqolori

goyulur.

1. Faner tavalarini hans1 mogsadler iigiin igladirlor va onlarm Slgiileri negadir? 2. Faner
tavalarinda oduncagin vo emal edilmenin hansi qiisurlarina yol verilir?
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§41. Agac lifli tavalar

Agac lifli tavalari liflor halina salinana kimi xirdalanmus oduncagdan ha- zirlayirlar. Oduncaq
liflori boyiik tozyiq vo yiiksok temperaturun tesiri altinda preslonorok, borabor mohkomlikli bircinsli
material halma salimir. Agac lifli tavalarin istehsali tiglin xammal olarag agac emali istehsali
tullantilarindan — qabirgalar, taxta qirintilari, talasalar, yongarlar, hamginin odunluq agac, agac postah
qurintilary, selliloz kagiz vo asilayict covhor istehsali tullantilarindan istifado olunur. Tavalarin
hazirlanmasinda homg¢inin kotan lifi vo qamisdan da istifado etmok olar. Son zamanlar agac lifli
tavalarin istehsalinda xammal kimi hidroliz zavodlarinin tullantilari, 0 ciimlodon lignin (lignin lifli
tavalar) islo- dilmayos baglanmusdir.

Agac tullantilarin1 kasici masinlarda talasalara xirdalayir, talasalart natrium gelavisinin  1-2%-li
mohlulunda qaynadir, qgaynar su ilo yuyur vo talasami defibrer masinlarinda (bozon xdiisusi
qacaganl doyirmanlarda) vo ya ¢okicli qirma magmlarinda siirtiilmo yolu ilo lifli kiitlo halina diigono
kimi xirdalayirlar. Alinmig  kiitloni  parafin = emulsiyast ilo  (hidroskopikliyi azaltmaq {igiin),
antiseptiklorlo, oddan miihafizo torkiblori ilo (antipirenlorls), on bork tavalari iso sintetik gatlarla
hopdururlar. Bundan sonra kiitloni goliblayir vo presloyirlor. Tavanin lazimi sixligindan asili olaraq

preslomo 150-165 C temperaturda 10-dan 50 kq/sm2-9 godar tozyiq altinda aparilir.

Preslomo sixhigina goro agac lifli tavalar on bark, bark, yarimbork, izolyasiya-bazok vo
izolyasiya tavalarina boliiniir. Tavalarin hacmi on azi: oan bark tavalar iti¢iin 950, bork tavalar iigiin
850, yarimbork tavalar iigiin 400, izoliyasiya-bazok tavalari Ggiin 250-don 350-ya qgodor, izolyasiya

tavalart iigiin iso 250 kq/m3-9 qodor olmalidir.

On bork, bark vo yarimbark tavalarin nomliyi 6%-don 10%-o qadar, izol- yasiya-bazak vo
izolyasiya tavalarinin nomliyi iso 12%-don ¢ox olmamalidir.

Tavalarin uzunlugu 1200 mm-don 3600 mm-o qodor, eni 1200 mm vo 1600 mm, galinligt
isa: an bark tavalarinki 3 vo 4 mm, bork tavalarinki 3, 4, 5 vo 6 mm, yarimbark tavalarinki 4, 5, 6 va
8 mm, izolyasiya tavalarininki 12, 15, 20 vo 25 mm, izolyasiya-bozok tavalarininki 8, 12, 15 vo
20 mm olur. Tavalarm 6lgiilori tizro yol verilon xata: qalinliq tizro — on bark vo bork tavalar tigiin + 0,3
mm, yarimbork vo izolyasiya tavalari tGigiin 1 mm, uzunlugu va en 6lgiilori tizra +5 mm-dir.

Tavalarin qalinligint onlarin kenarlarindan on azi 25 mm moesafods alti yerds; hor enino
konarlar {izro ortada, hor uzununa konarlar {izro iso iki yerdo — bir-birindon tavanin uzunlugunun 1/3-i
gadar masafada tayin edirlar.

Biitiin tavalarin formasi diizbucaqlt ve kenarlart diizxotli olmalidir. Ta- valarin kenarlarinin iz

sotho perpendikulyar olmasi vacibdir. ©n bark vo bark
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tavalarin iz sothi hamar, yagli vo lokosiz olmalidir. Yarimbork vo izolyasiya- bozok tavalarimn iz
sothindo tor izleri ola bilor. Tavalarda daxili laylara ay- rilma, natamam preslonmo, konarlarin
ozilmasi vo bucaqlarin qirilmasina yol verilmomalidir.

Agac lifli tavalari divarlarin, arakesmolorin, panellarin, gap: taylarmin ha- zirlanmasinda vo bozok
islorindo, tavalarin tizlanmasinds, hamginin istilik va sas izolyasiyas: talob edilon sarhisin vo izotermik
vagonlarin, telefon budkalarinin, makinagi otaglarimin va diger binalarin tikintisinds totbiq edirlor. 10 mm
galinhg: olan lifli istilik izolyasiya tavalarindan hazirlanan divarlarin izolyasiyas: 30 mm galinligi olan
agac divarlarin istilik izolyasiyasina barabardir.

Binalarin daxili bazok islorindo totbiq edilon izolyasiya-bozok tavalart “ortii tavalar’” adi ilo
mashurdur. Bork, yarimberk ve bozok-konstruksiya tavalari 16vhalerin vo diger mebel detallarinin
hazirlanmasinda istifads edilir.

Hor bir tavanin arxa torofinds tavalari hazirlayan zavodun adi, novii vo 6l- giilori gostorilmali vo
texniki nazarat sobasinin stamp1 olmalidir.

Tavalar taylar halinda gablagdirilir, konarlarina taxtalar qoyulur va polad lent, yaxud iplo
baglamr. Yarimbork, izolyasiya-bozok vo izolyasiya tavalarini agac qofssloro qablagdirmaq daha
alverislidir. Tavalari quru binalarda saxlamaq lazimdir.

Yasayis, ictimai vo sonaye binalarinin ddsomolorini Ortmok lgiin sonayedo uzunlugu 1200
mm-don 5400 mm-a gadar, eni 1200, 1600 vo 1800 mm, qa- linlig1 3 va 4 mm olan an bark agac lifli
tavalar buraxilir. Tavalarin uzunlugu va eni lizra yol verilon xata £ 5 mm, galinlig: tizre iso + 0,3 mm
olur. Bu tavalarin hazirlanmasinda islodilon oduncaq kiitlosini suyadavamli sintetik gatranlarla
hopdururlar. Bu tavalara olan texniki toloblor basqa moqgsad tigiin igladilon on bark tavalarda oldugu
kimidir. Bundan basqa, bu tavalar biitin qalinligi boyu renglenmali, yaxud iiz sothin rengins uygun
rongla astarlanmalidir.

Dosomalori ortmok {igiin sonayedo konarlart diizxotli, yaxud konarinda zi- vana vo daraq olan on
bork agac lifli parket tavaciglar1 buraxilir. Parket ta- vaciglari biitiin uzunlugu boyu ronglonmolidir
(astarlanmaya yol verilmir). Tavaciglarin olgiilori: 200 x 200, 300 x 300, 400 x 400 vo 600 X
600 mm, galinhig 4 mm, tavaciqlarin biitiin oOlgiilori tizro yol verilon xota +0,3 mm olmalidir.
Yagayis vo ictimai binalarin daxili divarlarim tizlomok ti¢iin sonayedo sothi ronglonmis bork agac lifli
tavalar buraxilir. Bu tavalar bir torofdon emalla ortilmis olur. Ronglonmis tavalar iki tipdo buraxilir:
A tipli tavalar tutqun sathli, B tipli tavalar iso parlag sothli olur. A tipli tavalart SEM markal
emulsiyali emallarla, B tipli tavalari iso karbamid-melamin-formaldehid emali ila ronglayirlor.

Ronglonmis tavalarin olgiilori (mm ilo): uzunlugu 1800, 2200, 2500 vo 2700, eni 1200, 1600
vo 1800; galinligr 3,5 mm-dir; uzunlugu vo eni iizra yol verilon xata = 5 mm, qalimgi {izro iso + 0,3 mm
olur.
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Tavalarin ronglonmis sothi rongino gora eynitonlu, hamar, siyrintisiz, nisan- siz, batigsiz vo ¢ixintisiz,
yagli, lokesiz, suya va isiga davamli olmalidir.

Ust torofden tavalarda kenarlarm zodolonmosing, tillordo sagaglarin olma- smna, kiinclorin sinma,
yaxud ozilmesine, tavalarin daxilindo laylara ayrilmaya yol verilmir.

Ronglonmis tavalari ronglonmomis tavalar kimi markalayir, dasiyir vo sax- layirlar. Tavalari st
taraflori bir-birine dogru yonalmis vo aralarinda kagiz qati olan iki eyni 6l¢iilii tavadan ibarat paketlora
gablasdirirlar.

§42. Agac yonqarindan hazirlanms tavalar

Agac yonqarindan tavalarin hazirlanmasinda xammal olaraq agac emali tul- lantilarindan istifads
edirlor ki, bunlara yonqgarlar, agac kopoyi, agac koasmolari; faner zavodlarinda iso spon parcalari vo
karandaglar (agac parcasimin soyul- masindan galan hisso), homginin is dgiin yararli olmayan
salbanlarin  odun- cagindan xiisusi yongar dozgahlarinda hazirlanan xiisusi “yasti” yonqarlar
aiddir.

Tavalar asagidaki texnoloji proseslordon kegirilmoklo istehsal edilir. Agac emali dozgahlarindan
cixan yongarlar tavalar1 hazirlayan sexo verilir. Iri tul- lantilar1 (kesimlori, agac ucluglarmi) xirda
talasalara dograyirlar. Todariik edil- mis yonqarlari (talasalar1) biorasiya oloklorinds olgiilorino goro
novlera ayirif, toz va xirda seylari yandirilmaq {iglin gazanxanaya, ndvlera ayrilmis yongarlari ise
qurutmaxanaya gondarirlor. Qurutmaxanada yongar 4-6% namliys qodor qurudulur. Bundan sonra o,
qarigdirictya verilir vo orada yapisdirict ilo qarig- dirilir. Yapigdirict madde Kimi quru yongar ¢okisinin
6%-indon 12%-na godor miqdarda sintetik gatran mohlullar gotiirtilir. Hazirlannus pres-kiitlodon vib-
ratorlarin komoyi ilo yast1 ortiik goliblayirlor, yoni onu polad tavanin (lentin) sahosi {izro hissalora
bolir, yayir vo gabagcadan soyuq presdo sixlagdirirlar. Bundan sonra hazirlanmig ortiik dovri vo ya
fasilosiz isloyon isti preso verilir. Burada istinin vo tozyiqin tosiri altinda tavalar yapisir. Tavalarin
preslonmosi onlarin verilmis hacm ¢okisindon asili olaraq 135-140°C-do vo 2-20 kg/sm? tozyiqdo
gedir. Yapigdiricinin néviindon, hazirlanan tavalarin qalinligindan vo toyinatindan asih olaraq preslomo
rejimi miiayyon edilir.

Tavalar1 presdon bosaltdigdan sonra onlarin bir borabordo soyumasi vo ya- pigdiricinin tam
borkimasi liglin anbarda 5-10 giin saxlayirlar. Hazir tavalari olgliyo goro kesir, bazon cilalayir vo
tizloyirlar.

Agac yongar tavalarin istehsali izro ixtisaslasmis miiossisalords illik moh- suldarhigi on minlerlo
ton olan fasilasiz isloyan giiclii qurgular isloyir.

Sonayedo yonqarlari tobogoyo paralel yerloson, sothi presloma yolu ilo is- tehsal olunan vo asagida

gostarilon dord markali agac yongar tavalart buraxilir:
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PS-1 — birgatl, orta ¢okido; PT-1 — birqath, agir ¢okido; PS-3 — iigqatl, orta ¢okido; PT-3 — tigqatls,
agir ¢cokido. Bu markali tavalar tizlonmomis buraxilir.

Birqatli tavalar dozgahlardan vo qirma maginlarindan ¢ixan yonqarlardan preslonms yolu ilo
hazirlamr. Uggqath tavalar hazirladiqda, hor biri tavanin bii- tiin qalinliginin 1/6-no borabor olan iist
gatlar tgiin xiisusi hazirlanmig yasti yongarlar, orta gat {giin iso dozgahdan, habelo qirma
masinindan ¢ixan yon- qarlar tatbiq edilir.

Sothi presloma yolu ilo istehsal olunan agac-yonqar tavalardan basqa, sena- yeds yongarlari
tabogoya perpendikulyar yerlogon ekstruziv preslomo yolu ils istehsal olunan tavalar da buraxilir.
Ekstruziv tavalarin markalart asagidakilar- dir:  ekstruziv tavalar kagizla, soyulmus, Yyaxud
yonulmus sponla tzlonir. Yiingiil g¢oxbosluglu tavalarin igarisinde biitin uzunlug boyu dairavi
kosikli kanallar yerlogir. Kanallarin diametri 12 mm-don 36 mm-o qodor, miqgdari iss 29-dan 50-yo
gadar olur.

Tavanin qalinligint onun kenarlarindan 25 mm masafads 0,1 mm daqiqlikls alt1 ndqtede Olgiirler;
eni {izro ortada vo uzunlugu tizro hor 1/3 hissodon sonra. Mebel sonayesi li¢lin hazirlanmig 16 mm va
19 mm qalinhiqli cilalanmug tava- larin qalinligi tizro yol verilon xata haddi £0,3 mm, 22 vo 25 mm
qalinliglt tavalar {igiin ise hamin hadd +0,4 mm gétiiralir.

Tavalar1 tokrar kosdikdo, onlarin dlgiilorinin 25 mm gradasiya ilo 150 mm-o godor azalmasina yol
verilir. Kigik 6l¢iili tavalarin miqdari bir partiyada olan tavalarin migdarinin 5%-don ¢ox olmamalidir.

Tavalar onlardaki qiisurlardan asili olaraq iki ndve boliiniir. Araqatilarindan alinan izler va
styrintilar, gabiglarin olmasi vo onlarin 6lgiileri, gatrandan, yag- dan vo parafindon alinan lokalor,
tavalarin konarlarinin qopmasit va kiinclorin ronglonmasi tavalarin novlers boliinmesino sobob olan
quisurlardir. Tavalarin novlari tizra qiisurlarmn yol verilon normalart standartda gostorilmisdir.

Ekstruziv tavalarin gruplara ve ndvloro bolinmesi sothi preslonmo yolu ilo istehsal olunan
tavalarinkt Kimidir. Ekstruziv tavalarin statik ayilmeds moh- kemlik hoddi sathi presloms yolu ila
istehsal olunan tavalarin oyilmodo moh- komlik hoddindon toxminon iki dofs azdir. Sothi preslomo
yolu ilo istehsal olunan tavalar kimi ekstruziv tavalar da iki qrupa boliniir.

Tavalar cilalanmig vo cilalanmamig ola bilor. Standartlar tizro tavalarin sothinin tomizliyi
birqatli cilalanmig vo kagizla tzlonmis ekstruziv tavalarda 4-cii sinifdon, {i¢qath cilalanmig vo
birgatli cilalanmg tavalarda 5-ci sinifdon, tigqatl vo soyulmus sponla iizlonmis ekstruziv tavalarda
6-c1 sinifdan; soyul- mus sponla iizlonmis ekstruziv tavalarda isa 7-ci sinifden az olmamalidir.

Tavalan biitiin dord terafdon diiz bucaq altinda kesirlor. Kasilmolorin ¢opliyi tavalarin uzununa vo
enina dlgiilori tizra yol verilon xatadan artiq olmamalidir.

Tavalarin namliyi 100%-a qaderdir. Tavalar: kvadrat metrlarle hesablayirlar. Har bir tavanin sahasi
0,01 m? daqiqlikls toyin edilir.
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Agac yongar tavalar biitiin istigamotlordo eyni mohkomliysa malik mate- rialdir. Onlar gatlamur,
cliriimoys vo bocoklorlo zodolonmoys qarst davamlidir, ol alstlori ilo vo dozgahlarda emali
miimkiindar, onlart millorlo birlogdirmok, surup vo muxlarla barkitmok olur. Bu tavalari mebel
istehsalinda, qurma me- bellor diizoldilmesinds, dipanellorin qurasdirilmasinda istifado edirlor. Onlar
migarlanmig materiallar1 vo Xarrat tavalarini ovoz edir. Tomiz dosomolorin dii- zoldilmesi vo
osaslarinin  yongar tavalardan qurulmasi tzro tocriibslor do aparilir.

Tavalar1 quru qapali binalarda qalaglara yigaraq, tifiiqi veziyyotds sax- layirlar. Daginma
vaxti tavalari atmosfer yagintilarindan vo mexaniki zadoslon- molardon qorumagq lazimdir.

Lifli-yonqar tavalar yeni material noviidir. Onlar agac lifli  kiitlo ilo qarigdirilmis
yonqarlardan galiblonir. Yongar, qatisigin  80%-o qodorini toskil edir. Yongar agac emali
dozgahlarindan gotiiriiliir, slave olaraq emal edilmir va qurudulmur. Onun ancaq tozu olonir va iri
tullantilardan — kesimlor, agac ucluglar;, oduncaqdan ayrilan diyiinler, agac siniglarindan
tomizlonir. Yon- qarda olan agac kopoklori tavalarin Keyfiyyotino tosir etmir. Lifli-yonqar
tavalarda yapisdirict maddo agac lifli kiitladir. Buna goro do bu tavalarin ha- zirlanmasi iigiin
yapisdirict maddalar tolsb edilmir.

Texniki gostoricilorino gora lifli-yonqar tavalar agac lifli vo agac-yongar tavalari arasinda orta
yer tutur. Onlarmn osas stiinlilyii ucuz basa golmosidir. Yongarlardan hazirlanan tavalarda
yapisdiricimin - qiymoti tavanin  qiymatinin  50%-no qodorini togkil edir, lifli-yonqar tavalar iso
yapigdiricisiz galiblanir.

§43. Mebel 16vhalari

Taxta arakesmalorin, panellorin  vo hasarlarin  hazirlanmasinda  isladilon xongali  16vhaler
baglama cor¢ivasindon (¢ox vaxt orta baglama ilo) vo xongalardan ibarstdir. Bunlar bir-biri ilo
zivana vo ya falsla (iistdon guso taxtasi borkitmoklo) birlesdirilir. Xongali 16vhalorin oduncagi va onun
emal edilmosi xongali qapi taylart Kimi yiiksok Keyfiyyatli olmalidir. Adaton, xongali 16vhalor olif yagi
ilo  Ortiilmiis  buraxilir.  Tikinti meydancasina lovholori  gotirdikde, onlart  giinog  siialarinin
birbaga tesirindon, yagmurlardan vo mexaniki zodolonmoalordon qoruyurlar. Lovholori Ortiili
anbarlarda saxlayirlar.

Faner 16vholor —  Kkonstruksiyalarmin = 6lgii- lorino vo
momulatin gabaritine uygun golon faner tobogelorindan ibarotdir.

Adotan, onlar is yerindo yapisdirimig fanerdon kosib hazirlayirlar.

Taxta lovholori illik qatlart miixtolif to-

raflara vo ya bir-birino perpendikulyar secilmis,  Sokil 51. igibos yapisdirilmus 1vho
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eni 100 mm-don ¢ox olmayan kicik taxtalar1 (boliiklori) bir-birino yapis- dirmagla hazirlayirlar
(sokil 51).
Taxta lovholorin nogsam onlarin ¢ox gabarmasi vo ¢atlamasidir. Bundan basqa, onlar agirdir vo
onlarin hazirlanmasi {iglin yiiksok novlii misarlanmig materiallar tolob olunur. Hal-hazirda taxta
16vholori nadir hallarda totbiq edirlor. Yapisdirilmis 16vhalar i¢i bos (bosluglu) vo doldurulmus 16vholara
boliiniir.
I¢i bos yapisdirilmis 16vholor (sokil 52) orta baglama taxtalari olan gorcivodon vo onun hor iki
torafino  yapigsdirilmis fanerdon ibarotdir. Corgivolorin orta baglama taxtalar1 16vhays sortlik verir,
fanerin gabarmasini vo sismosini aradan galdirir.  Orta  baglama taxtalar1 arasindaki  mosafa,
yapisdirilan  faner qalinliginin 20 mislindan ¢ox gotiiriiliir.
N Bir torofi fanerlo yapisdirilmig 16vholor faner ya- pisdirilan torafo ¢ox
qabarir. Buna gora belo 16vhoalori caq biitiin  torsflordon  barkitmoklo
totbiq etmok
r. Yapisdirilmis icibos lovhalerin asas iistiinliiyii arin ¢akilarinin
az olmasidir.

Tirciklorlo doldurulan yapisdirilmis I6vholor miix- f olgilia vo
formali, lakin gargiva tirciyinin ga-1gina barabar tirciklorlo
doldurulmus olur. Yapisdi- mig l16vholor basdan-basa tirciklarlo

doldurulduqda,
tirciklor  bir-birino  yapisdinlnmus, yaxud bir-birino geydirilmomis
vo yapisdirlmamis goyula bilor. Dol-

2N az

Sokil 52. Tllik qatlari durulma 16vhelarinin  ¢okisini  azaltmag, hamginin

secilmis ensiz taxtalardan  oduncaga gonast etmok magsadi ilo doldurma tircik- hazirlananan 16vha
larini bazon goafos soklinds yigirlar. Doldurma tigiin tili - tisto qgoyulmus yapisdirilmig faner, agac lifli tava vo
soyulmus spon zolaglarindan istifado edirlor. Lovhalerin doldurulmasinda agac lifli izolyasiya
(mosamoli) tavalari da totbiq edirlor. Agac lifli izolyasiya tavalari gorgivenin tirciklarino

nishaton 2 mm galin olmahdir, ¢tinki 16vholori presladikds tavalar sixilir. Preslonmis agac kopoyi vo

yongqari ilo doldurulan yapigdirilmig 16vhalorin
hazirlanma prosesi asagidakilardan ibarotdir: agac kopayini oloyir, 4% nomliyo kimi qurudur vo 5-8
doaqigo miiddatindo karbamid qatram ilo qarigdirirlar. 100 hisso agac kopoyino 10-12 hisso gatran (goki
lizro ) gotirtirlor. Alinmig agac kopoyi ilo gatran qarigigini (pres-kiitloni) yapisdirilacaq 16vhonin daxili
boslu- guna doldururlar. Formalagmig 16vhoni 120°C-ys qodor qizdirmagla preslo- yirlor. Pres-kiitlo
qatinin qalinligr hazirlanacaq 16vhonin verilmis qalinligindan 2-3 dofs artiq olmalidir.

Yapigdirilmig 16vholorin  ¢argivolorini diiz ikKi torofo ¢ixan zivana vo ya mof- tilli bondlorlo
borkidirlor. Yapisdirilmig 16vhoslorin  bucaq vo tavrsokilli bir- logsmosi girdo salinma zivanalarla
gorilir.  Zivanalar {glin yuvalari laylarda, c¢orgive tirciklorinin yerlosdiyi yerlords vo c¢orgive
konarlarinda agirlar.
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IX FOSIL
ODUNCAQ OMRUNUN UZADILMASI USULLARI

Oduncaq Omriintin uzadilmast {sullarina onun qurudulmasi, ¢iirimadon qoruyan maddslarlo
hopdurulmasi, hogoratlarin dagidici tasirlarindon qorumaq tgiin insektisidlorlo islanilmasi va oddan
miihafizo moagsadi ilo emal olunmasi daxildir.

Oduncagin qurudulmasinda magsad onun c¢iiriimoys qarst davamliligini ar- tirmaq, moéhkamliyini
¢oxaltmaq, momulatlarda oduncagin qabarmasinin vo ¢atlamasiin qarsisii almagq ve yaxud
azaltmaq, yapisdirmanin mohkamliyini vo xarici bazomonin keyfiyyatini tomin etmokdan ibaratdir.

Oduncagin qurudulmasini agiq havada (atmosferds) va ya quruducu kame- ralarda aparirlar.

§44. Oduncagin atmosfer saraitinds (aciq anbarlarda) qurudulmasi

Oduncagin agiq havada qurudulmasit boyilk xorc tolob etmoyon on sado disuldur. Belo
qurutmanin togkili va ona qulluq etms miirokkab deyildir. Lakin bu tsulun bir sira ciddi nogsanlari
vardir: quruma iqlimden asilidir, mévsiimi olmasit ila farqlenir, qis vaxti qurutmanin intensivliyi
koskin surotdo azalir; xeyli vaxt (bir nego ay, bozon isa il) vo boyiik orazi tolob edir, oduncaq ancaq
havada quru vaziyyato kimi quruyur (15-18% namliya kimi); quruma prosesini, demok olar ki, he¢ ciir
nizamlamag olmur. Meso materiallarint normal atmosfer soraitinde qurudan anbar diiz, quru, havasi
yaxst doyisilon va suyun axmast tgiin tobii mailliyi olan hiindiir yerdo yerlogsmolidir. Qrunt
sular1 yiiksak saviyyada olduqda, anbar arazisini qapali-drenaj ¢okmakls qurudurlar.

Misarlanmig materiallar1 qurutmaq tigiin 50 sm hiindiirlityii olan beton, ya- xud agac biingvrolor
tizorino galaglara yigirlar (sokil 53). Cox yagmurlu yerlords iso biindvrolarin hiindiirliiyii 65 sm
olmalidir. Biindvranin agac ele- mentlari antiseptiklonmalidir.

Sakil 53. Qalaqalt1 bindvralor: a) beton, b) nagellarls borkidilmis, kdgiiriils bilon agac
pirzmidalar vo gofasaler)
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Qalaga eyni cinsli, eyni novli, galinhg: va eni tizro eyni dlgilori olan taxtalar yigirlar. Miixtalif enlikli
konarlart kasilmomis taxtalart bir galaga yigmaq olar. Aragatilar yigilan taxtalardan vo ya tamasalardan
olur. Tamasalar tizorino yigilmis taxtalar tez quruyur vo bundan basga, onlarin tizerindo dayaq goyliiyii olmur.

Ufliqi corgolorlo taxtalart arali (spasiyal) yigirlar. Araliq mosafasi iqlim soraitindon asilidar.

Taxtalari gqalagqda saquli corgolorlo iist-listo yigirlar Ki, galagmn biitiin hiin- durliyii boyu birbasa
saquli araliq emals golsin. Taxtalarin qabarmasini azalt- maq iigiin onlar1 daxili laylar1 yuxar1 veziyyatda
yigirlar.

Qalaglart ol ilo yigdiqda onlarin hiindirliiyii 4 m-o qoadar, qalaqyigan ma- sinlarla va ya
kranlarla yigdigda iso 8 m-o qador vo daha c¢ox olur. Qalaq hiindir oldugca, onda havanin hoarokoti
intensiv suratds gedir vo buna goro do material tez quruyur. Qalagin istiinds galinligi 22-25 mm va
eni 150 mm-don az olmayan taxtalardan biryamacl dam diizoldirlor.

§45. Oduncagin kamerada qurudulmasi

Oduncagin kameralarda qurudulmasi xiisusi tikilon vo qizdirilan binalarda — quruducu kameralarda
yerino Yetirilir. Quruma prosesi gaz halinda olan mi- hitdo — qizdirilmug havada, tisti qazlari
qarisiginda vo hoddinden artiq qiz- dirtlmis buxarla atmosfer tozyiqindo aparilir.

Quruducu kameralarin totbiqi oduncagin qurudulma miiddstinin iqlim sorai- tindon, ilin fasillarindon
vo havanin voziyyotindon asili olmayaraq xeyli azal- dilmasini, istonilon nomliys qodor
qurudulmasini, mioyyon edilmis rejimo uygun olarag qurudulma prosesinin nizamlanmasi vo
gobalak infeksiyasini, ziyanverici hasaratlarin va onlarin siirfalarinin mehv edilmasini tomin edir.

Kamera vasitasi ilo qurudulmanin atmosfer saraitinde qurudulmaya nisbe- ten yegans ndgsani
odur ki, quruducu kameralarin qurulmasina va tachiz edil- mosinae, habelo yanacaga xeyli xorc sorf
edilir. Havanin temperaturunu, nom- liyini vo horoket siirotini nizamlayarag, kameralarda elo sorait
yaradilir Ki, oduncaq qisa miiddotdo quruyur. Kamerada qurudulma proses zamam qu- rudulan
oduncagda ¢ox vaxt xarici kollo va radial catlar, daxili gatlar, gabarma omalo golir. Bu qiisurlarin omalo
golmoasing sobab prosesi zamani daxili gorgin- liklorin yaranmasidir. Onlarin garsisini almag {igtin
quruma prosesinda odun- cagin nomliyine Vo onda yaranan daxili gorginliklors nazarat edirlor.

Sakil 55. Qiivvoa seksiyalari diglorinin ayilmosi Sakil 54. Qiivvo seksiyalarinin migarlanmasi
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Kamerada qurudulan oduncagin nemliyini qalaga qoyulmus yoxlama niimu- nalori {izrs toyin edirlor.
Yoxlama niimunasi kimi uzunlugu 1,5 m-o qodor olan taxta vo ya pastahdan (agor kameraya postahlar
doldurulsa) istifado edilir.

Oduncagin  qurudulmasit prosesi zamanmi noinki onun nomliyinin doyisil- mosina, hotta
materialin daxilindo yaranan gorginliyin qiymotino vo xarakterino diqgot yetirirlor. Oduncagin
qurudulmast zamani onda yaranan daxili gorgin- liklorin Xarakterini vo qiymotini disli qlivve
seksiyalar1 {izro toyin edirlor. Qlivva seksiyalarinin taxta vo ya tirciklordon gotiiriilmiis va qurudulan
material arasina qoyulmus yoxlama niimunslarinden misarlayirlar.

54-cii sokildo qiivva seksiyalarinin misarlanma tisullar1 gostorilmisdir. Qiiv- vo seksiyalari diglorinin
formasina gora oduncaqda yaranan daxili garginliyin xarakterini va qiymatini toyin edirlor (sokil 55).
Quruma zamani seksiya dis- lerinin diiz qalmas1 materialda daxili garginliklorin olmadigini gostarir.

Misarlanmig materiallart kamerali quruducularda qurutmaq tgiin iifigi cor- golorlo treklors
(xtisusi meydanga) wyigir vo uzunlug tdzro bir nego yerdo aragatilar qoyurlar. Araqatilarin
qalinhigi qurudulan materialin cinsindon veo qalmhgindan asili olub, 25 mm-don 40 mm-o qodor
ola bilor. Onlarin eni 35 mm-don 45 mm-o gadoar, uzunlugu iso qalagin (kameranin) enindon asilidir.
Araqatilar quru va hamuist bir 6l¢tido olmalidir. Qalaqdak: taxtalar vo ya pas- tahlar eyni galinliqda vo
eyni agac cinsindon olmalidir.

§46. Odunca@n ciiriimadan qorunmasi

Oduncagin ¢iliriimoys qarst miigavimat gostormok qabiliyyatino gobaloys davamliliq deyilir.
Gobaloya davamlilig, asasan, oduncagin cinsinden va onun istismar seraitindan asilidir.

Istismar zamani1 bina vo qurgularda oduncaq tez-tez doyison istiliyin vo so- yugun, nomliyin tosiri
soraitindo olur vo buna goro ¢ox vaxt ciiriiyiir. Xiisuson ev goboloklorinin torotdiyi ¢liriintiilorin
meydana ¢ixmast daha tohliikalidir. Oduncagin ¢iiriimasi vo gobalok infeksiyasinin yayilmasi ¢ox
stiratla gedir.

Oduncagin ciirimasinin garsisinit almaq tgiin bir sira todbirlor goriirlor: onu gruntdan, dasdan vo
betondan ayirir, havasimni doyismok tigiin kanallar diizoldir, agac konstruksiyalart yagmurlardan qoruyur,
xarici i¢ pancora gargivalorindo suaxidan diizoldirlor vo s. Konstruktiv xarakterli todbirlorlo oduncagi
namlon- mokdon tam gorumagin mimkin olmayan biitiin hallarmda onu antiseptiklorlo — kimyovi
maddolarlo hopduraraq ciirimodon qoruyurlar. Oduncaq tigiin isloedilon antiseptiklori dord grupa bélirler:
a) sulu mohlullarda totbiq edilonlor (suda hall olan); b) suda hall olan antiseptiklor asasinda hazirlanan
antiseptik pastalar (su- peryaxmalar); c) yagl antiseptiklor; ¢) tizvi holledicilords totbiq edilonlor.
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Oduncag antiseptiklarle hopdurma iisullari. Maye antiseptiklori odunca- gin ssthina 2-3 dofo firga
ilo vo ya hidropultla ¢okirlor. Antiseptikin har bir ¢okil- mis gatim qurudurlar. Bu tisulla oduncag 1-2 mm
dorinliys godor hopdurulur.

Oduncag@in soyuq vo ya qizdirilmig antiseptikin sulu mohlulunda isladilmasi yaxsi notico Vverir.
Antiseptiklonon oduncagi, onun odun cinsindon, sixligindan vo verilmis hopdurulma dorinliyindon asili
olarag 12-20 dsaqiqedon 2 saata godor mohlulda saxlayirlar. Qaynar antiseptik mohlulu vannalarinda
isladilma, hopdu- rulma dorinliyini artirir. Bu tisul yiiksok névlii misarlannmus materiallarin  antis-
eptiklorlo hopdurulmasi totbiq edilon agackeson zavodlarda va standart evtikmo kombinatlarinda genis
yayilmigdir. Bu is hom do xeyli mexaniklosdirilmisdir.

Qaynar-soyuq Vvannalarda hopdurulma genis yayilmisdir. Oduncagi avvalca 85-90°C temperaturlu
antiseptik mohlulu olan vannaya salirlar. Sonra iss onu dorhal 20-25°C temperaturlu mohlulu olan
vannaya kegirirlor. Qaynar vannada oduncaqgda olan hava vo su genislonir vo gismen oduncagdan ¢ixir.
Oduncagt soyuq antiseptikli vannaya saldiqda, onda olan nom va hava soyuyur, sixlasir. Bu sobabdon
antiseptikin oduncaga sorulmasi bag verir. Bu iisulla hopdurmada suda hall olan vo yagl antiseptiklori
totbiq etmak olar.

§47. Odunca@in hasoratlardan qorunmasi

Agacdagidan hoseratlarla miibarize vasitalorina (tarkiblorine) insektisidlar deyilir.

Insektisidlori iki qrupa boliirlor: 1) anbarlarda, konstruksiyalarda, memu- latlarda agacdagidan
hagoratlarla zadolonmis olan oduncagin emal edilmoesinds vo tomir islorinds iglodilon insektisidlor; 2)
yenidan tikilen bina ve qurgularin hagaratlarla zadslonmadan qorunmast iigiin isladilen insektisidlar.

Mesa materiallart anbarlarinda oduncagr dagidan hoseratlarla miibarizonin asas {isulu — anbarin
sanitar toloblori soviyyasino uygun olaraq saxlanmasi veo eloco do girdo meso materiallarinin gqabigimin
vaxtinda soyulmasidir.

Qurgularda vo momulatlarda oduncagi zadsloyan hoseratlarla miibarize Usullarini artiq
oduncaga ke¢mis hogoratlarin vo onlarin siirfalorinin mohv edil- mosino yonaldilmis profilaktik vo aktiv
tisullara bolmak olar.

Profilaktik todbir olaraq yasayis binalarnin gabagcadan hazirlanmis biitiin avadanliglarni, xiisuson
boyaq vo laklarla ortiilmoyanlori ilde 2-3 dofs natrium- fliioridin vo ya natrium-silisiumheksafliioridin
3%-li sulu moehlulu ilo silmak la- zimdir. Bels mshlullar mamulat sathinin rengini dayismir ve zsharli
deyildir.

Zadalonmis oduncagin mayelarlo hopdurulmasi va hasorat ligiin zoharli olan qazlarla tiistiiys
verilmasi hasaratlarla miibarizonin aktiv tisuludur.
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§48. Oduncagin oddan miihafizosi

Oduncaga odadavamliliq qabiliyyeti vermok moqgsadile onu xiisusi kimyavi maddalorle —
antipirenlorlo emal edirlor.

Antipirenlar qizdirildiqda gazlar qizdirilma zamani oduncagqdan ayrilan ya- nar qazlarla garisaraq
alovlanmayan gqarisiq amolo gotirir. Oduncaga hop- durulmus bozi antipirenlor qizdirilma zamani
onun sothinda siisoyooxsar qat omola gotirir ki, bu da alovun va oksigenin oduncaga daxil olmasina
mane olur. Antipirenlorlo hopdurulmus oduncaq odun tosiri altinda yalniz kozors bilar.

Oduncagin antipirenlorlo emal edilmosinin {i¢ osas tisulunu totbiq edirlar: hopdurma, ronglomo vo
yaxma.

Daha etibarli tisul avtoklavlarda vo ya gaynar-soyuq vannalarda daha dorin hopdurmadir. Darin
hopdurma tsulu ilo oduncaga daxil edilmis antipirenlorin tosiri daha uzunmiiddatli olur.

Cox vaxt oddan miihafizo emalim sothi hopdurma yolu ils, antipiren moh- lullarinda oduncag:
suya salmagla, oduncagin sothina hidropultla vo ya fir¢a ilo 2-3 dofs ¢okmaklo yerina yetirirlor.

Oddan miihafizo yaxmasim fir¢a ilo ¢okilon xiisusi odadavamli pastalarla aparirlar. Qurudugdan sonra
onlar oduncagin sathinds 2-3 mm gahnhgl yanmayan tobaga omolo gatirir. Yaxmanm yalmz oddan miihafizo
mogsadils tatbiq edirlor; 0, oduncaga xarici bazok vurmag mogsadini giidmiir. Yaxma pastalarimin oduncagla
yapigsma mohkamliyi asag olur. Buna goro yaxmani vaxtasir tozolomok lazimdir. Oduncagin odadavamli
ranglo ronglonmasi oddan miihafiza va Xarici ba- zoklama mogsadini giidiir. Belo ki, onlarin

torkibino pigment daxildir. Oda- davamli ronglari firga ilo ¢okirlor. Onlar oduncagin sathindo 1
mm-o qgadar qalinligr olan oddan miihafiza pardesi amols gatirirdilar. Atmosfer tasirlorinden qorunmayan

agac momulatlart vo konstruksiyalar1 suyadavamliliq qabiliyyati
olan odadavamli ronglorlo ronglayirlor.

Agac momulatlarm  vo  konstruksiyalarin  oddan miihafizosini onlarin  anti- septiklorlo
hopdurulmasi ilo birlogdirmok faydalidir. Bunun tigiin oddan miiha- fizo hopdurma torkiblorine, oddan
miithafizo ronglorine vo yaxmalarina (pas- talarina) antiseptiklor qatirlar.
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111 BOLMO

YAPISQANLAR, BONDLOR, XARRATLIQ MOMULATLARINA BOZIK
VURMAQ UCUN MATERIALLAR VO SUS®

X FOSIL
YAPISQANLAR

§49. Yapisqanlarin névlari vo asas xassalori

Oduncaq momulatimi yapisdirmaq tgiin islodilon biitiin yapisqanlar hey- vanat, bitki vo qgatran
(sintetik gatranlar) yapisqanlarina boliiniir. Xarratliq is- tehsalatinda heyvanat (Iat yapisgani, simik vo
kazein yapisqanlar) vo qatranli yapisqanlar daha genis yayilmisdir. Bitki yapigsqanlari daha ¢ox
faner isteh- salinda islodilir; eloco do kombino edilmis yapisqanlar, mosolon, kazein yapis- qaninin
tozu, portlandsement vo su qarigigindan ibarot olan kazein sement yapisqani totbiq edilir.

Yapigganlar duru mohlul soklindo, gatranli yapisqanlar iso quru, nazik tobo- golor soklindo do
isladilir. Yapigsqanin torkib hissasi asas, helledicilor vo yar- dimgi hissalera boliiniir.

Osas hisso halledicilorin, yaxud yardim¢i materiallarin tesiri altinda yapis- qan omalo gatiran
maddoya deyilir. Belo Ki, kazein yapigsqaninin osas hissasini kazein, lot vo siimilk maddasi — gilyotin
togkil edir.

Holledicilor osas yapisgan maddosini hall etmok vo onu maye — axict hala salmaq tgiin isladilir.
Halledicilor yapigdirma xassasina malik deyildir; onlar yapisqan quruduqda buxarlanirlar.

Yardim¢1r maddoaler yapisqan smslogatiricilors, dolduruculara, plastifikator- lara, katalizatorlara,
borkidicilora, yapisdiricilara vo antiseptikloro boliiniir. Ya- pisqan omologotiricilor osas yapisqan
materialin1 mohlul halina salmaq tgiin- diir. Bunsuz homin material holl ola bilmaz.

Doldurucular osas yapisgan materiali sorfini azaltmagq, yaxud yapisgan mohlulunun qatiligini
doyismok ticiin totbiq edilir. Doldurucular Kimi tabasir, agac unu vo digor materiallar islodilir. Bunlar
asas yapisqan maddasinin yapis- dirma qabiliyyatini azaltmamalidir.

Plastifikatorlar yapisqanda ¢atlar omolo golmosi {iciin yapisqan aralaylarina elastiklik verir.
Antiseptiklor yapisqana, onun goboloys davamli olmasi, habelo mikrob va hageratlarin zararli tasirinden
miihafizo edilmasi tigtin gatilir.

Katalizatorlar vo yapisdiricilar gatranli yapisganlar hazirlamaq tigiin isladilir. Katalizatorlar kimyovi
reaksiyani siirotlondiron, yaxud longidon maddsloro
deyilir. Katalizator kimi ¢ox zaman natrium-hidroksid, ammonyak isladilir.
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Borkidicilor — sintetik qatranlarin bark, holl olunmayan hala ke¢gmosine ko- mok edon kimyovi
maddolordir.

Yapisqanlarin xassolorinin asas gostericilori: yapisdirma qabiliyyati, gbbe- loyo davamliligi, suya
davamli olmasi, tutusma qabiliyyeti, yasama qabiliyyati vo sizib kegmo qgabiliyyatidir.

§50. Bozok tarkiblari iiciin 1slodilon materiallar

Xarratliq mamulatina vurulan boazok onlarin sothlorine ¢okilmis boyaq qa- tindan, lakdan, yaxud
digor bazok torkiblorinden ibaratdir. Lak-boyaq tobaqasi momulati atmosferin tosirindon, xarici
mexaniki tosirlordon miihafizo edir, ona qaseng Xarici goriniis vo gigiyeniklik verir. Buna gora do
lak-boyaq toboqasi mohkom, hamar, isiga, istiye vo riituboto davamli olmali, tizorino ¢okildiyi sot- ho
mohkom yapigsmalidir. Bozok soffaf vo qeyri-soffaf ola bilor. Soffaf bozoyi oduncagin rongini vo
teksturunu drtmayon bazok torkiblori ilo yering yetirirlor.

Xarrathqg memulatina wvurulan boazok tarkiblorine bunlar daxildir: tabogeomo- logotiron maddalor
(gatranlar, quruyan yaglar), boyaq maddslori, holledicilor (spirt, efirlor, yaglar, skipidar), durulagdircilar
(ucuz giymatli tezbuxarlandirict mayelor). Bazok tobagesine elastiklik vermak tigiin (kovrakliyini azaltmaq
tigtin) onun torkibina ¢ox vaxt yumsaldicilar gatirlar. Gec quruyan yagh torkiblors sikka- tivlorolave edirlor.
Bunlar bozok tobagolarinin tez qurumasina sabab olur.

§51. Xarrathqda isladilon astarlar voa masamadoldurucular

Oduncagin sothina bozok ortiik qatlart ¢okmoazdon ovval onun daha hamar olmasi vo bununla da
bozok tobogesinin oduncaga yapismasini yaxsilagdirmaq tgiin sotho astar cokirlor. Bundan basgqa,
astarlama tobagoomologatirici torkib sorfini azaldir vo bazok tobagesinin ¢dkmasinin qarsisini alir.

Qeyri-soffaf bozok tobagosi altindaki sothlorin astarlanmasinda istifado edilon torkiblora rongsaz
astarlari, astarlamalar, soffaf tobogealti sathlorin  vurulmasinda islodilonlors iso xarrat astarlari,
mosamoadoldurucular, mastikalar deyilir.

Xarratliqda isladilon astarlar maye halinda olan torkiblardir; bunlar xirda- masamali oduncagin
sothlorino astar ¢okmok ftigiindiir. Onlarin torkibino bozon az miqdarda toz halinda doldurucular
olavo edirlor. Mosamodoldurucularin torkibindo xeyli miqgdarda doldurucu olur; bunlar oduncagin
irl, six goriinon mosamolorini doldurmaq Ttgiindiir. Astarlama torkiblorindon forqli olarag, mo-
samadoldurucular gat1 konsentrasiyaya malikdir.

Astarlama torkiblori vo mosamodoldurucular oduncagin tobii teksturasini tutqunlagdirmamali,
oksine, onu agkarlamali, daha da aydmlasdirmali, g6zl gostormolidir; bunlar  oduncagin
sothindoki ~ biitiin ~ mosamolori  doldurmali, mosa-malordo  qurudugda ¢6kmomsoli  (hacmlari
ki¢ilmomolidir), catlar amolo
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gotirmomali vo xirdalanmamalidir.  Emal edilon sotho ¢okilmis astar ve mosamodoldurucular
otaq temperaturunda mimkiin qodor tez qurumalidir. Astar torkibi vo mosamoedoldurucular istiys vo
isigadavamli olmali, yoni qizdi- rildiqda yumsalmamali, isigin tesirinden 6z rongini, oduncagin ve
lak-boyaq toboqosinin rongini doyismomolidir. Astar torkiblori vo mesamadolduruculart gox zaman
oduncagin rongindo hazirlayirlar. Astar torkiblori vo mesamodoldurucu- larin torkibinds xiisusilo goalovi
va tursularin olmasi zororlidir. Bunlar bozok toboagesinds “callasma” va “sopki” adlanan quisurlara
sobab olur.

Xirdamesamoali oduncaq tgiin astar torkibi kimi tobage omolo gotiron ma- teriallar — olif, lak
islodilir. Trimosamoli oduncaglar iiciin islodilon dolduruculann tarkibino pemza tozu, talk, tabasir, mum,
kanifol, sintetik gatranlar olavs edirlor.

§52. Cilalama kagizi

Cilalama kagiz1 abraziv donolori ilo Ortiilmiis qalin kagiz, yaxud pambiq parcadan ibaratdir.

Cilalama kag1z1 asagidakilara esason novloro boliiniir:

a) totbiq edilon abrazivin noviine goro stiso soklindo silisiumlu, kvarsitli, sumbatali, korundlu;

b) hazirlandiqda totbiq edilon yapisqanin ndviina goro suyadavamli vo su- yadavamsiz;

¢) asasinin ndviine gora kagiz ve parca;

¢) osasinin noviindon va sapilon materialin sixligindan asili olaraq elastik vo bark, bagdan-basa, yaxud
seyrak sopilmis olur;

d) nomrasine gora — abraziv denslarinin 6l¢tistindon asili olur.

Oduncagi cilalamaq tgiin baslica olaraq siisoli, silisiumlu vo Kkvarsitli ci- lalama kagizlar
isladilir. Bunlarin oan yaxsist silisiumlu cilalama kagizi hesab edilir. Sumbata (korund) kagizi cilalama
zamani tliind rangli toz amalo gotirir ki, bu, oduncagin sathini ¢irklondirir.

§53. Xarratlq 1stehsalatinda totbiq edilon metal momulatlar

Xarratliq istehsalatinda totbiq edilon metal momulatlari, adoton, xarratlig- ingaat momulati tgiin
borkidicilora, domir quruluslara ayirirlar. Bels hissalors ayirma ¢ox sortidir.

Metal barkidicilor. Borkidiciloro mismarlar, suruplar, iri suruplar, boltlar, bucaqliqglar, tstliiklar,
metal garmaglar, rofsaxlayanlar daxildir. Bunlar xarratliq momulati hissalorini vo detallarini birlogdirmok
ligtindiir.

Mismarlar agiq rongli, al¢agkarbonlu tavlanmamus polad moftildon soyuq stamplama yolu ilo
hazirlanir. Mismarlar totbiq saholorindon asili olaraq ingaat, divar kagizi mismarlarina, suvaq, tol
mismarlarina va bazok {i¢iin islodilon mis- marlara boliiniir.
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Ingaat mismarlar1 dairovi (az hallarda kvadrat) en kesikli olub, xarratliq is- tehsalatinda 7-9 mm
uzunlugunda vo 0,7-3,5 mm galinliginda islodilir.

Oboy mismarlari dairavi sokilds, uzunlugu 7-30 mm, qalinligi 1,4-2,2 mm hazirlamir. Bunlar divar
kagizi materiallarim, pargani, dermatini, dorini odun- caga barkitmok tigiin islodilir.

Suvaq mixlart 30-40 mm uzunlugunda, 1,8 vo 2 mm qalinliginda olur. Bun- lar daxili arakesmolar vo
ortiiklar diizeltdikds suvaq cilekenlorini (hazir suvaq lovhalarini) yigma I6vhaler saklinde mixlamaq tiglin
isladilir.

Tol mismarlar1 uzunluru 20-40 mm, galinligi 2-3,5 mm olub, yigilmis pan- cora va qgapi bloklarina,
tirlorin uclarina vo insaatda agac konstruksiyalarin di- varlarla tomasda olan hissolorino tol vurmag
tgtin iglodilir.

Bozok iiciin islodilon mismarlar uzunlugu 9-40 mm, qalinlig 0,8-2 mm olan yarimdairovi basliqli
mismarlardir. Onlarn biirlimolor vo stabiklori barkitmak tigiin sancaqlar avazino isladirlar.

Dekorativ mismarlar mebelin (daha ¢ox yumsaq) iz sothlori tigiin isladilir. Onlar dairavi, kvadrat
vo fasonlu bashqli olur. Basliglar hamar, basma, yaxud tokmo naxish diizoldilir. Bashglarin 6lgiilori
diametr tizro, yaxud kvadrat torof- don 6, 8, 10 vo 12 mm-dir. Bu mismarlarin mil hissasi 30
mm-don artiq deyildir. Basligin sathindoki ornament aydin va handoasi formas: diizgiin olmali; basligin
sothinds azik, ciziglar, lokalar, iti tillor vo tiliskolor olmamalidir. Mis- marlart agaca vurdugda (arac
¢okiclo) basliglar mil hissssinden ¢ixmamali, dekorativ qatda azik, ¢oplik, yaxud laylanma amslo
galmomalidir.

Suruplar algagkarbonlu poladdan yaxud birinc moftillordon hazirlamr. Onlarin Slgiilori:
uzunlugu 6-120 mm, milinin diametri 1,5-10 mm, bashginin diametri 3-20 mm, milin yivli hissasinin
Olglisti surupun uzunlugunun azit 0,6 hissasi qodor olmalidir. Surupun rahat burulub baglanmasi
ii¢lin onun bas- liginda slisli yariq vardir

Iri suruplar uzunlugu 35 mm-den, qalnhg 6 mm-don artiq olub, kvadrat va ya altibucagli bashg:
vardir; basliglar acarla burulub barkidilmok {giin uy- gunlagdirilmigdir Mebel {giin iglodilon
suruplarin bagliglar1 osasi geniglon- dirilmis kvadrat soklindodir. Surupun genislondirilmis hissosi
sayba vozifasini gorarak, burub barkitdikds agacin azilmasinin qarsisini alir.

Boltlar detallar1 birlogdirmok tigiin islodilir; xiisusilo oymo mebel isteh- salinda genis totbiq
edilir. Boltu burub borkitdikdo agacin ozilmomosi tigiin bol- tun baghigi altina vo gaykanin altina sayba
goyurlar.

Metal bucaqhqlar detallarda bucaq birlogsmolorinin slave olaraq barki- dilmesi tigiin islodilir.

Ustliiklar suruplar ticiin desiklori olan diiz formali metal 16vholerden iba- rotdir; bunlari detalin
(brusun) ¢ox mohkom olmayan yerindo, ya da sinmus hissosinds bir torofdon, yaxud hor iki torofdon
barkidirlar.
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Metal baglayicillar vintli vo ekssentrik sokildo olub, sokiilo bilon xarratliq momulati hissalarini
birlogdirmok tigiin isladilir. Onlar iistdon vurulan vo gey- dirilon formada olur.

Rafsaxlayicilar govdoli (skaf kimi) mebelds qoyma raflori saxlamaq tgiin islodilir. Rofsaxlayicilar
bucaqliqlar barkidilmis metal ¢ivilordon ibaratdir. Rof- saxlayicilarin ¢ivilari tigiin ¢onbarlar do (pistonlar)
olava edilir.

Hancamalar qap: taylarim ve pancars laylarini asmaq, eloca do qaldirilan, yaxud asag: salinan
framugalar1 vo agilan nofosliklori birlogdirmak iigiindiir.

Mili ¢ixartlan honcamolori  torpanmoz millordon oynaqlari ¢ixarmaq {igiin qapr taymi, yaxud
pancora laymi galdirmaq miimkiin olmayan hallarda isle- dirlor. Belo hallarda qapi tayini, yaxud
pancara laymi ¢ixardigda hencameni aralayirlar. Yarimoynaqli honcamelor — millarden oynaglari
¢ixarmagq ii¢iin gapi taylar1 vo laylarini galdirmaq miimkiin olan halda totbiq edilir.

Diiymalar ancaq ara qapilar tigiin dastok avazins isladilir. Onlar1 agacdan, slisaden, plastik
kiitlodon hazirlayirlar.

Poncora dastoklori qapt dostoklorine nisbaton oOlgiica kicikdir, qurulusuna gora g¢ox miixtalif
deyildir; lakin tortibatca miixtslifdir. Bunlarin hazirlanma- sinda sligo vo plastik kiitlolor genis totbiq
edilir.

Qifillar ancaq gapilar tgiin hazirlanir. Cox hallarda taxma qifillar tstbiq edilir. Giris gapilarina
oksaran tistdsn vurulan avtomatik baglanan qifillar salirlar.

Qapi siirgiilori (spinqalet) acarsiz baglayicidir. Qapr siirgiilori  iki tayli qapilarin sol taymnin
konarma salmir. Qapinin yuxart siirgiisiniin uzunlugu 370 mm, asag: siirgiisiiniin uzunlugu 230 mm
olur.

Pancara siirgiisii poncoro layinin uzunlugu boyunca metal mildon ibarot- dir. Bu mili biitov,
firlanan, yaxud haraket edon iki hissaden ibarat olan qurama soklinds hazirlayirlar. Siirgii ile linkls
birlogon dostoyi endirdikde qurama mil yuxart vo asagi horokot edir vo onun uclari gorgivonin
torponmoz his- solorino borkidilmis metal oymaqlarimin igorisino daxil olarag pancers layini baglayr.
Belo siirgii siyirtmali siirgii adlanir. Cokilib-borkidilon siirgiilordo dos- toyi dondordikdo mil cevrilir,
onun yuxarisinda va asagisinda diizaldilmis gar- magqlarla qapi layini gargivaya dogru ¢okir.

Cilalama va hamarlama iigiin materiallar

Cilalama ilo sothlordoki xirda kolo-kétiirlikklor kasilmoklo (gazmagla) onlar1 hamarlayir vo
diizlondirirlor. Cilalama tigiin abraziv adlanan materiallardan vs alstlordon istifads edirlor.

§54. Abrazivlor

Abrazivlor — xirda hissoloro pargaladiqda iti tillori olan denolors ayrilan bork materiallardir.
Dononin bu tillori ilo moéhkemliyi az olan materiallardan nazik gat kesirlor. Tabii abrazivlora korund,
kvars, silisium, siini abrazivlars iso alund, karbonund, siiso daxildir.
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Korund — boz rongdon qirmizi-qonur rangs qodor olan, siiso parltili, ¢gox méhkom mineraldir.
Ondan metal emali {igiin itilomo dairalori vo cilalama ka- gizlar1 hazirlayirlar.

Siini korund xassalorina gore tobii korundun eynidir. Alund, elektrokorund — siini korundun adidir.
Onun ndvlerindan biri sumbatadir.

Kvars — genis yayillmis ag xirda kvars qumu (xiisusilo ¢ay qumu) amols gatiron dag stixurudur.
Kvars qumu danalari nisbaton az iti olan, hamar tillora malikdir.

Silisium — rongi bozdan bozumtul-qohvoyi rongs godor olan mineraldir, maisotde ¢axmaq dast
adi ilo moghurdur.

Karborund (silisium Karbidi) — siini abrazivdir, tomiz kimyovi torkibdo ag rongli, gatisiglarla
birlikde gara va biitiin ronglards olur. Karborund borkliyine gors tobii korunddan geri galmur.

Xirdalanmus §iisa — ¢ox iti vo kovrak, tez sinan tilloro malikdir.

Cilalamagq ti¢iin abraziv kimi tabii va slini pemza (siingar), tabii va siini kro- kus, yandirilmis dolomit,
trepel, infuzor torpaq da isledilir.

Pemza agiq bozdan sari-qonuru ranga gador olur, vulkan monsgali (soyumus lava), yiingiil, masamali
dag siixurudur. Pemzanm cilalama qabiliyyati, onun iri masamolorinin nazik divarlarim toskil edon
vulkanik stisonin olmasi ilo izah edilir. Tobii pemza istehsalata ya pargalar, ya da narin toz halinda
gotirilir. Par- ¢a halinda olan pemzanin rongi haor yerdo berabor, konar bark olavolorsiz, bir- cinsli
qurulusda olmalidir. Pemza tozu pemza laylarinin islonilmasinden alinan xirda pemzalardan hazirlanir.

Siini pemza daha ¢ox bircinslidir. Onu kaolin, tabasir, qum va ¢l gpati qa- rigiginin bisirilmesindon
alirlar.

Toz halinda pemzam lak-boyaq ortiiklorini cilalamag, agacin mosamolarini doldurmaq tgiin totbiq
edirlor. Onu hatta miixtolif mesamoadoldurucu, cilalayici vo pardaqlayici pastalarin torkibine daxil edirlar.

Krokus xirdalanmis va ¢okdiiriilmiis qirmizi demir filizindon ibarotdir. Is- tehsalat krokusu demir
krokusunu natrium-xloridle kézartmak yolu ils alirlar.

Yandirilmis dolomit istehsalatda Vena ohongi adi ilo daha moshurdur. Yan- dirllmis dolomit
istehsalata parga-parca vo bircinsli ag toz halinda gatirilir. Par¢a halinda olan dolomit ¢ox kovrokdir
va baliqqulagi kimi sinif.

Trepel — silisium 4-oksidin ¢ox xirda denaciklorindon (2-3 mK) ibarot olan tozdur. Onu lak-boyaq
ortiiklorini cilalamaq tigiin isladirlor. Bozi yerlords tre- peli kizelqur adlandirirlar.

Infuzor torpaq — mikroorganizmlerin ¢ox xirda silisium-4 oksid galiglarin- dan ibarat olan siixurdur.
Onu, asasan, cilalayici pastalarin torkibinda isladirlar.

Oduncag cilalamagq tigiin polad yun (nazik polad yongar) da totbiq edirlor. Bunun iti tillori olub,
abraziv cilalayici materiallar1 tamamilo avoz edo bilir.
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Elastik olduguna gors polad yunu ilo miixtslif profilli sathlori bir borabords ci- lalamagq olur.
§55. Cilalayic tozlar va biilovler. Parildadici materiallar

Cilalayia tozlar va biilovlor. Xarratliq istehsalinda xiisusilo lak-boyaq tobogolorinin
cilalanmasinda pemza cox genis totbiq edilir Quru pemza tozu ilo islodikdo bir borabordo
cilalamanin alinmasia nail olmaq ¢stindir. Buna gora do cilalanmani, adoton, yas tisulla aparirlar, yoni
tozu su, skipidar, kerozin, yaxud 1:1 nisbatinds gétiiriilmiis SU vo Kerosin emulsiyasi ils isladirlar. Sonaye,

2-11 vo 2-IIl markali orta ve yiiksok borklikli (desiyinin o6lgiisii 1700 des/sm2 olan olokdon

kecirilmig) vo 3-IT vo 3-IIT markali eyni borklikli (desiyinin olgiisii 3300 des/sm2 olan olokdon
kecirilmig) pemza tozu istehsal edir. Yagli vo spirtli lak-boyaq ortikklorini  cilalamaq tgtiin 3-IT
markali toz, nitrodrtiiklori cilalamaq tgiin isa 2-IT vo 3-TIT markali tozlar islonir. Pemza tozunun
tatbiq olunacagi is yerinde, parca soklinde pemzani xirdalayib, ipak olokden kegir- mokls hazirlamaq
olar.

Pemza-mum biilévlor is yerindo hazirlamir. Bunun tgiin biilviin ¢akisinin 54%-i qader pemza
tozunu 46% oridilmis mumun igerisine tokiirlar. Qarisigr yaxsica qarigdirdigdan sonra formalara
(yesiklara) tokiirlor. Formalarin daxili divarlarimt masimn yag ils yaglayirlar Ki, garisiq yapigsmasin ve
biilovler for- manin igorisindon asanhqla ¢ixarilsin. Qurudugdan sonra biilovlori formadan ¢ixarib,
islok sathlarini cilalama kagiz ils pardaqlayirlar.

Parildacdicr materiallar. Oduncaq sasthinin ¢ox yumsaq materialla siirtiiliib hamarlandirilmasina
onun parildadilmas: deyilir. Sothi parildatmaq tigiin at ti- kii, donizotu, qatirquyrugu bitkisi, oduncaq
yonqari va lub tatbiq edilir.

At tiikii quyruq vo yal tiklori novlorino ayrilir. Méhkom va elastik oldu- gundan parildatmaq
tiglin quyruq tiki islodilmesi stiin tutulur. Quyruq tiikii agaci ronglodikdon sonra sothlorin cilalanmasi
ticlin do isladilir.

Doniz otu qurumus uzun, elastik nazik govdali vo yarpaqli doniz sahili yo- sunlarindan ibaratdir.
Bu otu, adoton, dalgalar ¢oxlu miqdarda sahilo atir. Ona biitiin donizlorin sahillorindo rast golinir.
Yarpagimin eni 4 mm-o godor olan de- nizotunun 6z uzunlugu 2 m-o ¢atir. Donizotu kif vo ¢liriintii iyi
vermomalidir.

Qatir quyrugu genis yayilmig bitkidir. Onun govdesindon silisium kris- tallar1 ayrilir. Bununla
quru va su ila isladilmis halda sathlori parildadirlar.

Oduncag yonqari sothlori parildatmaq ti¢in isladili. Oduncagin dozgahda liflorin boyuna
istigamatindo yonulmasindan alman on adi yongardan istifado edilir. Yongar quru olmali, igorisindo
oduncaq budaqciglari, agac kopoyi, tiliskolori vo agac quriglart olmahdir. Bork agac ndvlorinin
(fistig, volos, agcagayin, tozagaci) yonqarim miimkiin qador nazik gotiiriirlor. Cox qatranl
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olan sam agaci yongarini islotmok moslohot goriilmiir; ¢ilinki belo yongar parildatma prosesindoa
quzisaraq gatran ayrilir. Zavodda xiisusi istehsal edilon yonqardan (agac yunu) da istifado edilir.

Lub, lif coke agacinin cavan govdesindon hazirlanir. Ovvellor agacin belo parildadilmasi ¢ox
genis yayildigindan bu omaliyyat lublama adlandirilmuigdir. Diggat etmok lazimdir ki, lubda bark
hissolor olmasin. Biitiin parildadici materiallar1 quru binalarda saxlayirlar.

§56. Tokrarpardaqlayici, parildadici vo hamarlayicr torkiblor

Tokrarpardaqglayict  tarkiblor.  Sellak-politurast  torkibindo 5%  sellak olub, tobii
gatranlardan alinmus lak ortiiklorini tokrar pardaglama prosesi lak c¢okilmis sotho tamponu dairavi
harokat etdirmoklo (pardaglama tisulu ilo) iki- ti¢ dofs politura ¢okmokdan ibaratdir. Torkibinde 95%
etil spirti (qatranin aktiv halledicisi) olan politura lak pardasini hazirlayir vo bununla borabar, sothdo ¢ox
nazik gatran qat1 amals gatirir, naticads sath giizgii kimi parildayzr.

Istehsalatda tokrarpardaglamani cox zaman yarimpardaqlama adlandirilar. Nitropolitura nitrolak

ortiiklarini tokrarpardaglama tiglindiir. Bu polituran:
sonayemiz hazir gokildo buraxir. Onu tampon ilo, yaxud miistovi pardaqlama dozgahinda ¢okmok olar.

Parildadic1 torkiblor. Lak c¢okdikds, pardaqladigda vo tokrar pardagladiqda tamponun sothino
iki-lic damc1 vazelin, parafin, kotan, yaxud giinobaxan yag damdirirlar. I3 zamam yag tampondan
sixilib lak pardassinin ssthinds qalir. Ssthde galan homin yag sathi “tutqunlasdirir”, yeni sathin
pariltist ya basdan- basa, ya da lokolorlo azalir. Parildatma lak ¢okilmis, yaxud pardaqlanmig soth-
larden yag qaligmin kenar edilmasi demokdir. Parildatma tiglin asagidaki tor- kiblar isladilir:

Etil spirti — yandirilmis dolomit (Vena ahoangi) slave etmoklo; Etil spirti — 50-60°

qatiliga qadar su ilo durulasdirilir;

Sellak politurasi — igarisindaki sellak ayrilana gadar su ilo durulasdirilir; “Cer¢ik” — etil spirti vo

donuz piyinden hazirlanmis torkibdir.

Bunlardan basqa, torkibino etil spirti olavo edilon daha miirakkob torkiblor do islodilir. Mosalon:

“Lyuks” pastas1 — sonayedo buraxilan, oridilmis tabasir, gliserin, iy yagi, kafur yagi vo sudan
ibarat torkibdir.

Ortiik tobagosinde “yanmaya” yol vermomok iiciin bozon az aktiv paril- dadici torkiblor
igladilir. Masalon, borabar hissalorlo sellak politurast vo duzlu su (1 litr suya 30 q duz hesabindan)
qarisigi.

Hamarlayici torkiblor. Bu torkiblor nitrolak ortiiklori hamarlamaq tigiin ig- ladilir. Onun yayilmasi
icin 648 N-1i helledici, eloco do sonaye torafindon bu- raxilan agagidaki torkiblordon istifads edilir:
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RM/E-94%-i aktiv holledicilor (etil-asetat, butil-asetat, etil vo butil spirtlo- ri) tizorino vazelin yagi
(3%) vo katalizator (OP-10 yardimg1 vasito) slave et- moklo hazirlanan torkibden ibarotdir,
hamarlamani tamponu dairavi horokat et- dirmoklo, yaxud miistovi pardaglama dezgahlarinda aparirlar.

NC-313-kolloksilin gatran ve plastifikatorun (imumi migdarinin 3%-i godor) aktiv tizvi halledicilorlo
garisigindan ibarst mohluldur, RM/ E tarkibi kimi ¢okilir.

Hamarlayici vasitolorin xeyli miqdari mebel fabriklori torafindon tortib edil- misdir. Misal olaraq
bunlardan ikisinin reseptini veririk.

§57. Agac emalinda tatbiq edilon metallar haqqinda qisa malumat

Agac emal edon biitiin dozgahlar, dozgahlarda islodilon kosici alotlor, ol alotlorinin domir
hissalari, borkidicilor (suruplar, boltlar, mismarlar, goricilor), bandloms momulati adlanan hancamalor,
dastoklor, gap1 vo pencars siirgiilori, qifillar, qarmaglar, siyirmalor, mebel furniturasinin xeyli hissasi,
eloco do inga- atda iglodilon xirda hissolor metallardan hazirlamir. Bunlar {iglin on ¢ox Qara
metal-cuqun va polad isladilir. ©lvan metallardan vs onlarin xslitalorindan an- caq mebel furniturasi vo
domir momulatlarinin bozilerini hazirlayirlar.

Cuqun domna peglorindo domir filizlerinin oridilmesindon alinir. O, domirls karbonun orintisindon
ibarotdir. Cuqundaki Kkarbonun miqdar1 2-4,3% toskil edir. Cuqunun torkibine filizdo olan silisium,
mangan, fosfor, kiikiird do daxil olur. Cuqunda olan kikiird (S) vo fosfor (P) ziyanli qatisiglar
hesab edilir: onlar guquna kovreklik verir.

Cevirma cuqunundan (ag) iso emal etmak yolu il polad alirlar.

Poladlar ¢evirmo ¢uqunu konverterlordo, marten vo elektrik peclorindo 1700-1800°C
temperaturda oritmokle almir. Bu zaman cuquna, adsten, ¢uqun ve polad quriglart olava edirlar.
Poladi oritdikdo orintiyo oksor hallarda legir- loyici olavalor qatirlar. Bunlar polada xiisusi xassolor
vermoak tigiindiir.

Poladin torkibinds 2%-o gadar Karbon vardir. Kovrak metal olan guqundan farqgli olaraq, polad
yiiksok mexaniki gostaricilara malikdir.

Torkibindoki karbonun (C) migdarindan asili olaraq poladlar yumsaq az karbonlu, orta karbonlu
va bark yiiksok karbonlu poladlara ayrilir.

Az karbonlu poladlarm tarkibinds karbonun (C) miqdar1 0,3%-o qadardir. Bu poladlar plastikliyi
ilo forglonir, doyilo vo gaynaq edilo bilir, mixtolif saholordo ¢ox genis totbiq edilir (moisotdo
onlart diizgiin olmayaraq domir adlandirirlar).

Orta karbonlu poladlarda 0,3-0,6%-2 qador karbon (C) vardir. Bunlar yumsaq poladlara
nisbaton az plastikdir, lakin ¢ox bork olur, yiiksok mohkomliyo malikdir. Bu poladlardan
masinqayirmada istifads olunur.

Yiiksok karbonlu poladlarda 0,6-1,7%-2 qador karbon (C) olur, yiiksok mohkemliyi ile farqlenir.
Poladda karbonun miqdar1 no qodor ¢ox olsa, onun
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barkliyi bir 0 godar yiiksak, lakin plastikliyi az olur. Yiiksokkarbonlu poladlar alatlor hazirlama tiglin
isladildiyinden onlar1 alst poladlar: adlandirirlar.

Torkibindoki zorarli qatisiglarin — kiikiird vo fosforun miqdarindan asili ola- raq alst poladlart
keyfiyyatli va yiiksokkeyfiyyatli novlora boliiniir.

Keyfiyyotli alot poladlarinda kiikiirdiin miqdar1 0,04%, fosforun miqdari 0,04%-dir. Bunlardan,
adoton, ol zorbo alotlori va kasici alotlor hazirlayirlar.

Yiiksokkeyfiyyatli alot poladlarinin torkibinds 0,034% kiikiird va 0,03% fosfor vardir. Belo
poladlardan xiisusilo agac emal edon dozgahlar tiglin kosici alstlor hazirlayirlar.

Yiiksok davamliga va yiiksok mohsuldarliga malik olan alatlori legirlonmis alot poladlarindan
hazirlayirlar.

Legirlayici slavelar bunlardir: xrom, volfram, nikel, vanadium, molibden, kobalt, mangan,
silisium.

Xrom (Cr) poladin barkliyini va yeyilmays davamliligini, volfram (W) onun barkliyini va
plastikliyini azaltmadan mo6hkomliyini artirir, molibden (Mo) poladda catlar omolo  golmosi
qabiliyyatini azaldir va s. Legirloyici olavalori polada az migdarda slavonin néviindon asili olaraq
onda bir hissaden iki-ti¢ faiza qoder olava edirlor. Legirloyici poladlarin  torkibi onlarmn
markalarinda oks etdirilir. Legirloyici maddolori olave etmoklo polada korroziyayadavamliliq
xassosi  verirlor. Paslanmaya poladin torkibindo 18% xrom va 8% nikel vardir. Legirlonmis
poladlardan hazirlanan kasici alatlor legirlonmomis poladlardan hazirlanan alstloro nisboton gec-gec
itilonma talab edir.

Alatlori, adoaton, alat poladindan hazirlayirlar, onun koson hissesino legir- lonmis, yaxud tezkoson
poladdan diizoldilmis 16vhe qaynaq edirlor.

Torkibindo sintetik gatranlardan olagolondiricisi olan materiallar, koson hissesi gaynaqg edilon
alotlorlo emal etdikdo koskinin agz1 tez kiitlogir. Ona goro do hazirda agac emal edon alstlori bork
xalitolordon hazirlamaga baglamiglar. Belo alatlorin yeyilmoys davamliligi legirlonmis poladlardan
hazirlanan alat- lorin yeyilmoys davamliligindan 15-20 dofs ¢oxdur.

Polad kasiklorin keyfiyyotino onlarin termik emali boyiik tosir gostorir. Ter- mik emala asagidakilar
daxilidir: tavlama, tavalma, tavoskiltmo vo sementlomoa. Tablama poladin 800-900°C-yadok qizdirilib
suda, yaxud mineral yagda
tez soyudulmasindan ibarstdir. Tablama polada yiiksok méhkemlik verir. Tablama agac emal edon
tablanmis alotin 220-260°C-ya qader qizdirilib,
sonra havada soyudulmasindan ibarotdir. Tavalma alotin daxili gorginliyini yox edir, kovrokliyi konar
edir, lakin tavlanmus alotin yeyilmoayo davamliliq gabiliy- yotini saxlayir.

Tabaskiltma tavlanmig  poladi 700-don 900°C-yadok (poladin tarkibindon asihi olarag) gizdirdigdan sonra

soyumus pegin, yaxud avvalcodon gizdirihmig quru qu-

106



mun igarisinds tadricon soyudulmasindan ibaratdir. Tavaskiltme poladin mohkem- liyini artirir vo onu daha da
plastiklogdirir. Tavaskildilmis polad asan emal edilir.

Sementlomd poladin soth qatinin  karbonla (C) zonginlosdirilmosindon ibarstdir. Bunun
noticosindo soth gati daha beork olur. Sementlomok figiin poladin karbiirizatorda (sementatorda),
yoni torkibindoe karbon olan mihitdo 860-920°C-dok qizdirirlar. ©n ucuz vo torkibinde gore
sado karbiirizator- tozagact komiiriiniin xirdalanmasindan alinmig toz (90%) vo sodadan (10%),
yaxud komiir (60%) va barium-karbonatdan (40%) ibaratdir. Sementlomonin derinliyi 5 mm-o qodor
cata bilor. Bu hom do qizdirilma temperaturundan vs saxlanma miiddstindon asilidir.

Olvan metallar vo xalitalor. Aliiminium insaatda vo mebel istehsalatinda genis totbiq edilmasi ilo
olvan metallar igorisinda birinci yeri tutur. Bu, giimiisii rongli yiingtil metal olub, korroziyaya moruz
gqalmir. Onu ham tomiz halda, hom do diger metallarla xalitalor soklinds totbiq edirlor. Aliminiumun
bir ¢ox xalitoleri temiz alliminiuma nisbaton yiiksok moéhkemliys ve barkliys malikdir. Aliiminium
xalitolorindon bir sira ingaat detallar, xtisusilo dasiyici konstruk- siyalar hazirlayirlar. Tobago soklindo
diiraliiminium genis isledilir. Mebellarde aliiminium va onun xalitalarinden c¢arcivalar, siiriingaclar,
yonoldicilar, bezi furnitura momulati hazirlayirlar.

Digor olvan metallar tomiz halda va xalitolor soklindo xarratliq istehsala- tinda avadanligin vo
mebel furniturasimn tomiri islorinds totbiq edilir. Masalon mis (qirmizi) elektrik avadanliginin tomirindo,
tabaqa sink detallarin fanerlon- moesinds aragatt Kimi, qurgusun boru kemorleri birlogsmelarinin
par¢imlon- masindo, qalay qalaylamada, qurgusunla orintisi lehimloma islorinds isladilir.

Qalayh tunc (77-81% mis vo 19-23% qalay orintisi) boyiik siirotlords siir- tinmoys moruz galan
dozgah detallarimin hazirlanmasinda islodilir. Nikel tuncu (86% mis, 11% galay vo 3% nikel orintisi)
yiiksak borkliyi ilo forqlenit, ondan yastiqlar {iciin dabanalti va igliklor diizeltdikds istifads edirlar.
Biiriinc (60- 80% mis va 20-40% sink orintisi) miixtalif momulatlar, xiisusilo furnitura {igiin stibium
arintisindan ibarat olub, yastiqlar tokmak tigiin totbiq edilir.

§58. Mebel furnituru

Mebelin néviindon, vozifasindon vo materialindan asili olaraq mebel furni- turu formasina,
Olgiilorine, qurulusuna vo ¢ox zaman badii islonmosino goro ol- duqgca rongarongliyi ilo forglonir.
Oziiniin bilavasito vozifasindon — mebelden rahat istifade olunmasindan basqa, mebel furnituru mebelin
gosengliyini da to- min etmalidir.

Millori oynaq geydirilmis Kigik olgili, kart sokilli hancamolor ancagq sade mebellords totbig edilir. Cox
zaman dabansokilli diiziino vo bucag honcamolari,
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kart soklinds yan vo kiinc, eloco do ikioynagh lomberli, royal tipli, ¢ixarila bilon gapali (sokil 56)
hancamalar isladilir. Honcamo mebelin konstruksiyasindan vo néviindon asili olaraq segilir, belo ki,
dabansokilli vo kartsokilli hancamalor taxta gapilan olan skaflarda, kart soklinds yan vo kiinc hancamalori
acilib-ortiilon ga- pili skaflarda, lomberli hancamolar iso gatlanan stollarda isladilir.

Mebelin qapilart va yesiklori tigiin olan qifillar, qapilar ti¢iin olan qifillara nisbaton kigikdir;
bunlar tam igari salinan, bir qador kasilib salinan v tistiindon vurulan névlora boliiniir. Mebelin gapilarina
kasilib salinan siirgiilor 6lgiica, qa- p1 siirgiilorinden dafalorlo kigik olur ve iz terafi (goriinen torofi)
metallardan hazirlanir, yaxud nikellanir.

;:.

-

Sakil 56. Mebel hancamalori Sakil 57. Mebel qifillar

Mebelds siirgiilori gox zaman siyitmslarlo ovoz edirlor. Bunlari gqapimin da- xili torsfindon yuxarisina
vo asagisina borkidirlor. Ustdon qoyma siirgiilii qifil genis totbiq edilir (sokil 57). Onun iistiinliiyii
bundan ibarotdir ki, 0, gapini gabarib oyilmokdon miisyyon qador qoruyur. Siyirmolori ¢ox zaman
kiirali (sokil 58) hazirlayirlar.

Mebel  destoklorinin  do  tertibatt miixtalif clirdiir. Onlart
bond-dostok, ditymoe-dostok, sirga-dostok vo damci-dostok (sokil 59)
ndvlarine bélmok olar. Dos- tokds {iistlitk 16vhe, yaxud 16vhedo acar |
tgiin desik olmadiqda qapida agar acilmig desiyin  divarim
dagilmagdan qorumaq iiciin xiisusi istiinliiklor totbiq edirlor (sokil "
60). Bunlar metaldan, plastik kiitlodon vo stimiikdon hazirlanib, §!/1
gapiya kasilib salinan, |
yaxud tistdon vurulan sokilds olur.
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Sakil 59. Mebel iigiin dostoklor vo ditymolor

T3 0%

77

PR

b) c)

Sakil 60. Acar desiyi ticiin Ustliiklar (futorkalar):
a) listden vurulan, b) kasilib salinan ¢ixintili, ¢) sothls eyni saviyyada igari salinan

Furniturun butiin detallar1 méhkom olmali, iti kesici tillori, kiinclori, tilis- kolori, iiz sothlorindo
emal qiisurlart olmamali, relyef sokillori, yaxud oyma naxiglari aydin olmahdir. Qifillar, siirgiilor,
siyirtmalar ¢ixarmadan sarbast isle- malidir.

Furnitur momulatin1 hazirlandiqlar1 zavodda tok-tok yumsaq kagiza biikiir vo komplekt halinda
yesiklora yigirlar. Furnituru, zavodda qablandigi vaziy- yotds qapali, quru binalarda saxlamaq
maslohatdir.

§59. insaatda islodilon doymo materiallar

Xarrathqgda istifado edilon doymo materiallar agac momulatlar binalarin di- varlarina borkitmok vo
agac konstruksiya elementlorini bir-biri ilo birlogdirmok tigiindiir. Onlar oksoron azkarbonlu déymo
poladdan (domirdon) hazrlanmis domirgi momulatlarindan ibarotdir. Bunlardan disli mismarlar, bast
oyri mis- marlar, bandlor, eloco do distliklor,
boltlar, ankerlor vo xamutlar genis totbiq

edilir. i
Disli mismarlar (sokil 61, a) dag (o em—
divarlarda  poncoro  vo  gap1 bloklarini, ®)
eloco do das divarlara
sOykonan arakosmolori divarlara T
. oo oo . oqe . . . h) o =
barkitmok tigiin islodilir. Disli mis- s -

¢) dénan band, d) bucag band

a) disli mismar, b)
. . L . . marin iti ucunu divara vurulmus an-
Sakil 61. Ingaatda islodilon doymo materiallar:

bag1 ayri mismar, ) diiz boand,
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tiseptiklondirilmis tixaca caxir, qulagcigini iso pancors vo gapi blokunu qutu- suna mismarlayirlar.
Disli mismarlart en kasiyi 5x12 vo 7x17 mm olan polad ¢ubuglardan hazirlayirlar.Nazik ¢ubuqlardan
hazirlanan disli mismarin uzunlu- gu 100 mmgalin ¢ubuqglardan hazirlanmisinki ise 150 mm olur.

Bas1 oayri misarlar (sokil 61, b) das divarlara baketlor, karnizlor, sokillor vo diger ev avadanligt
ogyalarmi asmaq tgiin isladilir. Basi oyri misarlari divar tikildikds igarisine qoyulmus, ya da hazir
divarda slyamburla yuva agib igarisi- na vurulmus taxta tixaca ¢axirlar.

Basi oyri misarlarmn uzunlugu 75, 100 vo 150 mm, oyri basinin (qarma- ginmn) uzunlugu iso 15
va 25 mm olur. Onlari, dairovi en kasiyinin diametri 6 vo 10 mm, yaxud kvadrat en kasiyi 6x6 va
10x10 mm olan polad ¢ubuqlardan hazirlayirlar.

Bandlar (sokil 61: d, ¢, ¢) bitismo yerlorinds, mosalan, ¢ati ayaginin ma- yerlatla bitisdiyi yerdos
birlogmolori olavo olarag berkitmak ticlin totbiq edilir. Bondlor agac konstruksiya elementlorinin
barkidilmoasi tigiin do osas vasitodir; onlar birlogon elementlorin  bir-birino nisbaton  yerdoyigmosi
qarsisint  alir. Konstruksiyanin birlogon elementlorinin  yerlosmosindon asili olarag bondlor diiz,
donan vo bucagh hazirlanir. Onlari dairavi en kasiyinin diametri 10-12 mm, yaxud  kvadrat en kosiyinin
diametri 10x10 vo 12x12 mm olan polad ¢u- buglardan diizaldirlor.

Taxmalar1 qurasdirtlma balkalari, habelo ferma vo taglarin asagi qursaqla- rim barkitmok {iglin
isladilir. Onlari ¢ox qalin polad yaymalardan hazirlayirlar.

Boltlar quragdirma balkalari borkitmok tigiindiir. Bunlar dlgiilorinin boyiik- liiyii ilo oymo mebeldo
islodilon boltlardan farglonir. Boltlar iiciin desiklori 1-27 markal elektrik burgusu (dayaq halgali, yaxud

bunsuz) ils agirlar.

Xamutlar salbanlardan yaxud tirlordon ibarat olan O
balkalar1 Kip borkitmok igiin islo- dilir.  Xamitlar
taxilib-baglanan (sokil 62) vo gorilib-baglanan (sokil 62) f

novlora ayrilir.
Ufliqi miistoviya qarsiliqli perpendikulyar yerlason balkalari

(bu zaman bir balka o birina

asilir) birlogdirmok tgiin xlisusi noév xamit Sokil 62. insaatdi.i-islsdﬂsn doymo
2
R S b __S00
xamutlar (sokil 62) islodilir. Xamutlar1 en kosiyi 4x60 ) EI -
mm olan zolaq poladdan hazirlayirlar. Ankerlar insaatda § ﬂ—“;— b)
islodilon polad detallara 1
deyilir. Bundan agac balkalarla binanin das di-
varlarmin birlosmolorini  berkitmok {iciindiir. Sakil 63. Ankerlor insaatda

oksor hallarda T-gokilli gaynaq ankerlori (sokil 63, a) isladilir. Ankerin T-sokilli ucu divara qoyulur.
Ankerlori en kosiyi 4x40 mm olan zolaq poladdan hazirlayirlar. Agac balkalar1 tavrkasikli domir-beton
tirlorlo birlogdirmok {giin islodilon polad detallar1 da ankerlor adlandirirlar (sokil 63, b). Belo
ankerin ayilib gatlanmig ucunu boyuna tirin tavrina iligdirirlor.
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§60. Siiso va siiso momulati

Kvars qumu, soda vo ohongdasi qarisigimin siisobisiron peglordo 1200- 1500°C temperaturda
aridildikden sonra formalasdirilmasi (dartilib uzadilmasi, yayilmasi, preslonmosi), soyudulmasi vo siiso
kiitlo emal edilmosi yolu ils ha- zirlanan soffaf material siigo adlanur.

Asagida sonayemizin istehsal etdiyi biitiin miixtolif siiso vo siiso momulati névlerinden ancaq
xarrathiq va diilgarlik islorinds istifado olunanlar hagqinda molumat verilir.

Tobaqo siiga. Sonayemiz asagida gostorilon ndvlordo tobogo siiso buraxir: poncors  siisosi,
vitrinlor {liglin  diiz vo oymo, pistaxtalar iiglin oymo siisolor. Mohkomlondirilmis stisolar,
tavlandirilmig “stalinit”, naxigli siisolor, tutqunlas- dirilmis, ¢otur, ultrabanévsayi siialar buraxan vo
rongli stigalar. Siisalar pardaqg- lanmis ve pardaglanmamus ola bilar.

Pancara siisasi olgiisii 250%250 mm-don 2000x2200 mm-o godar, galinhigi 2-6 mm (standarta géro
forgo yol verilir) olan yasti tobagalor soklindo buraxilir. Poncars slisosi  rongsizdir, asanlqla kasilir,
binalarda poncoro vo qapilart siigolomok tigiin islodilir.

Pancars siigosini xiisusi emal etmaklo bir nego digoar siiso novlari hazirlayirlar. 9yma siisa 4-5 mm
qalinliginda olub, magazalarda pistaxtalari avadanlig-
lasdirmaq tigiin isladilir.

Méhkamlandirilmis siisa 1,5-5 mm galinliginda olub, daha méhkom siigo- lonma tolab edilon
hallarda totbiq edilir.

Tavanlagdirilms siiso “stalinit” yiiksok mexanikli mohkamliys vo termik davamhiga malikdir. Bu
sliso, olavo emal vo he¢ bir baglama, yaxud mixtolif xiisusi miithafizo vasitosi tolob etmodon qapi
taylarinda isladilir.

Tutqunlagdirilmis siigo 3-6 mm qalinligindadir. Pancars siigosinin bir, ya- xud hor iki torsfindon
gumvuran masila emal edilmasi noticosinda sothi tut- qunlagmis siiso alimir. Belo siigo, slisonin
qeyri-goffaf olmasi, lakin isig1 burax- masi tolob edilon hallarda islodilir.

Cotur siiso (soffaf, yaxud tutqun) sothindo bir-birindon 10-30 mm arali pa- ralel c¢oturlar
(¢rxmntilar) olan siisodir. Siisonin  tizorindoki ¢oturluq isiq siia- larinin gismon sopilmosino sobab
olur vo siisodon ogyalarin gériinmosini pis- logdirir. Cotur siisonin galinligt 4-5 mm-dir. Onu, osasan,
qapilar1 va arakasmo- lori siigelomak tigiin isladirlar.

Ultrabandvsayi siialar1 buraxan siisa yiiksok doracodo tomiz ilkin mate- rialdan hazirlanib, ¢ox
soffaf vo ultrabondvsoyi stialart buraxmaq gabiliyystine malik siisodir. Korpalor evi, usaq baggalarinda vo
milalico miioessisalorindo pan- corolori, eloco do oranjereyalart slisolomak iglin islodirlor. Siise
tabagolarinin dlgiilari pancars siisasi tabaqgalarinin Sl¢iisti kimidir.

Naxash siiso olgiilori 400x400 mm-don 1200x1800 mm-dok, galinlig 36,5 mm olan tobagolor goklindo
buraxilir. Onlarin uzunu va eni tizro yol verilon 6lgi
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xatast £3 mm, qalinligi {izro iso poncara siisolorinds oldugu kimidir. Naxigh siiso hazirlanarkon onun
bir, yaxud hor iki torafino ¢otur naxislar vurulur. Belo siisolor rongsiz, tutqun va rongli ola bilor. Naxish
stisolor ikitorafli gbriinmayon, sopslonmis isiglandirma yaradilmasit lazim golon binalarda qapilari,
arakosmo- lori vo pancars ¢argivalarini sligolomoak {igiin totbiq edilir.

Rongli siiso soffaf olub, siiso kiitlasinin bisirilmasi vaxti onun igarisino metal oksidlori vo
digor olavolor olavo etmoklo alimr. Masolon, mis 2-oksid olave etmoklo qurmuzi rongli, domir
2-oksid, mis 2-oksid, yaxud xrom 3-oksid olave etmoklo yasil rangli siiso, kobalt oksidi slava etmokla
iso g0y rongli siiso alinir. Rongli siiso sonaye torofindon qalinhigi 3-6 mm, perimetri tizro oOlgilori
250%250-don 1200x1600 mm-a qadar (pancara siigasindoki qodor 6lgli xotasma yol verilir) istehsal
edilir. Rangli siigonin isigburaxma qabiliyyati isigin diis- masindan va ranglonmenin intensivliyinden
asili olaraq 10-dan 80%-o godordir. Rangli siisonin vazifasi siigalonmis hissays dekorativlik vermoakdon
ibaratdir.

Vitrin siisosi yasti vo verilmis oyrilik radiusu iizro qatlanmig ikigabaritli tobagolor goklindo
buraxilir. Bu, magazalarda, kinoteatrlarda, Klublarda, res- toranlarda, sorgi zallarinda vo digor ictimai
binalarda xarici vo daxili vitrinlori, boyiikk divar agighglarini siisolomok liglin totbiq edilir. Sonaye
vitrinlora salmaq tigin  6lgiilori 2000-2500-don  2900-4300 mm-dok, galinligt 6,5-8 mm (uzunu vo eni
lizro £ mm Olgii xatast ilo) olan pardaglanmis yasti vo oymo siisolori qi- raglart kosilmis tobogalor
soklindo buraxir. Vitrinlor {iglin pardaqlanmamus siigolor ~ sothlori emal edilmomis halda, olgiilori
1700%2300-don 3500-4500 mm, qalinhigi 610 mm-dek (uzunlugu va eni iizroa + 5 mm, qalinhg
iizro + 0,5 mm &l¢ii xotasi ilo) olan yast1 vo ayma tobaqgolor soklinds buraxilir.

Siiso momulatlari. Siisodon  hazirlanmig insaat momulatlar ki nove ayrilir: konstruksiya
momulatlart vo bozok momulatlari. Xarratliq isindo bunlari bag- lica olaraq asagidaki novlori totbiq
edilir.

Qam taylan galinligt 10-15 mm olan tavlanmig tobage stisodon hazirlanir. Bunlar asiimaq tigiin
hazir vaziyystds, yoni borkidilmasi vo firlanmas: tigiin ke- narlarina metal furnitur qurasdirilmis halda
buraxilir. Belo gap: taylarninin heg bir olava mexaniki, yaxud termik emalina yol verilmir. Stiso gapmin
olgiilori: uzun- lugu (hiindirliyii) 2500 mm, eni 1000 mm olub, uzunu vo eni £2 mm, galinhg tizro £3
mm Olgii Xotasina Yol verilir. Belo siiso momulati ictimai binalarin, ticarst binalarmin, pavilyonlarin va s.
daxili va xarici gapilar: tigiin isladilir.

Siiso pancaraaltilar gabaq konari vo asagi torofindo  damcihigi ilo birlikdo islonib hazirlanir.
Bunlarin uzunlugu 900 mm-den 3000 mm-o gadar, eni 190350 mm vo galinligi uzunlugundan
asili olaraq 15, 20 vo 25 mm (uzun- lugu vo eni tizro £5 mm, qalinh@ tizro £2 mm oSl¢ii xotasina yol
verilir) olur. Onlar1 pancaraalti taxtas1 kimi yasayis vo ictimai binalarda tatbiq edirlor.

Yagishqlar tobogo siisodon hazirlanmig, uzunlugu 2000 mm, eni 200 mm, galinligi 4-6 mm olan

diizbucaqli zolagdan ibaratdir. Onlarin kenarlari oval-
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sokilli diizoldilmis, asagi torsfinde damciligi va barkidilmok tigiin desiklori var- dir. Bunlari yasayis vo
ictimai binalarda totbiq edilir.

Siiga-paketlor poncors vo vitrinlor liglin istifado edilir. Poncora Ugiin iglo- dilon sliso-paket,
qalinligi sahosinin Ol¢lisiindon asili olarag 2-3 mm-o qgodor olub, bir-biri ilo perimetrlori {izro
birlogdirilmis iki, yaxud ti¢ odod yasti sii- sadon ibaratdir. Homin siigolor elo birlogdirilmalidir ki,
aralarinda 15-20 mm qalinliginda gapali hava araqati amolo golsin. Siisolor arasindaki bosluq quru
hava ila doldurulmalidir ki, siisonin daxili sathi torlomoasin, bundan basga, sii- sonin birlosmo yerlari
hermetik olmalidir. Senayemiz pancors siiso-paketlori sifarigo goras 300x800 mm-don 1400x2000
mm-o gador (uzunlugu va eni +2, £3 mm 6l¢li xotast ilo) dl¢iido buraxir.

Vitrinlar tigiin siiso-paketlor galinligi 6,5-8 mm olan iki adad irigabaritli vit- rin slisolarindon
ibaratdir. Bunlar uzunlugu va eni tizra £5 mm o6lgii xatasi ila 2900%4200 mm o6lgtids (sifariga gora)
buraxilir.

Mebel siisosi mebel siigolomok iigiin, xiisusilo skaflarin, bufetlorin vo s. qapilarini siigolomok
vo mebelds siyirmo qapilart diizoltmok, eloco do mebelin konstruksiya detallari (siiso roflor) tgiin
istifado edilir. Mebel siisosini, adoton, pardaqlayirlar, iglodilmo yerindon asili olaraq o, rongsiz, rongli,
tutqunlagdiril- mis, naxigli ola bilor. Mebel siisosi, Ol¢tisii mebelin standartina uygun golon tobagaler
soklinds buraxilir. Tobagolorin konarlart cox zaman fasetli (¢oplosmis halda) emal edilir. Faset dik vo enli
olur. Dik faset tobogonin sothino dogru 45° bucaq altinda, enli faset iso 10-15° bucaq altinda meyilli
diizaldilir, enli fasetin eni slisonin galnligindan asili olaraq 15-25 mm olur. Siisenin ovulmamasi iigiin
fasetli siiso tobogesinin arxa tersfinden quraglart 1 mm eninds faska dii- zaldilmisdir.

Mebel siigosinin qalinligi 4-9 mm olur.

Bozi hallarda mebel tigiin 4+7 mm galinliginda pardaqlanmis adi toboago sii- so isladilir. Belo siigo
tabagolerini mebel istehsal edan is yerinda 6l¢iib kasirlar.

Mebel iiciin giizgiilor hor iki torofi pardaqlanmus sisodon hazirlayirlar. Homin siisonin bir torofino
qurudugdan sonra yiiksok oksetdirmo gabiliyystino malik giimiig-nitrat tursusu g¢okirlor. Mebel
glizgiilori diizbucagh vo miuxtalif fiqurlu, konarlari enli fasetli vo arxa torofdon ¢ox da boyiik
olmayan faskali buraxilir. Diizbucaqli giizgiilorin 6lgiilori 200x600 mm-don 700x1500 mm-o gadar,
stisonin galinhig 5-9 mm olur. Fiqurlu giizgiilorin 6lgiilori vo formasi standartda nazoroa tutulmamigdir.

Fiqurlu giizgiilori xiisusi sifarislo hazirlayirlar. irigabaritli giizgiilorin uzunlugu 4300-o, eni 2900-o,

qalmligr ise 10 mm-a
qadordir. Bunlar ictimai binalarin daxili boazodilmasi tigtindiir.

Siiso dastaklor qapilar vo pancaraler iiglin miixtalif novli, ol¢iill, formali va cilirbaciir ranglorde
olur, adoton, metal, yaxud plastik kiitlodon hazirlanmis saganagda buraxilir. Bunlardan 6z
toyinatlarindan basqa, binalarin bazadilms- sinds da istifads edilir.
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1V BOLMO

POLIMER VO MINERAL YAPISDIRICILAR 9SASINDA HAZIRLANMIS
MATERIALLAR

X1 FOSIL
POLIMERLOR OSASINDA HAZIRLANMIS MATERIALLAR

§61. Tobagolar, tavalar, tavaciglar

Polimerlor osasinda hazirlanmigs vo genis yayillmig tobago vo tava soklindo materiallar:
agac-yonqar, agac lifli tavalar, bakelizo edilmis fanerlor haqqinda yuxarida damsgilmisdi. Asagida son
zamanlar diilgorlik vo xarrathq islorinds totbiq edilmoys baslanmis yeni polimer materiallar tosvir
olunur.

Agac-layli  plastiklor (DSP)  uzununa  yonulmus agcaqaymm fanerindon 0,55 mm
qalinligindan hazirlanib, spirt, yaxud fenol-formaldehid qatraninin sulu mohlulu ilo hopdurulmus

(rezol morholosinds) tavalardir. Bunlari 140- 150°C temperaturda 200 kq/sm2 -a goder tozyiq altinda
yapisdirirlar.

DSP-nin hocm ¢okisi 1,23+1,33 q/sm3, liflorinin uzununa istigametds dar- tilmaya mohkamliyi

1100+3000, sixilmaya méhkomliyi 1000+1850, ayilmays mohkemliyi 840+2800 kq/sm2 -dir.

DSP — tobogo vo tavalar soklindo asagidaki Olgiilorde buraxilir (mm ils): uzunlugu 700+5600,
eni 800 +1200 va qalinligr 1+60. Tavalarin qalinligindan asili olaraq olgiilerds: uzun va eni {iizra
+25 mm, qalinligt iizra +0,2-don 2,0 mm-o goder fargs yol verilir.

DSP-yo verilon texniki toloblor standartda gostorilmigdir. Onlardan masin detallart — yastiglar,
oymaglar, igliklor, disli ¢arxlar, az hallarda xarici torofdon divarlara iiz ¢okmok tigiin istifads edirlar.
Plastiklori agac emal edon alotlorin biitiin ndvlari ilo emal etmok olar.

Dekorativ kagiz layh plastik — kagiz verogolorindon olan iizlik mate- rialdir. Bu veragalors
sintetik gatran hopdurulur va cilalanmis metal 16vhalor arasina goyularaq 130-140°C temperaturda, 70

kq/smz-dak tozyiq altinda pres- lonmoklo yapisdirilir.

Bu plastikin iist sothi hamar vo parlagdir, cilalanmig kimi goriniir, ona miixtolif ronglor verir
vo qiymotli agac ndvlerinin teksturasina hor rongino oxsadirlar. Belo plastiklorlo iz ¢okmok —
fanerlomo va cilalama amoliyyatlarini ovez edir. Onlardan mebelo, panel vo divarlara, tavanlara, gapi
laylarina iiz ¢o- kirlor. Faner sonayesi plastiklordon iz ¢okilib yapisdirilmug faner vo tavalar buraxir.
Plastiklor suya davamli, istiyadavamli, goloviys, tursuya yaxst davam gotiron rongloyici maddolari
6ziino ¢okmir, isti sabunlu su ilo yaxs1 yuyulur.

Plastik tabagalorin odlgiilori (mm-ilo) uzunlugu 10003000, eni 600-1600, galinligt 1-5-dir.
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Plastik tobogolori gablagdirdiqda vo saxladiqda {i¢ torsfi igori olmagla ciit- ciit yigib, aralarina
kagiz qoyurlar. Plastiklori tifiiqi voziyystdo qurub, ortiilii bi- nalarda saxlayirlar

Teksturali kagiz — yonulmus tizlik fanerin on sado ovozedicisidir. Bu, iizo- rino motbao iisulu ilo
qiymatli agac cinsi teksturasini sokli koguriilmiis kagiz vorogalordir. Sokil 2, 3, hotta 4 rongli ola bilar.
Poligrafiya sanayemiz oz, Ka- reliya agcaqayini, qurmizi agac vo S. Cinsli agaclara oxsar teksturali

kagizlarin ¢okisi onlarin sixligindan asili olaraq 27, 45 vo 80 q/m2 olur.

Teksturali kagizi yapigdirdiqda sonra tizorine, adaton, sintetik gatrandan ha- zirlanmis pards ¢akirlar.

Siisotekstolit — silisoya oxsar pargadan hazirlamb, tzorino sintetik gatran hopdurularaq gaynar
presdo preslonmis layli tabage plastikdon ibaratdir. Hop- durmaq tigin daha ¢ox rezol morhslasinda
olan fenol — formaldehid toxuma araqatlar salinir.

Stisotekstolit oda, gobaloys va atmosfero davamli olub, azca hiqroskopik, mohkom, xiisusilo
dartilmaya qarst ¢ox mohkomdir. Epoksid qatram osasinda hazirlanmus siigatekstolit daha mohkom olur.

Sonayemiz, toboagolorinin uzunlugu 2400 mm, eni 1000 mm-o godar, qalin- lig1 0,5+15 mm va
bundan artiq olan siisotekstolit buraxir. Tobagolorin qalinli- g1, osason, preslonon siigo parcanin
qalmligindan va miqdarindan asilidir.

Stisotekstolit genis totbiq edilir. Ondan divarlar, panellor, arakosmoalor, tax- tapuslar, isigkegiron
tavanlar va s. tigiin istifade etmok olar. Ondan presloms va tokma tsulu ils vanna, rakovin, sliizyuyan ve
bu kimi miixtalif maisot agyalari hazirlamaq olar.

Uik tavaciglar polimerlor osasinda hazirlamib, vanna otaglar, motbox, sanitariya qovsagi
divarlarini, eloco do xastoxanalarin, magazalarin vo ictimai yeyinti binalarinin divarlarin tizlomok {igiin
totbiq edilir. Tavaciglarin iz soth- leri parlag, yaxud yarimtutqun, rongleri miixtalif ola bilar.
Tavaciqlarm konar- lart diizgiin olmali, sinig1 ve diger zodelonmolori olmamalidir. Tavaciqlar isiga,
buxara, suya, habelo sabunun vo dezinfeksiyaedici vasitalorin tosirine davamli olmalidir.

Polistirol tavaciglar kvadrat soklindo 100x100 vo 150x150 mm, diizbu- caqli soklindo iso
uzunlugu 100x150 mm, eni 20, 50 vo 75 mm olgiilords bu- raxilir. Bundan basqa, 200x100 mm
6l¢lido yalang1 tikisi olan qosalasdirilmig tavaciqlar da buraxilir. Belo tavaciglarin galinhigi: uzunlugu
100 mm oldugda 1,25 mm, bundan uzun oldugda ise 1,35 mm olur. Nominal olgiilor iizro asa- gidaki
xatalara yol verilir: uzunlugu ve eni +0,5 mm, qalinligt tizrs 0,2 mm.

Polistirol tavaciglar lazimi qodor istiyodavamli deyildir. Odur Ki, a¢iq ocaq (peglor, plitalar,
kalonkalar vo s.) yerlogon binalarda, eloco do usaq miiessiso- larinds belo tavaciqlar islodilmir.
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Hor partiya tavaciga tolimata miivafig olarag lazzimi migdarda mastika olave edilir. Mastikani ig
yerindo eyni miqgdarda gotiiriilmis perxlorvinil laki vo se- mentdon hazirlamaq miimkiindir.

Fenolit tavaciglar 100x100 vo 150x150 mm o&lgiilordo vo 15 mm qalinli- ginda buraxilir,
uzunlugu vo eni tizre +0,5, qalinligt +0,2 mm &l¢ii xotasina yol verilir. Onlart fenol-formaldehid gatran
osasinda hazirlayirlar. Fenolit tavacig- lar suyadavamli, buxarkegirmoyan olub, miixtalif parlag ronglors
malikdir. On- lardan istehsalat sexlorinin, laboratoriyalarin, eloco do ictimai vo yasayis bina- larinin
divarlarina {iz ¢okilmasinds istifads edirlar.

Fenolit tavaciglar1 fenol-formaldehid qatramindan hazirlanmuis mastika ilo yapigdirilar, bu
mastika, adaton, har partiya tavaciga slave olunur. Bu moagsadls is yerinds hazirlanmig bitum mastikasi da
isladilo bilar.

Polivinil xlorid tavaciglar 150x150 vo 300x300 mm 6lgiids, 1,2 mm qa- linliginda, uzunu va eni
tizro 0,5, qalinhigi tizro iso £0,1 mm xota ilo buraxilir. Polivinilxlorid tavaciglar polistirol tavaciglara
nisbaton istiyo daha davamlidir, bundan basqa, onlar ¢ox mohkom vo parlag olur. Onlari mormorsoxsar
sokildo biitiin ronglordo istehsal edirlor. Bu tavaciglart divarlara iiz ¢gokmoak {igiin, eloco do yeyilmo ¢ox
olan yerdo agac hissolordo metal ovazino istlik Kimi totbiq edirlor.

Uzliik tavaciglart Karton qutulara, yaxud taxta yesiklors qablasdirirlar. Hor yesiys 10 m? eyni
tipda, rangds veo dlciide tavaciq yigirlar. Yesiklori bagli an- barlarda saxlayirlar.

Tomiz dosomoloro vurmaq iiciin polimerlor asasinda hazirlanan asagidaki tava vo tavaciqlar totbiq
edilir:

Agac yongar 13-19 mm galinliginda yast: preslonmis materialdir.

Agaclifli tavalar — tomiz désomelora vurmagq tiglin xiisusi hazirlanmis ¢ox bork materialdir.

Agac-lifli parket tavaciglari.

Désomaloar iiciin polivinil xlorid tavacaqlar polivinilxlorid iizlik tavacig- larma xas olan texniki
xassalora malikdir, onlarin galmhiglart 2 vo 3 mm olur. Olgiilori 150%150, 200x200 va 300x300 mm,
uzunu vo eni iizro yol verilon dlgii xotast £0,2, qalinligi +0,1 mm-dir. Bu tavaciglar suyu gotiyyon
hopdurmur va ¢irklonmirlar.

Dosomalar iiciin fenolit tavaciglar eyniadli iizlik materiallarina xas olan xiisusiyyoto malikdir,
lakin bunlar ancaq bir ol¢iide: 150x150 mm, qalinligi 4 vo 6 mm buraxilir. Biitiin 6l¢ileri tizro +0,2
mm farqa yol verilir.

Kumaron-polivinilxlorid tavaciglar kumaron vo polivinilxlorid gatran1 qarisigi osasinda
hazirlanir. Onun hazirlanmasinda doldurucu kimi preskiitlonin @imumi ¢okisinin 10%-i miqdarinda agac
unu, talk asbest islodilir. Bu tavacig- larm olgiilori polivinilxlorid tavaciglarin 6lgiilorinin  eynidir.
Tavaciqglar siirtiil- mays qarst miiqgavimat géstarmoak va elastiklik xassalorine malikdir.
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Kumaron tavaciglar kumaron qatrani osasinda, 40-50% miqdarinda agac unu, talk vo ashest
kimi  doldurucularla  hazirlanir.  Tavaciglarin =~ dlgiileri 150x150 vo 200x200 mm, galinhigi 3
mm-dir. Olgiilorindo polivinilxlorid ta- vaciglarda oldugu qoder xotaya yol verilir. Onlar toxminon
kumaron polivi- nilxlorid tavaciglarin xassolorino malikdir. Bu hor iki nov tavacigi ¢ox zaman
asbest-qatran tavaciglart adlandirirlar.  Onlart ya bir rongdo (miixtolif tonlara calan), ya da
moarmoraoxsar istehsal edirlor. Asbest-qatran tavaciglar yasayis, ictimai vo sonaye binalarinin tomiz
dosomalarine vurmaq tgiin igladilir. Dus- xana, hamam va riitubatli istehsalat prosesi olan, elaca do
dosomoloari neft moh- sullari ilo ¢irklono bilocok binalarda bels tavalar islotmok olmaz.

Rezin tavaciglar util rezin momulati istehsali tullantilarindan hazirlanib, désomslorin
diizlondirilmasindo tatbiq olunur. Bu tavaciglar yiiksok yeyilmoyo davamliga vo yaxst kimyavi
dayaniqliq xassosino malikdir. Onlari, asason, kim- yovi zavodlarin sexlorinin, laboratoriyalarinin,
elektrik stansiyalarinin dogsomo- lori {iciin totbiq edirlor. Tavalarm olgiilori 150x150, 200%200 vo
300%300 mm, qalinligi 3 vo 5 mm olur. Onlarin uzunlugu vo eni iizro £0,2, qalinhigr iizro iso 0,1 mm
6l¢ii xatasina yol verilir.

§62. Linoleumlar va désamalor iiciin tokmo materiallar

Linoleumlar. Dégomalari 6rtmok ticiin asas dogsonok materiali linoleumdur. O, méhkom pambiq vo
ya ciit par¢adan olub, iiz torsfine torkibi kotan, yaxud zeytun yagi, kanifol, doldurucular vo
pigmentdan ibarat qarisiq ¢okilmisdir. Hazirda sanayemiz sintetik gatran va kolloksilin, elaca da rezin
(relin) asasinda hazirlanmig bir neg¢o név linoleum buraxir.

Isassiz polivinil xlorid linoleum polivinilxlorid qatrani, doldurucu (talk), plastifikator, yumsaldici
vo boyaq maddssindon ibarotdir. Hazirlanmis garisigi, qalinhigi 1,5-2,5 mm (£0,1 mm 6lgli xotast ilo)
olan six, parlag linoleum lenti almagq {igiin qaynar vallarin arasinda yayirlar.

Parga oasas iizorinda polivinilxlorid linoleum almaq tiglin hazirlanmis qa- rigig1 parga iizorino
¢okib, temperaturu 150-180°C olan kamerada qizdiraraq (qatrani polimerizasiya etmok ti¢iin) vallar
arasinda kiplogdirirlor. Qasigin tor- kibi polivinilxlorid qatram, talk, plastifikator, olif vo boya
maddasinden iba- rotdir. Bu linoleumun galinligi 2-2,5 mm (+£0,2 mm 6l¢ii xatast ila) olur.

Polivinilxlorid linoleumu istiliyin vo sasi izolyasiya edon nazik kego, yaxud elastik mosamoli
kiitlodon ibarat osas {lizerindo hazirladigda, qalinligi 4-5 mm (£0,2 mm 6l¢ii xatasi ilo) olur.

Polivinilxlorid linoleumun bitiin névleri, on azi, 12 m uzunlugu vo 1400+ 1600 mm olan lentlor
soklindo buraxilir.

Qliftal linoleum (poliefir) par¢a osas tizorindo istehsal edilir. Linoleum garigiginin osas hissosini
bitki yaglar1 ilo modifikasiya edilmis gliftal gatram

117



togkil edir. Bu linoleum lentinin uzunlugu 20 m, eni 1800-2000 mm, galinligi iss 2,5+5 mm (0,2
mm 6l¢i xstasi ilo) olur. Homin linoleum ¢ox baha basa goldiyindon hololik az totbiq edilir.

Kol loksilin (nitreselliiloz) linoleum birgat asassiz hazirlanir, lent soklinds buraxilir vo uzunlugu
12 m, eni 100-1200 mm, galmhigi iso 2-4 mm (0,1 mm 6l¢ii xatast ilo) olur. Onun hazirlanmasi {igiin
isladilon qarigigin torkibine nitro- selliiloz, plastifikatorlar, doldurucular (gips, asbest unu), pigment vo
antipiren daxildir. Kolloksilin linoleumu g¢ox mohdud totbiq edilir. Teatr tamasa binala- rimin, usaq
miiassisalorinin dosamslarinae Kolloksilin linoleumu désemoays icazs verilir. Onu tursular, goloviler vo
halledicilarlo is goriilon otaqlarin ddseme- larins salmaq olmaz.

Relin — rezindoen hazirlanmig linoleumdur. Relin iki gatdan ibarotdir: asagi qati bitumla
qarigdirilmis  xirdalanmig kéhno rezindon (util avtomobil sinlori), yuxart iiz qati iso rongli sintetik
kauguk qarisigi, ag his, pigment vo lizvi boyaq maddssi toskil edir. Hor iki gat vulkanizasiya zamani
birlogir. Relin istiliyi vo sosi az kegirir, siirtiilmays yaxs1 davamlidir, elastikdir. Relin lentinin uzunlugu
12 m, eni 1400-1600 mm, qalinlig1 ise 3-5 mm (0,2 mm 0dl¢ii xatast ilo) olur.

Sanayemiz kagiz osas tizarinds do linoleum istehsal edir. Ona pergamin deyilir. Linoleumun biitiin névlori

rulon soklinds todariik edilir.

Tokmo materiallar. Monolit (tikigsiz) dosomo diizoldilon tokmo materiallar plastik vo tokmo
olmagla iki yero boliniir. Plastik, yoni bir qodor gati olan ma- teriali désomonin osasi iizorino tokiir,
tokmo vo vibrasiya masini ilo hamarlaytb kiplogdirirlor, tokmo materiali iso tokmo, yaxud
tozlandirmaq yolu ilo dose- moya ¢okirlor. Dogsoms, tokmo materiallarin qatihigindan asili olmayaraq,
ha- mar sothli, birrangli, tikissiz vo ¢ixintisiz, kalo-kétiirsiiz vo lokosiz alinmalidir. Ortiik qat1 asasdan
ayrilmamalidir.

Monolit dosomoalori ¢ox vaxt ikigat diizoldirlor. Asagi gata sintetik qatrani az olan mastika
cokirlar. Uz gat iiciin (¢oki hissalori ilo) 1 hissa polivinilasetat emulsiyasi, 0,9 hisso {iyiidiilmiis qum,
0,1-0,15 hissa pigment, 0,3 hissa su go- tiriiliir. Polivinil-asetat emulsiyasini ssnaye istehsal edir.

Monolit dosomoyo osasina spaklyovka yaxirlar. Spaklyovkanin torkibi (¢oki hissosi ilo) 1 hisso
polivinilasetat emulsiyasi, 4 hisso donociklorinin diametri 0,2 mm olan kvars qumu, 0,3-0,5 hisso
pigment, 0,17 hissa sudan ibarat olur.

§63. Plastik kiitlolordon hazirlanms detallar vo mamulatlar

Plastik kiitlolordon yarimfabrikat vo momulatlari ekstruziya (fasilosiz basib- ¢ixarmagqla), tékmo vo
preslomo iisullart ilo hazirlayirlar.  Insaatda plastik kiitlodon hazirlanmis  mohaccarlordan,
plintuslardan vo digor uzundlgilii de- tallardan, mebel tgiin detal vo yarimfabrikatlardan, binalari
avadanliglasdirmaq ticlin agyalardan genis istifados edilir.
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Polivinilxlorid mahaccar va plintuslar polivinilxlorid gatran osasinda ha- zirlamir. Bu detallarin
en kosiyi olgiilorindoki xota miioyyon edilmis Olgiilorin +0,5 mm-don artiq olmasma yol verilmir,
plintusun uzunlugu 1,2 vo 2,4 m, mohoccorinki iso 12 m-o qgoder olmalidir. Polivinilxlorid
detallarin iz torofi parlag, yaxud tutqun, hamar, oyuqsuz, cizigsiz vo kola-kétiirsiiz olmalidir. Arxa torsfi
kolo-kotiir ola bilor. Momulatin profili biitin uzunlugu, tillori boyunca eyni borabordo vo profil
xatlori diizxotli, bir-birino paralel olmalidir. Rongi bagdan-basa (detalin biitin qalinligi {izro) bir
sopgids, birtonlu, isiga vo suya davamli olmalidir.

Mohoccari daira (buxta) soklindo biikiiliir. Daironin daxili diametri 10 sm-don az
olmamalidir. Dairani agmagq tigiin mohaccari suda, yaxud tempe- raturu  80°C-yo qoder olan isti
havada qizdirib, siirahinin yuxari tarsfine geydirirlor (adston, mastika ils). Soyudugdan sonra
mohaccar siirahiys moh- kom birlagocokdir. Mohaccarin buruq yerlorini daha ¢ox qizdirirlar vo 0, rezin
kimi plastik olur. Polivinilxlorid 60°C-ys qodor temperaturda dayaqli formaya malik olur. Temperatur
artdiqca o yumsalir, 140°C-ds ariyir.

Sonayemiz pilloken pillalorini  kdhnolmadon vo zodslonmoadon qorumagq tigiin polivinilxlorid
iistlikklar buraxir. Bu tistliiklerin uzunlugu 1-1,7 m (5 mm 6l¢ii xatast ils) olur.

Polivinilxlorid hazirlanan uzunsov detallarin hor bir partiyasimn igarisine yapigdirict mastika vo
onun totbiqine dair tolimat qoyulur.

Mebel iiciin polivinilxlorid detallarinin, kicik en kosiyi olan va uzununa bigilmomis ndvlorini
sonaye ¢oxlu migdarda buraxmaga baslamigdir. Belo de- tallara siigolorin vo qap1 xongalarinin
barkidilmesi tiglin taxmalar, ciirbaciir biirimalar, stabiklar, siyirme siigelor, habels qapilar iigiin
stirtingaclor va digar bir ¢ox detallar aiddir. Bunlart polixlorvinil yapisqanla, elaca do surup va san-
caglarla borkidirlor. Bu detallar1 yapisdirmaq, gaynag etmok (gaynaq edilocok uclari oriyono qgodor
qizdirmaqla) olar. Onlarin an boyiik ustilinliiyii iqtisadi cahotden alverisli olmalaridir. Belo detallar
agacdan hazirladiqda ¢oxlu miq- darda tullantt (85%-9 qader) alimir, ona boyiik amak ve vaxt sarf edilir.
Bundan basqa, plastik kiitlodon hazirlanmig detallar siirtiilmoys qarst yiiksok miiqa- vimoto malik
oldugundan siyirme siiso ve gqapilarda siirlingac vo istiqgamot- landiriciler, {igin ¢ox bdyiik
ohomiyyoto malikdir. Agac siiriingac vo istiqa- matlondiricilor iso siirtiinmo noticosindo yararsiz hala
diisiir.

Plastik kiitloadon koynayi olan fanerds fanerin iizorino sintetik yapisqan vasitosi ilo plastik
kiitloden koéynak yapisdirilmisdir. Cox vaxt maye halinda plastik kiitloni (pres-kiitloni) 6zok qatinin
{ist tobaqalorino ¢okib, bu voziyyatds faneri presdo gaynar tavalarla presloyirler. Istinin va tozyiqin tosiri
altinda pres- kiitlo bork, holl olmayan hala, yoni 6zoklo mohkom bitigsmis plastik kiitlo gatina cevrilir.
Fanerin plastik kiitla kynoyinin sothi barkdir, parlaqdir, suya va istiya
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davamlidir, istonilon rongdo ola bilor. Plastik kiitlo koynokli fanerlorin ye- yilmoys davamlilig adi
fanerin yeyilmayo davamligindan 30 dofs yiiksokdir.

Formaya sahmmis faner miirokkob oyrixotli mebel detali olub, preslomos iisulu ilo spondan
formaya salmir vo yapisdirthir. Preslomoni vo formaya sal- mani yapisqanin ndviindon asili olaraq
qizdirilan pres-formalarda tozyiq altinda aparirlar. Yapigdirma vo formaya salma ilo eyni zamanda gatran
pardosi ilo de- tallarin xarici bazok isi do gorilir.

Siisoplastlar va penopolistiroldan pres-formalarda mebelin osas hissalo- rini formaya salmagq
tgiin genis istifado edilo bilor. Penopolistiroldan (koriiklii polistirol) yumsaq kreslonun formaya
salinmig karkasi vo siisoplastdan hazir- lanmis yarimbork stulu gostormak olar.
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X1l FOSIL iZOLYASIYA
MATERIALLARI

§64. lstiliyi va sasi izolyasiya edon materiallar

Tobii (emal edilmomis) istilik-izolyasiya materiallart. Algaq novli (boz rangli) pambiq
istilondirmo mogsadi ilo xarici qapilarda dermantinin vo dikor oboy materiallarinin altina qoyulmaq tigiin
totbiq edilir.

Insaat xecosi xoz vo yun emali sonayesi tullantilarindan hazirlanan algaq név cod heyvan
yunundan ibaratdir. Bu, galinligt 12 mm, uzunlugu 1000- 2000 mm, eni 500-2000 mm olan laylar
soklindo dosonir. Kegoya bozon 20%-o qador kotan kopitkasi, yaxud az migdarda slagslondirici material
qatirlar.  Nor- mal qalinlighh kego laymnin bir kiinciindon tutub saquli voziyyotdo qaldirdiqda, 6z
agirliginin tasiri altinda qirllmamalidir.

Kega, qapt vo pancora qutulart bloklarini, poncors alti taxtalari vo ortiik tir- lorinin das horgiisii ilo
toxunan yerlorini biirtimok, xarici gapilarin konarlarina vurmagq tigiin isladilir.

Kopitko kondir, yaxud kotan emalindan alinan tullantilardan ibarstdir. Ko- pitke homin
materiallarin nisboton qisa, dolagmus liflorindon ibarst materialdir. Bu, yumsaq olmali, igarisindo katan
galiglart vo konar qatisiglar olmamali, ¢ii- riintii iyi vermomolidir. Insaata kepitko taylarla (goki ilo)
gotirilir. Bu, pancars vo gapi bloklar qutulari ilo divar arasinda galan bosluglart doldurmaq iigiin tot- biq
edilir. Hazirda insaatda yeni istilik-izolyasiya materiallar1 genis isladilir.

Mineral pambiq metallurgiya slaki vo yanacaq slakindan, eloco do mergel va bazi basqa
stixurlardan hazirlanir. Oridilmis xammal giiclii buxar sirnaginin tesiri altinda pambig xatirladan nazik
siisosokilli lifa gevrilir.

Mineral pambiq yanmur, ¢iirimiir, 6z higroskopikliyi ilo forglonir; onu go- miricilor vo bagqa
zorarvericilor xarab edo bilmir. Mineral pambigdan tobii so- kildo istilik vo sos izolyasiya islorindo,
izolyasiya dosoklori vo tavalarinin hazirlanmasinda, eloco do yapisdirilma vo digor nov 16vhalorin
igarisinin dol- durulmasinda istifado edilir.

Siiso pambiq siiso qurintilarinin giigobisiron peglordo oridilib, nazik sap ha- lina salinmasindan
alinir. Stigo pambiqdan, adoton, liflori bir yero toplamagla, yaxud onlari slagalondiricilor vasitosi ilo
birlogdirmok yolu ilo istilik izolyasiya dosoklori hazirlayirlar. Siigo pambiq uzundmirliliiyt, yiiksok
kimyovi davam- lihig ilo forglonir. Siiso pambiq da mineral pambiq islodilon saholardos totbiq edilir.

istilik-izolyasiya momulatlar. Istilik-izolyasiya momulatlari bork, elastik, maye vo mastika
novlarino ayrilir. Bork momulatlar tava, korpic, blok vo yigma l6vhalor soklindo olur. Onlar1 divar vo
arakosmolori tikmok tigiin isladirlar.
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Elastik momulatlara dosoklor, yarimbark tavalar, tobagalar, rulonlar vo s. aiddir. Onlardan divarlari,
arakosmolori istilondirmok {igiin istifado edirlor.

Donavar materiallar tokmo vo doldurma tigiin igladilir. Bunlar lifli, donovar vo toz halinda ola bilir.
Mastikalar, mastika istilik-izolyasiyasi {igiin (tokmok ti¢iin) totbiq edilir.

Bundan basqa, biitiin istilik-izolyasiya momulatlar1 osas xammalin noviina gora qeyri-iizvi, iizvi vo
polimerlor asasinda hazirlanmig ndvlera boliiniir.

Qeyri-tizvi istilik-izolyasiya momulatlarina mineral-pambiq tavalar va do- soklor, asbest kagizi
va karton; tizvi momulatlara qamusit, sevelin, torf, fibrit tavalar1 va s. daxildir.

Mineral pambiq tavalar bark, yarimbark vo bitum slagalondiricili kegadir. Asbest kagizimi tobago
va rulon soklinds hazirlayirlar. Tabagolorin galinligt
0,5; 1 va 1,5 mm, rulon kagizin qalinlin 0,3-1 mm-dir.

Asbest kartonu tobago soklinda, dlgiilori 900x900 vo 1000x1000 mm, ga- linligt 2-10 mm olur.

Qamusit qamuigdan preslonib moftille tikilmis tavalardir. Qamusit bark pres- lonmis ve moftilla
toxunmug (matlar), eloco do qamusit ¢ubuqglari uzununa vo enino yerlosdirilmis ndvlera bolundir.
Meso olmayan rayonlarda genis totbiq edilir. Qamuisit tavalarimin uzunlugu 2400-2800, eni  550-1500
va galinligt 30- 100 mm olur.

Torf tavalan torf bataqliglart sothinds yerlogon ¢iliriimoyon vo torfun da- xilino kegmoyon lifli
mamirt  preslomak yolu ilo alimur. Torf tavalari divarlarin istilik-izolyasiyast ve arakesmsalori
qurasdirmaq Ugiin igladilir. Tavalarin 6l¢ii- lari 1000500 mm, galinligi 30 mm olur.

Fibrit tavalan sementlo garigdirilmig qusa lifli xirdalanmig yongar vo ta- lasa, saman, yaxud
qamis, yongar vo sairden alimir. Onlar da torf tavalari kimi totbiq edilir

Mantar tavalar tixac qurintilari, yaxud maxmar agacinin xirdalanmis qabigi ile olagelondirici
qarisigin  preslonmoesindon alimir. Bu tavalar odadavamli, gobalok omalogalmays qarst davamlidir,
gomiricilor torafindon zadolonmir, lakin laziminca nomodavamli deyildir.

Polimerlor osasinda hazirlanan istilik-izolyasiya materiallari. Penoplastlar (kopiikli plast) kicik
hacm ¢okili, igarisindo bir-biri ilo olagesi olmayan xiisusi bosluglara malik borkimis kopiik soklindo
plastik kiitlodir. Homin bosluglara qaz, yaxud hava doldurulur. Penoplast insaat yerlorino tavalar, iri
pargalar va hazir bloklar soklinds gatirilir.

Poroplastlar (masamali plastiklor) mosamali struktura malik, bir-biri ilo sla- gadar olan agiq
bosluqlardan ibarat plastik kiitladir.

Poroplastlar bork tava soklindo vo yumsaq elastik ola bilor. Elastik poro- plastlar hazirda mebel
hazirlanmasinda genis totbiq edilir.
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Penopolistirol polistirolun  donub  barkimis kopiiyiidiir. Cox moéhkom ol- duguna goro
penopolistiroldan hazirlanmis tavalari istilik-izolyasiya vo kons- truksiya materiali kimi totbiq edirlor.
Penopolistrol yanan materialdir.

Penopolivinilxloridtavalar soklindo olur. Penopolivinilxlorid tavalar insa- atda penopolistirol
tavalar islodilon yerlordo totbiq edilir. Penopolivinilxlorid odadavamlidir.

Sanaoxsar plastik pambiq pargadan, yaxud kagizdan hazirlanmis qirginli lentdon ibarastdir.
Homin parga, yaxud kagiza qatran hopduruldugdan sonra bir qodor yiiksok temperaturda, azca
tozyiq altinda, sotho perpendikulyar vo- ziyyatdo elo yapisdirirlar Ki, ari patoyini xatirladan diizgiin
altibucaqli bolmolor alinir. Qatranin barkimasi noticasinds bark va gox mohkam material alds edilir. Onu
xarici faner tobagoleri, agac lifli bark tavalar, yaxud igorisi doldurulmus siisoplastik kiitlodon ibarat
olan tigqath panellords totbiq edirlor.

Sanaoxsar plastika on yaxsi istilik-izolyasiya materiallarindan biridir.

§65. Hidroizolyasiya materiallar

Polimerlor asasinda hazirlanmig hidroizolyasiya materiallari. Polietilen, po- lipropilen, polivinilxlorid
genis yayilmis hidroizolyasiya materiallaridur.

PKP qalinligt 2-2,5 mm olub, su vo buxar kecirmayan, mohkam, elastik tabaqalerden ibaratdir.
O, poliizobutilen, fenol-formaldehid termoplastik qat- rani, bitum ve asbhest lifinin qarisigindan
ibaratdir. PKP bina hissalerinin hidro- izolyasiyast va damiistii 6rtiiklari tigiin totbiq edilir.

QMP poliizobutilen, fenol-formaldehid gatrani, bitum asbest lifi vo talk qa- rigigindan ibarst olan
rulon materialdir. Bu material suya davamli, istiyo da- vamli, hatta giiclii saxtada elastiklik xassasini
saxlayan materialdir.

Kiplogdirici jqutlar (esmolor) poroizoldan ibarotdir. Poroizol jqut wvulka- nizasiya yolu ilo
igarisine gaz doldurulub bozi neft mohsullari va gatran slave edilmoklo hazirlanan mosamsli rezindon
ibarotdir. Jqutlar1 araliglara (tikislori) ya quru halda, ya da yapisdirict mastika tizerino qoyurlar. Bu
zaman jqutlart sorbast vaziyystdoki hocminin 40-60%-i qodor sixirlar. Bunlari xiisusile xarici
divarlardaki pancera vo qapi oyuqlart ilo pancara va qapt qutulart arasindaki bosluglart kiplasdirmak
magsadi ils islodirlar.

Kiplogdirici mastika poliizobutilen, rezin mohlulu vo asbest lifindon iba- rotdir. Arabosluglarma
mastikani isidilmis halda doldururlar.

Uzvi yapisdiricilar asasinda hazirlanmis hidroizolyasiya materiallari.

Tabii bitum gara rongli, iysiz maddadir. Onu qizdirdiqda todricon yumsalir vo maye soklino disiir,
soyuduqda yenidan barkiyir.

Tobiotdo tomiz bituma bark maddolorin yigintisi, yaxud qati maye halinda rast golinir. Oksor
hallarda bituma asfaltli dag siixurlari: qumdasilar, ohang- dasilar hopdurulmus olur.
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Neft bitumlar1 neftin distillosi, yaxud krekingden ayrilan qaliq mohsullarin oksidloegdirilmasindon
alimir.  Bunlar ingaatda tobii bitumlardan ¢ox xalq tosorriifatinin elo bir sahasi yoxdur ki, orada
agac islodilmosin. Xiisuson agac tikintido genis totbiq edilir. Agacdan binalarin yiikgotiiron
konstruksiyalarini fermalari, taglari, pardileri, tirlori, gatilari, karkaslar1 vo eloca do miihafizoedici totbiq
edilir. Neft bitumlari ingaat, damiistii vo yol bitumlarina ayrilir.

Qudron mazutdaki yagli maddolorin distillosindon alinan qaliq mohsuludur. Bu, tiind-gohvoyi qati
mayedon ibaratdir. Onu hidroizolyasiya tigiin yaxma tisu- lu ils totbiq edirlor.

Asfaltlh mastikalar kapillyar ritubotdon hidroizolyasiya ti¢iin yaxma yolu ilo totbiq edilir. Belo
mastikalar1 gqaynar halda (160-180°C), horasinin galinligi 1,5-2 mm olmagqla 2-3 qat ¢akirlar.

Insaat rulon materiallari vo mastikalar1 istehsali {igiin asagidaki yapisdiri- cilar totbiq edilir.
Bitumlu yapisdiricilar neft bitumu, yaxud neft bitumu ils to- bii bitumun garisigindan olur.

Rulon materiallar iigiin asas kimi damdsti kartonu, kagiz, siiso-parca, siiso- kega totbiq edilir.

Rulon materiallar1 sonaye torofindon osas lizorindo vo osassiz istehsal edilir. Osassiz materiallar
doldurucularla birlikde yapigdirict torkibi tolob olunan ga- linhigda parca soklindo vallarda yaymagla
hazirlayirlar. Osas tizorindo hazir- lanan materiallarda iso yapisdirict maddolor osasa hopdurulur. Belo
materiallar ortiiklii vo ortiiksiiz ndvlora ayrihir. Ortiiklii materiallarda osas {izorino hor iki torofdon
doldurucularla birlikds ¢atin oriyan yapisdirict 6rtii qati hopdurulmus- dur. Ortiiksiiz materiallarda iso
ortiik qat1 olmur.

Ruberoid neft bitumu hopdurulmus kartondan ibarotdir. Ruberoidin sothi bir torofdon
(birtorafli), yaxud hor iki torofdon (ikitorofli) ¢otin oriyan neft bitumu ilo 6rtiilii olur. Ortiik qatinn
torkibino ¢ox zaman doldurucu gatirlar.

Tol zift mohsullart hopdurulmus damiistii kartondan ibaratdir.

Pergamin neft bitumu hopdurulmus damiistii kartondan ibarst rulon ma- terialidir. Onu ¢ox
hallarda astarliq material kimi ruberoidin altina, gqaynar bi- tumun tizorino yapigdirirlar.
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